
MC12
多 通 路 灌 装 控 制 系 统

- 清洁容易

- 用户友好

- 记录产品数据日志

- 控制多达16台灌装工作站

World leaders in aseptiC peristaltiC filling



MC12是Watson-Marlow Flexicon多通

路灌装系统的控制核心。MC12具有同

时控制多达16个独立的相同或不同型

号的灌装工作站的能力。

MC12使用最新的微处理器技术。MC12

系统的配置和使用非常灵活，可在实

际生产或实验室中使用。

MC12能够满足各种需要。具有灵活的

系统扩展能力，可以控制多种类型的

终端设备，如灌装工作站，电子提针

灌装系统，数据日志打印机，以及连

接电子天平进行动态校准等等。

MC12提供功能强大，用户友好的软

件，采用液晶显示，内置四种语言菜

单。

MC12使用RS-485多点网络与其他

Watson-Marlow Flexicon设备通讯。

线路可以长达500米。

MC12具有很强的抗电磁干扰能力，通过

了最苛刻的EMC标准测试。 

MC12具有RS-232端口和其他端口，这些

端口用于与其他设备进行同步和通讯。

比如和自动走瓶系统进行实时同步。可

以由用户编制专属于自己产品的程序。

MC12 符合cGMP的要求，可以在洁净室

中使用。目前，全球已经有数以百计的

用户正在使用，这些用户多年的使用体

验充分的证明了Watson-Marlow 

Flexicon 在蠕动泵分装系统领域的领

先地位。

MC12也被其他灌装机生产厂商定为他们

的分装控制系统。

图1：连接到MC12的工业打印机自

动打印出所有实际的产品数据和调

整数据。数据日志中包括了生产的

时间和日期。

图2：通过脚踏开关，或者是其他

外部设备所提供的电子信号作为启

动信号，来控制灌装工作站的操

作。

图3：MC12平滑的薄膜键盘容易清

洗而保持洁净。清晰的标识和每个

按键的点击响应使MC12操作简单。

MC12 多 通 路 灌 装 控 制 系 统

动态校准设置
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MC12 软件功能

MC12的功能式软件学习容易、逻辑合理、准确而
且操作快速。

F1:灌装量

设定产品的灌装量，范围0.01ml- 9999.9 ml

F2:软管口径

设定使用软管的口径

F3：灌装速度

设定灌装速度

F4:加速度

调节启动/停止加速度

F5:回吸

回吸，灌装完成后转子回转以避免滴落（可选
项）

F6:批量大小

设定每一次开始信号控制的生产批量

F7：分装间隔时间

设定两次灌装操作之间的间隔时间

F8:完成的产量

记录已经完成的产量

F9:物料密度

设定物料密度

F10:产能

显示产能（每小时/分钟的产量）

F11:累计总量

显示从本批次操作以来已经灌装完成的物料总量

F12:最大流量

显示最大流量

F16:运转方向

选择GD30I的运转方向（仅适用于GD30I）

F17:时间1

从输入起始信号到实际开始工作之间的延迟时间

F18:时间2

忙信号之后泵启动延迟时间

F19:时间3

停泵之后忙信号的扩展时间

F20:操作人员代码

输入操作人员代码

F21: 批号

输入产品批号

F22开始记录

开始产品数据的记录

F23：停止记录

停止产品数据的记录

F24:打印记录

打印记录

F25:删除记录

删除记录

F26：记录数据

显示记录的可用内存

F29：打印参数

打印当前参数

F31:储存程序

将设定好的系统参数保存为一个程序

F32:载入程序

载入系统中已经存储的程序

F33:删除程序

删除系统中保存的程序

F34:打印程序

打印所有存储的程序

F35:程序数据

显示空闲/已用的程序空间

F40：工作模式

设定系统工作模式: 单台控制/并行控制/串行
控制

F41:选择灌装工作站

选择灌装工作站（驱动器）

F42:设置日期

设定当前日期

F43: 设置时间

设定当前时间

F44:显示日期及时间

显示当前时间及日期

F45:显示灌装工作站

显示活动的灌装工作站的类型以及版本

F46:选择操作语言

选择操作及打印语言（丹麦语/英语/德语/法
语）

F47:打印机设置

设置打印机参数

F48:RS-232参数设置

设置RS-232端口参数

F49: 平衡设置

设置动态再校准或者比例灌装

F51:灌装针设置

控制灌装针

F53:工作站激活/释放

单台工作站的激活/释放控制

F58:设定密码

设定各种权限下的密码

F59: 输入密码

输入密码，选择操作权限

F60: 外接输入模式

使用外接信号来启动一个灌装序列或手动控制
灌装序列的启动及停止

F70:显示产能

屏幕显示产能

F71:显示流量

屏幕显示流量

F72:计量方式

选择计量方式：重量（g）/体积（ml）

F80:复位内存

清除所有的灌装参数，但保留已经存储的程序

并行控制设置
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Watson-Marlow Flexicon不为本资料存在的任何疏忽、遗漏或错误承

担责任，并保留在不通知的情况下随时对本资料进行修改的权利。

MC12 技术参数

电源：
110/230 VAC（接地），50/60 Hz

功耗：
最大50 W

键盘：
薄膜键盘

外壳材质：
阳极氧化铝

防护等级：
IP31

产品重量：
5kg

接口
RS-485多点网络
2个RS-232 全双工接口

波特率: 300-1200-2400-9600  
数据位：7或8
奇偶校验
停止位：1或2

2个（5-50VDC）输入接口用于启动/停止控制
2个继电器输出接口用于状态输出

可选附件
打印机，电子秤，脚踏开关，电子式提针灌装系
统等等
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MC12

并行控制模式下，所有在线的工作站都由相同
的灌装参数同步控制。工作站的校准工作分别
进行。

MC12

工作站1 工作站 2 工作站 n

MC12

工作站1 工作站2 工作站 n

MC12

工作站1 工作站2 工作站 n

MC12可以同时控制多达16台不同型号的灌装工
作站。MC根据每个工作站设定的工作参数，如
装量、软管口径、加速度等实现分别控制。可
选用传感器来实现“无瓶不灌”功能。

串行控制模式下，一个完整的装量由序列中每
台工作站的子装量累积组成。各工作站可使用
不同口径的软管，完成的子装量可以有所不
同。

单台控制模式

串行控制模式

并行控制模式

可使用外接信号进行控制，每个工作站需要分
别校准。

校准工作必须针对所有的工作站同时进行。也
可选用传感器来实现“无瓶不灌”功能。这种
模式通常用在全自动星型轮灌装系统中用于中
等到大容量产品的灌装。

可选用传感器来实现“无瓶不灌”功能。这种
控制模式通常用在直列式灌装系统中应用于中
等到大容量产品的灌装。

斯派莎克工程(中国)有限公司

上海市漕河泾开发区桂箐路107号

电话：021-64854898

传真：021-64857366

Web：www.watson-marlow.cn


