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1 Prefacio

1.1 Isencao de responsabilidade

As informac8es neste documento sao tidas como corretas, porém a Watson-Marlow ndo se
responsabiliza por nenhum erro que ele possa conter e reserva-se o direito de alterar as
especificagdes sem aviso prévio.

Se o produto for usado de uma maneira ndo especificada nestas instruc¢des, a prote¢do, o
desempenho e/ou a vida Gtil do equipamento podem ser prejudicados.

1.2 Traducao das instrucoes originais

As instrucdes do presente manual foram escritas originalmente em inglés. Versées em
outros idiomas sdo traducdes das instru¢des originais.
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2 Introducao ao documento

2.1 Grupos de usuarios

Estas instrucdes sdo referentes a instalagcdo e manutengao de bombas
Watson-MarlowDriveSure (ADC, En, or Pn), devendo ser usadas como referéncia durante a
vida util dos produtos.

Ha dois grupos principais de usuarios, como definido abaixo:

s N

Grupo de L
usudarios Definicao

Pessoa designada pelo grupo de usuarios, responsavel pela
instalacdo, uso seguro e manutenc¢do do produto pelos operadores.

Operador Uma pessoa que opera o produto para o uso a que se destina

. J

Pessoa responsavel

Somente a pessoa responsavel pode consultar essas instru¢des e usa-las como referéncia. A
pessoa responsavel deve elaborar os procedimentos de seguranca’ e as instrucbes de
instalacdo, operacdo e manutencdo finais referentes ao equipamento ao qual a bomba
DriveSure sera integrada.

Um operador ndo pode usar as instru¢des a sequir como referéncia.

Os procedimentos de seguranca e as instru¢des finais dependem
OBSERVACAO 1 | das caracteristicas do projeto, dos riscos residuais e dos requisitos
de certificacdo referentes ao equipamento ao qual a bomba
DriveSure sera integrada.
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2.2 Tipos de informacao

Informacgdes especificas ndo relacionadas a seguranca sdo apresentadas no seguinte
formato:

Tipo de

informacao 2ETLE

As abreviacBes mais frequentes aparecem entre parénteses na

Abrevincoes primeira vez, ap6s o nome completo do item:

Exemplo: Equipamentos de protecao individual (EPI)

Uma observacdo é uma informacgao adicional que deve ser levada
em consideragdo. Uma observacdo é indicada por um sobrescrito,

Observacdo Exemplo:

[ 0BS. 1 Texto do corpo da observacao ]

2.3 Marcas registradas

e DriveSure, PureWeld, Bioprene, Marprene, LoadSure e Pumpsil sdo marcas
registradas da Watson-Marlow Limited.

e PROFINET é uma marca registrada da PROFINET International (PI).
e EtherNet/IP é uma marca registrada da ODVA, Inc..

e Watson-Marlow, Pumpsil, PureWeld, LoadSure, Rastreabilidade a laser, Bioprene e
Marprene sdo marcas registradas da Watson-Marlow Limited. STA-PURE PCS, STA-
PURE PFL e Style 400 sdo marcas registradas da WL Gore & Associates Inc..

e Tygon é uma marca registrada da SAINT-GOBAIN PERFORMANCE PLASTICS
CORPORATION

2 Introdug¢ao ao documento 7
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3.1

Seguranca

Simbolos de seguranca

Os seguintes simbolos de sequranca podem usados no produto, na embalagem e nas

instrucdes a segu

ir:

-

Simbolo

Nome

Descricao

Qualquer dos
simbolos

Superficie quente

Necessario o uso
de EPI

Partes rotativas

Perigo potencial

Esse simbolo indica que o item marcado pode estar
guente e ndo deve ser tocado sem as devidas
precaucdes

Esse simbolo indica que o Equipamentos de
protecao individual (EPI) tem que ser colocado antes
da tarefa ser iniciada

Esse simbolo indica que as partes rotativas nao
devem ser tocadas sem que as instrucdes de
seguranca sejam seguidas

Esse simbolo identifica que hd um perigo potencial
se a devida instrugao de seguranca nao for sequida

3.1.1

Substituicao de etiquetas de seguranca

Se as etiquetas de seguranca do produto forem danificadas acidental, entre em contato com
o representante local da Watson-Marlow para verificar como obter substitui¢des.
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3.2 Sinalizacao de seguranca

A sinaliza¢do de seguranca indica que ha a possiblidade de ocorréncia de um evento
perigoso. As etiquetas de sinalizacdo sdo usadas nestas instru¢des quando diretamente
relevantes a informacdo, a tarefa ou ao procedimento.

3.2.1 Sinalizagdao: Com risco de ferimentos pessoais

A sinaliza¢do indicando que ha risco de ferimentos pessoais é apresentada quando relevante
a tarefa, neste formato:

CUIDADO

O sinal com a palavra CUIDADO indica a existéncia de um perigo. Riscos de
ferimentos pequenos ou moderados existem se a condi¢cao de perigo nao for
evitada. Dano ao equipamento ou a propriedade também pode ocorrer.

A As informaces sobre o perigo explicam:

Um simbolo de e O tipo de perigo ou a natureza do perigo

seguranca indica ¢ O que pode acontecer

que ha perigo de « Como evitar o perigo
ferimento pessoal.

3.2.2 Sinalizacao: Indica que ha somente risco de
dano ao equipamento ou a propriedade

A sinaliza¢ao indicando que ha risco de dano somente ao equipamento ou a propriedade é
apresentada quando relevante a tarefa, neste formato:

As informac&es sobre o perigo explicam:

e O tipo de perigo ou a natureza do perigo
» O que pode acontecer

e Como evitar o perigo
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3.3 Equipamentos de protecao individual
(EPI)

No minimo, os seguintes EPI devem ser usados para as tarefas ou os procedimentos citados
nas instrucdes a seqguir.

1. Oculos de seguranca
2. Botas de seguranga

3. Luvas compativeis quimicamente com os produtos quimicos sendo bombeados
Uma avaliacao de riscos deve ser feita por um profissional competente para identificar:

» A adequacdo de cada EPI para as tarefas ou os procedimentos citados nas
instrucdes.

e Se EPI adicionais sdo necessarios para as tarefas ou os procedimentos citados nas
instrucdes.
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4 Descricao do produto

Esta secdo contém informacdes gerais do produto e suas especifica¢des.

4.1 Introducao

A Watson-Marlow DriveSure integra motor, suporte, a Ultima geracdo de tecnologia de
controle, WM Connect e um software para computador, resultando em um desempenho
excepcional. Projetada para integracao a um gabinete ou uma carcaca. Todos os modelos
DriveSure sao bombas peristalticas de deslocamento positivo totalmente testadas e
certificadas, garantindo a sua confiabilidade em varias aplica¢des.

Por ser uma solucdo total para montagem em painel, a DriveSure ajuda as OEMs a reduzir o
tempo de comercializagdo e assim, ganhar competitividade no mercado devido a
simplificacdo de cada estagio do processo de desenvolvimento.

As DriveSure usam a mais avang¢ada tecnologia digital de controle em circuito fechado,
fornecendo excepcional controle de velocidade e precisdo de vazao, além de uma operacdo
silenciosa e sem geracdo de calor.

A precisdo a altas velocidades e a estabilidade em diferentes vazdes sdo resultado das
configuragdes especificas para sistemas com bombas peristalticas.

A operag¢do sem geracdo de calor é obtida através de ajustes continuos do motor em fung¢ao
do torque, evitando excesso de corrente e, consequentemente, calor. Se a carga aumenta
inesperadamente devido a mudancas na aplicacdo, a DriveSure responde a alteracdo de
maneira controlada e segura, através do seu controle em circuito fechado.

4.2 Software WM Connect para
computador

O software WM Connect esta disponivel para uso com a DriveSure. Ele pode ser usado para:
e Configurar o controle da bomba e os ajustes de desempenho
e Realizar testes de desempenho e simula¢des de falhas manualmente
e Visualizar informacdes referentes a condi¢ao da bomba
e Carregar / salvar configuracdes da bomba
e Executar atualiza¢des do firmware da bomba

e Visualizar os registros diarios da bomba

Veja as informag¢des completas na se¢ao 16.
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4.3 Montagem geral

Um ilustracdo de montagem geral é mostrada abaixo:

Numero .
. Nome Foto mostrando o item
do item
1 Acionamento da bomba
2 Cabecote peristaltico
3 Placa de montagem do
cabecote
A Mangueira/elemento
peristaltico
s Conexao as vias de fluido do
processo
6 Vias de fluido do processo

4.4 Utilizacao pretendida

Todos os modelos DriveSure sdo projetados como componentes que devem ser integrados a
um equipamento ou sistema para fornecerem um movimento controlado e seguro do fluido

- exceto os fluidos ou as aplica¢8es listadas abaixo:

441 Uso proibido:

¢ Em ambientes que requerem certificacao a prova de explosao.

Com fluidos inflamaveis.

* Em aplicacbes dedicadas especificamente ao suporte de vidas.

e Em aplicacbes dentro de um ilha nuclear.

OBSERVACAO 1

com fluidos: (See page 175)

Ha um procedimento para verificagdo da compatibilidade quimica

4 Descricao do produto
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45 Modelos de bomba

Uma bomba DriveSure é uma combinacdo de

e Um acionamento modelo DriveSure

e Um cabegote modelo Watson-Marlow

As varia¢bes de modelo, montagem geral e caracteristicas de cada um desses componentes
sdo explicadas nas sub-secdes a sequir.

45.1 Acionamento: Modelos

Ha 3 modelos de acionamento

e Modelo DriveSureADC: Controle por 4-20 mA, 0-10V, 2-2000 Hz
e Modelo DriveSureEn: Controle de rede por EtherNet/IP
e Modelo DriveSurePn: Controle de rede por PROFINET

4 Descricao do produto 13



4.5.2 Acionamento: Montagem geral

Uma ilustracdo da montagem geral de um acionamento DriveSure é mostrada abaixo

Modelo 520R2DriveSureEn2,4 mm WT mostrado, a aparéncia e montagem exatas variam
conforme o modelo.

- N
Numero
do item NEITE
1 Controlador integrado
.......... ZMOtor
.......... 3Conexéoparacabodesensordetampaabertamtegrado
.......... 4Conexg,oparacabodechavepr,nC|pa|
.......... 5Caractenst,casdoahnhamentodap|academ0ntagem
""""" s | Insertos de latdo rosqueados para parafusos de montagem dabomba
.......... 7coneX§Odocontro|erem0to
.......... gLEDsdecond|§§0
.......... 9cOnexgoUSBcparaosoftwa,—eWMConnectparacomputador
10 ........... T erm,na|terrafunc|ona| ...................................................................................
1 1 ........... C onex éOda fontedea“mentagéo ....................................................................
L )
- ~
OBSERVA(;AO 1 | Um furo rosqueado M4 x 0,7 (profundidade da rosca 4,0 mm) é
fornecido como um terminal terra funcional opcional
L
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4.5.3 Cabecote: Modelos

Uma bomba DriveSure pode ser comprada com qualquer um dos seguintes cabecotes da
Watson-Marlow.

e ™

Série do cabecote Modelo do cabecgote Imagem

e 114DV
e 114DVP
* 116DV
* 116DVP

Série 100

.......................................................................................................

Série 300

.......................................................................................................

Série 400 ¢ RXMD

.......................................................................................................

Série 500
¢ 520REL

e 520REM
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4.5.4 Cabecote: Montagem geral

Uma montagem geral de um cabecote é mostrada na imagem abaixo

Série 100 Série 300

Ndmero do item Nome

Tampa do cabecote’
Rotor?

Presilhas da mangueira3

Mangueira (ou elemento) peristaltica

u b W N =

Placa de montagem do cabecote

OBSERVACAO 1| Ferramenta n3o travavel (Série 500)

OBSERVACAO 2 Especifico ao tipo de mangueira e a pressao (somente para Série 500)

OBSERVACAO 3 | somente para mangueira continua

\
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455 Cabecote: Mangueira

O cabecgote da Watson-Marlow fornece uma vazao continua, pelo principio de deslocamento
positivo, usando uma mangueira peristaltica Watson-Marlow instalada dentro do cabecote.

4.5.5.1 Mangueira: tipos

Os cabecotes Watson-Marlow sao projetados para uso com dois tipos principais de

mangueira peristaltica:

Nome do tipo
de mangueira

Uma mangueira continua, disponivel em varios

Mangueira

comprimentos, que deve ser cortada no

continua

tamanho necessario para a aplicagao.

Estilo de conexao do fluido Foto

Um comprimento definido, com conectores de

Elemento de

fluido incluidos, para trocas répidas e precisas

mangueira
LoadSure

da mangueira sem necessidade de presilhas ou

tensionadores.

4.5.5.2 Mangueira: materiais

As mangueiras estao disponiveis nos seguintes materiais principais.

Nome da mangueira

Marprene
Bioprene
Pumpsil
PureWeld XL
STA-PURE PCS
STA-PURE PFL
Tygon E-LFL
Tygon E-3603

Material

Elastdbmero termoplastico

Elastdmero termoplastico

Silicone curado a platina

SEBS

ePTFE e composto de silicone curado a platina
ePTFE e perfluorelastdmero curado a platina
PVC

PVC

4 Descricao do produto
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4.5.5.3 Elementos LoadSure: sub-tipos

Os elementos LoadSure sao dividos em dois sub-tipos

Nome do sub-

tipo do Estilo de conexao do fluido Foto
elemento

L Para uso com um selo de vedagao no conector do
Sanitario . . B
fluido e uma presilha na conexdo externa

" B

i Para uso com um selo de vedagdo no conector do
Industrial

fluido e um conector de clique fémea para o fluido.

4.5.5.4 Mangueira: tamanhos
Os tamanhos das mangueiras sdo definidos pela dimensao do furo (diametro interno) e a
espessura da parede

Exemplo: diametro interno 6,4 mm x espessura da parede 1,6 mm

Uma mangueira de um determinado tamanho somente pode ser instalada em cabecotes
especificos:

Mangueira Cabecote adequado
Mangueira continua com espessura da parede de 1,6 114DV, 114DVP, 116DV, 116DVP, 313D, 314D, RXMD,
mm 520R
Mangueira continua com espessura da parede de 2,4
313D2, 314D2, 520R2
mm
Elementos Watson-Marlow LoadSure 520REL, 520REM

Nem todas as mangueiras estdo disponiveis em todos os materiais, tamanhos,
comprimentos ou tipos (continuo, elemento). Consulte o representante local da
Watson-Marlow para verificar a disponibilidade de cada mangueira.
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4.6 Acessorios

As bombas DriveSure estdo disponiveis com os seguintes acessorios Watson-Marlow.

. Cédigo do
Tipo Nome do produto
produto
Cabo d Cabo Ethernet, RJ45 para RJ45, CAT 5e BLINDADO, 3 m (9,84 pés) | 059.9123.000
abo de
Cabo de PROFINET, RJ45 para RJ45, CAT 5e BLINDADO, 3 m (9,84
controle 059.9128.000

pés)
Pacote de cabo DriveSure - fonte de alimentagdo de 24 V / USB-C - | 009.24CP.DVS
Pacote de somente testes
cabo Pacote de cabo DriveSure - fonte de alimentagdo de 48 V/ USB-C - | 009.48CP.DVS
somente testes

-~

. As bombas DriveSureEn e Pn ndo sdo fornecidas com um cabo de
OBSERVACAO 1| controle. A DriveSure ADC inclui o cabo de controle com um conector
de 8-pinos.

O pacote de cabos é somente para uso em testes. Ele inclui um
adaptador de corrente CA para CC e um cabo USB-C. O adaptador de
OBSERVACAO 2 | corrente no pacote de cabos nao inclui o cabo de energia para a rede
elétrica. Esse cabo pode ser comprado separadamente com o plugue
especifico ao pais. Consulte o representante local da Watson-Marlow
para obter informagdes adicionais.

-

Nao use acessorios ou dispositivos que ndo sejam aprovados pela Watson-Marlow ou
especificados nestas instrucgdes.

4 Descricao do produto
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4.7 Etiquetas do produto

O produto é entregue com 3 etiquetas (modelo DriveSureEn mostrado):

Nidmero Nome Foto
Fonte de
1 alimentacdo CC
aser usada
2 Data de

fabricacdo

Terminal terra

funcional j 2sure En ﬁ‘c .
Temperatura Eﬁ'«‘y}; ) EtherNet/IP
4 ambiente de i
operagao
Endereco Mac
> de rede
Ndmeros das
6 portas de rede
7 NuUmero de série Q
do produto S/N: 000000-341241
AU
P/N: 030911.A0V1.000
Codigo do IO LAY
8 produto
Simbolos de
9 seguranca
10 Cédigo QR pzara
ver instrugdes
Website para ver
11 instrucdes
Simbolo: refere-
12 se a estas
instrucdes
Simbolos de
13

conformidade

4 Descricao do produto
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4.8 Codigo do produto

O codigo de produto da bomba DriveSure é uma sequéncia exclusiva de niumeros, como
ilustrado nas subsecdes abaixo:

4.8.1 Série 100

0[1 G| | 111/o]o]o

A B C D E F

Produto Controle Comprimento Cor do Cabecote Pressao
do cabo’ cabecote
0= Bomba 4 =ADC 1=Cabode1m 0=Sem 0=Sem 0=Sem
completa (3,28 pés) cabecgote cabecgote cabecote

6 = Somente 8=En 3=Cabode3m 1=Cor padrao A=114 S = Pressao

acionamento (EtherNet/IP) (9,84 pés) padrao
9=Pn 2 =Preto B=116 P = Pressao

(PROFINET) 3 =Branco maxima

- Os cabos de controle e de alimentacdo sao fornecidos no
OBSERVACAO 1 comprimento especificado no c6digo da peca. Exemplo: Se C = 3, os
dois cabos tém 3 m de comprimento

4 Descricao do produto
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4.8.2

Série 300

0

3

0

Produto

NOHEED AEEE

A

0= Bomba completa

6 = Somente acionamento

E

Tipo de motor

A = Motor de passo NEMA
24 padrao
C = Motor de passo NEMA
24 de alto torque

B
Controle

4 =ADC

8=En
(EtherNet/IP)
9=Pn
(PROFINET)
F
Cabecote

0=Sem
cabecote
C=
313D/313D2
D=
314D/314D2

C

Comprimento do
cabo'

1=Cabode1m (3,28
pés)
3 =Cabode3m(9,84
pés)

G

Presilha para
mangueira

0 = Sem cabegote

V = Variavel

C = Didmetro interno 0,5
a 1,6 mm fixo

F = Didmetro interno 3,2
mm fixo

K = Diametro interno 4,8
mm fixo

N = Diametro interno 6,4
a 8,0 mm fixo

D

Cor do cabecote

0 = Sem cabecote

1 = Cor padrao

2 = Preto
3 =Branco

H

Espessura da parede
da mangueira

0 = Sem cabecote

1=1,6mm

2=2,4mm

OBSERVACAO 1

Os cabos de controle e de alimentagdo sao fornecidos no
comprimento especificado no c6digo da peca. Exemplo: Se C = 3, os
dois cabos tém 3 m de comprimento

4 Descricao do produto
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4.8.3 Série 400

0)40 D||P 0/0]0

O |
A B C D E
Controle Comprimento Sentido Pressao Diametro interno
do cabo’ méaxima da mangueira
4 =ADC 1=Cabode1m 1 = Sentido horéario (p/ |4 =4 bar 3=1,6mm
(3,28 pés) direita)

8=En 3=Cabode3m 2 = Sentido anti- 6 =6 bar 4=32mm
(EtherNet/IP) (9,84 pés) horario (p/ esquerda)
9=Pn
(PROFINET)

. Os cabos de controle e de alimentagdo sao fornecidos no
OBSERVACAO 1 comprimento especificado no c6digo da peca. Exemplo: Se B = 3, os
dois cabos tém 3 m de comprimento
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4.8.4 Série 500

0]5 1 0

0]0

ABEn BAEE
A B C D E F-G
Produto Controle Comprimento Cor do Cabecote Modelo do
do cabo ' cabecote cabecote
0= Bomba 4 =ADC 1=Cabode1m 0=Sem 0=Sem 00 =Sem
completa (3,28 pés) cabecote cabecote cabecote
6 = Somente 8 =En 3=Cabode3m 1=_Cor R = Série 10=520R
acionamento (EtherNet/IP) (9,84 pés) padrdo 500
9=Pn 2L = 520R2
(PROFINET)
EL = 520REL
EM =
520REM

Os cabos de controle e de alimentacdo sdo fornecidos no

OBSERVACAO 1 comprimento especificado no c6digo da peca. Exemplo: Se C =3, os

dois cabos tém 3 m de comprimento
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4.9 Descricao das especificagoes

Esta se¢ao fornece uma visdo geral das especificacdes. Especificagcbes mais detalhadas sdo
fornecidas quando relevantes a tarefa.

49.1 Descricao do desempenho

Avazdo da bomba depende do(a)

e Velocidade da bomba 1

e Cabecote
° Material da mangueira
o Sentido de rotagao do rotor
» Pressdo na entrada do cabecote e nas conexdes de descarga das vias de fluido

e Viscosidade do fluido

OBSERVA(;AO 1 | Avelocidade maxima da bomba depende da tensdo da fonte de
alimentacdo, da pressdo de descarga e do material da mangueira

. Os valores de pressao nessa secao sao médias quadraticas das
OBSERVACAO 2 pressdes medidas na linha - imediatamente antes da entrada e depois
das presilhas da mangueira na descarga.
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4.9.2

4.9.2.1

Desempenho da Série 100

Tabela de desempenho da Série 100 de 48 VCC

As vazdes na tabela abaixo sdo baseadas nas seguintes condi¢des:

e Bombeamento de dgua a 20 °C em uma aplicacdo com pressao de entrada e de

descarga de 0 bar

» Fonte de alimentacdo de 48 VCC

114DV

114DVP

116DV

116DVP

Vazédo'! (mL/min) por didmetro interno da mangueira, com base em 0,1 rpm
(min) a 410 rpm (Max)

0,5 mm
Min Max
0,002 | 9,3
0,002 | 93
0,002 | 71
0,002 | 7,2

0,8 mm
Min Max
0,004 | 17,4
0,004 | 17,4
0,003 12,0
0,003 | 12,1

1,6 mm
Min Max
0,014 | 57,4
0,014 | 57,4
0,011 | 43,4
0,010 | 43,5

2,4 mm
Min Max
0,029 | 118
0,029 | 118
0,022 | 90,8
0,021 | 88,1

3,2 mm
Min Max
0,048 | 195
0,048 | 195
0,032 127
0,031 | 127

4,0 mm
Min Max
0,068 | 255
0,068 | 255
0,043 158
152 152

4,8 mm
Min Max
0,085 | 349
0,085 | 349
0,048 184
0,046 | 167

OBSERVACAO 1

Para mangueiras Pumpsil, reduza em 10% as vazdes na tabela.

-

Consulte o grafico da curva de desempenho, que mostra a relacdo entre a vazao e a pressao
de aplicagao sob certas condig¢des.
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49.2.2 Curva de desempenho da Série 100 48 VCC

A vazdo versus a pressao de aplicacdo de um cabecote 114DV,114DVP, 116DV ou 116DVP sob

as seguintes condi¢des é mostrado nas curvas de desempenho:

Fonte de alimentac¢do de 48 VCC

Mangueira de Marprene

Bombeamento de agua a 20 °C

Sentido anti-horario

e 100 rpm
114DV Pumphead
Marprene, water, 100 rpm, counter-clockwise
100 Bore
20 /4.3 mm
20 /f
= 70 e
E__ o __,f 4.0 mm
=l
E il
@ 50 3.2 mm
i -"""f N
= 40
[=]
© 30 2.4 mm
20
| 1.6 MM
10
0 | 8mim | | | |
Bar -0.5 0 0 1 2 3 4
PSI -14.5 -7.25 0 0 14.5 29.0 435 58.0 725
Inlet pressure Discharge pressure
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114DVP Pumphead

Marprene, water, 100 rpm, counter-clockwise

100 Bore
90
4.8 mm
—_ f/ N
E 7 ,/
—El de.ﬂmm --\
~— 60 L ]
8
m
:g: 50 ,.-""'-’ 1.2 mm
- 40
30 2.4 mm
20
1.6 mm
10
0 DEmm| l l | |
Bar -1 -0.5 0 0 1 2 3 4 5
PSI -14.5 -7.25 0 0 14.5 29.0 43.5 58.0 72.5
Inlet pressure Discharge pressure
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116DV Pumphead

Marprene, water, 100 rpm, counter-clockwise

Bore
50 A B MM
‘lﬁ‘.--
A0 MM |f—
40
<
._E_‘ 30 | 3.2mm
=l
E ( 7
3 24 mm
| £
£ 20 L
s
L
[T
10 | ] B T —
0.8 mm . ! . \ !
0 e o | | | y | |
Bar -1 -0.3 0 0 1 2 3 4 5
PSI -145 -7.25 0 0 14.5 29.0 43.5 58 72.5
Inlet pressure Discharge pressure
4 Descricao do produto 29



116DVP Pumphead

Marprene, water, 100 rpm, counter-clockwise

Bore

4.8 mm

4.0 MM f——

oY
=

(W8]
=

= 2.4 mm

/
K,—-E.Z mim

20

Flow rate (mL/min)

== 1.6 MM =

—
=

0.8 mm
0 0.5 mm | ! !

|
1
PSI -14.5 -7.25 0 14.5 29.0 43.5 58.0
Inlet pressure Discharge pressure

Bar -1 -0.5 0 ] z 3 4
0

As seguintes condi¢8es podem influenciar as vaz8es que podem ser alcangadas:
¢ Qutras tensdes da fonte de alimentacdo
¢ Outras viscosidades do fluido
¢ Outros materiais da mangueira
* Velocidades diferentes de 100 rpm

e Sentido horéario

As vazdes alcangaveis devem ser determinadas em um sistema do usuario através de um

teste da aplicacao.
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49.3 Desempenho da Série 300

4.9.3.1 Tabela de desempenho da Série 300 de 48 VCC

As vazdes na tabela abaixo sdo baseadas nas seguintes condi¢des:

e Bombeamento de dgua a 20 °C em uma aplicacdo com pressao de entrada e de
descarga de 0 bar

» Fonte de alimentacdo de 48 VCC

Vazao (mL/min) por didmetro interno da mangueira baseada em 0,1 rpm (min) a
410 rpm (max)

0,5mm 0,8 mm 1,6 mm 3,2mm 4,8 mm 6,4 mm 8,0 mm
Min Max Min Max Min Max Min Méax Min Méax Min Max Min Max
0,00 0,10 0,36 150
313D 3 12,1 0,007 29,1 0,027  112,5 0 410 @ 0,221 904 8 . 0,500 @ 2050
0,00 0,08 0,30 123
314D 3 12,1 0,006 24,1 0,025  102,5 6 352 0,191 784 0 0 0,400 @ 1640
0,00 0,10 0,36 150
313D2 12,1 0,007 29,1 0,027  112,5 410 0,221 904
3 0 8 7
0,00 0,08 0,30 123
314D2 3 12,1 0,006 241 0,025 102,55 6 352 0,191 784 0 0

Consulte o grafico da curva de desempenho, que mostra a relagdo entre a vazao e a pressao
de aplicacdo sob certas condig¢des.
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4.9.3.2 Curva de desempenho da Série 300 48 VCC

Arelacdo entre a vazao e a pressao de aplicacdo de um cabecote 313D ou 314D, sob as
seguintes condicdes, é mostrada nas curvas de desempenho:

* Fonte de alimentacdo de 48 VCC
* Mangueira de Marprene
« Bombeamento de agua a 20 °C

¢ Sentido anti-horario

e 100 rpm
313D Pumphead
Marprene, water, 100 rpm, counter-clockwise
500
400 |
z
£ 300/ - .
E. "
5 . ! ! ! |
g 200 1 f - {
B . | | | . .
= 3.2
100 |

=7

— 7
bar -0.60 -0.48 -0.36 -0.24 -0.12 0 0 1 2
PSI -8.67 -6.94 -5.20 -3.47 -1.73 0o 0 14.5 29
Inlet pressure Discharge pressure
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314D Pumphead
Marprene, water, 100 rpm, counter-clockwise

500 | X
[ |
400 o |
- | .
= =,
E 4
£ 300 o - — ™
g | ~
& 200 o~ 4.8 |
z —
= | —
100 < / - |
[ ={ 7
— ¥ 16 —
bar -0.60 -0.48 -0.36 -0.24 -0.12 00 1 2
PSI -8.67 -6.94 -5.20 -3.47 -1.73 0 0 14.5 29
Inlet pressure Discharge pressure

As seguintes condi¢des podem influenciar as vazdes que podem ser alcan¢adas:
¢ Outras tensdes da fonte de alimentacao
¢ Um cabecote 313D2 ou 314D2
¢ Outras viscosidades do fluido
¢ Outros materiais da mangueira
* Velocidades diferentes de 100 rpm

e Sentido horario

As vazdes alcancaveis devem ser determinadas em um sistema do usuario através de um
teste da aplicacao.
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49.4 Desempenho da Série 400

49.41 Tabela de desempenho da Série 400 de 48 VCC

As vazdes na tabela abaixo sdo baseadas nas seguintes condi¢des:
e Bombeamento de dgua a 20 °C em uma aplicacdo com pressao de entrada e de
descarga de 0 bar
» Fonte de alimentacdo de 48 VCC
» Mangueira de Tygon E-3603

Vazado (mL/min) por didmetro interno da mangueira baseada em 0,1 rpm (min) a
550 rpm (max)
1,6 mm 3,2mm
Min Max Min Max
RXMD 0,025 137 0,091 500

Consulte o grafico da curva de desempenho, que mostra a relacdo entre a vazao e a pressao
de aplicacao sob certas condig¢des.
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49.4.2 Curva de desempenho da Série 400 48 VCC

A relacdo entre a vazao e a pressao de aplicacdo de um cabecote RXMD, sob as seguintes
condicdes, é mostrada nas curvas de desempenho:

* Fonte de alimentacdo de 48 VCC

* Mangueira de Tygon E-3603

« Bombeamento de agua a 20 °C

e 200 rpm
RXMD Pumphead, 1.6 mm Bore
Tygon E-3603, Water, 200 rpm
50 -
40
E Pump
E 30
iy type
E
© — 4 bar
g 6b
- & bar
E 20
[
10
bar 0 1 2 3 4 5 6 7 8
PSI O 145 290 435 580 725 870 1015 116.0
Discharge pressure
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RXMD Pumphead, 3.2 mm Bore
Tygon E-3603, Water, 200 rpm

182 ——
145
£
£ 109 Pump
E type
b — 4 bar
£
13
s
TS
36
bar 0 1 2 3 4 5 6
PSI O 14.5 29.0 43,5 58.0 72,5 87.0

Discharge pressure

As seguintes condi¢des podem influenciar as vazdes que podem ser alcangadas:
* Outras tensdes da fonte de alimentacao
¢ Pressdo de entrada
¢ Qutras viscosidades do fluido
* Outros materiais da mangueira
* Velocidades diferentes de 200 rpm

As vazdes alcancaveis devem ser determinadas em um sistema do usuario através de um
teste da aplicacao.
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49.5 Desempenho da Série 500

4.9.5.1 Tabela de desempenho da Série 500 de 48 VCC

As vazdes na tabela abaixo sdo baseadas nas seguintes condi¢des:

e Bombeamento de dgua a 20 °C em uma aplicacdo com pressao de entrada e de
descarga de 0 bar

» Fonte de alimentacdo de 48 VCC

Cabecote 520R para mangueira continua (espessura de parede 1,6 mm) até 2 bar (29 psi)

Vazao (mL/min) por didmetro interno da mangueira baseada em 0,1 rpm
(min) a 220 rpm (Max)

0,5 mm 0,8 mm 1,6 mm 3,2 mm 4,8 mm 6,4 mm 8,0 mm
Material da
. Min  Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max
mangueira
Pumpsil 0,004 9,5 0,011 24
STA-PURE PCS 0,04 97 0,18 390 0,40 870 0,70 1500 1,10 2400

STA-PURE PFL
Marprene 0,004 9,0 0,011 24
Bioprene 0,004 9,0 0,011 24 0,04 92 0,17 /370 0,38 830 0,67 1500 1,10 2300
PureWeld XL 0,004 9,0
Cabecote 520R2 para mangueira continua (espessura de parede 2,4 mm) até 2 bar (29 psi)

Vazao (mL/min) por didmetro interno da mangueira baseada em 0,1 rpm
(min) a 220 rpm (max)

0,5mm 0,8 mm 1,6 mm 3,2mm 4,8 mm 6,4 mm 8,0 mm 9,6 mm
Material da e
. Min  Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max
mangueira
Pumpsil 0,004 95 0,011 24
STA-PURE PCS 0,04 97 0,18 390 0,40 870 0,70 1500 1,10 2400 1,60 3500

STA-PURE PFL

Marprene
Bioprene 0,04 92 0,17 370 0,38 830 0,67 1500 1,10 2300 1,50 3300
PureWeld XL
Cabecote 520REL para elementos LoadSure TL até 2 bar (29 psi)

Vazao (mL/min) por didmetro interno da mangueira baseada em 0,1 rpm
(min) a 220 rpm (max)

3,2mm 6,4 mm 9,6 mm
Elemento , ., . . . .
Min Max Min Max Min  Max
LoadSure
Pumpsil
STA-PURE PCS 0,18 390 0,70 1500 1,60 3500
STA-PURE PFL
Marprene TL
0,17 370 0,67 1500 1,50 3300
Bioprene TL
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Cabecote 520REM para elementos LoadSure TM até 4 bar (58 psi)
Vazao (mL/min) por didametro interno da mangueira baseada em 0,1 rpm (min)
a 220 rpm (max)

3,2 mm 6,4 mm
Elemento , . . .

Min  Max Min  Max
LoadSure
STA-PURE PCS

0,18 | 390 0,70 1500
STA-PURE PFL
Marprene TM

0,17 1 370 0,67 1500
Bioprene TM

Consulte o grafico da curva de desempenho, que mostra a relagdo entre a vazao e a pressao
de aplicacdo sob certas condig¢des.

49.5.2 Curva de desempenho da Série 500 de 48 VCC

Arelacdo entre a vazdo e a pressao de aplicacdo de um cabecote Série 500, sob as seguintes
condicdes, é mostrada nas curvas de desempenho:

e Fonte de alimentacdo de 48 VCC
e Mangueira de Marprene

e Bombeamento de agua a 20 °C
e Sentido anti-horario

e 220 rpm

520R Pumphead

Marprene, water, 220 rpm, counter-clockwise

3000
Inlet pressure Discharge pressure

2500 B 0T

2000 ‘f‘

B
=
ity E.4 mm
E 1500
&z
=
= 1000 4B mim
: /
A
500 —— e R e
1.6 mm
O
Bar -1 0.5 oo 0.5 1 1.5 2
P5I-14.5 -7 25 oo 725 14.5 2175 20
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Marprene, water, 220 rpm, counter-clockwise

4000

388 88§ ¢

Flow rate (mL/min}

Ln
=)
=)

]
Bar

4000
3500

3000

Flow rate (mL/min}
n 5
B B B

=
8

500

1]
Bar

520R2 Pumphead

Inlet pm:m.rre Discharge pressure
BB mm
/ 2.0 mm
6.4 mm
-
; BT
/ 32 m
I
1.6 mimmy
-1 0.5 oo 0.5 1 1.5 2
P5I-145 725 oo 725 145 2175 29
520REL Pumphead
Marprene, water, 220 rpm, counter-cloclowise
Inlet pressure Discharge pressure
&4 mm
rfﬂ___—-l-—_
: 1 ERSL e
-1 0.5 oo 0.5 1 1.5 2
P5I-145 725 a0 725 145 2175 29
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As seguintes condi¢8es podem influenciar as vaz8es que podem ser alcangadas:

As vazdes alcangaveis devem ser determinadas em um sistema do usuario através de um

520REM Pumphead

Marprene, water, 220 rpm, counter-clockwise

2000 . T T T
Inlet pressure Discharge pressure
B4 mm
1500
E
=
2z /
E 1000
-4
2
2
z
300 32T
1]
Bar -1

[y
e
-
(]
Ll
B

.5
P5I-145 -7325

Outras tensdes da fonte de alimentagao
Outras viscosidades do fluido

Outros materiais da mangueira
Velocidades diferentes de 220 rpm

Sentido horério

teste da aplicacao.
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49.6 Especificacoes fisicas

4.9.6.1 Condi¢cbes ambientais e operacionais

Nome Especificacdo
Faixa de temperatura ambiente 5°Ca40°C(41°Fa104°F)
80 % até 31 °C (88 °F), diminuindo

Umidade (sem condensacédo
( cd0) linearmente para 50 % a 40 °C (104 °F)

Altitude maxima 2.000 m (6.560 pés)
Grau de polui¢do do provavel ambiente 2
Localizagdo Em ambiente fechado

4.9.6.2 Protecao contra entrada

As linhas 100, 300 e 500 da DriveSure podem ser aprovadas em testes de IP66 quando
montadas em um gabinete adequado. Isolados, esses modelos ndo tem classificacdo de
Protecdo contra entrada.

Os modelos 400 RXMD da linha 400 da DriveSure requerem medidas adicionais para serem
classificados como tendo Protecdo contra entrada.

Para mais informacdes, contate o representante local da Watson-Marlow.

4.9.6.3 Ruido

Série 100 Série 300 Série 400 Série 500
Ruido <60 dB(A)a 1m <60 dB(A)a 1m <70dB(A)a1m <65dB(A)a1m

4.9.6.4 Espessura do painel

A placa de montagem e os parafusos de fixacdo sdo especificos para um painel com a
seguinte espessura:

Unidade
mm pol
Espessura minima do painel 1,5 0,059
Espessura maxima do painel 3,0 0,118

Isso garante uma boa vedacdo entre a placa de montagem e o painel. Paineis fora dessa
espessura devem ter as condi¢Bes de montagem e vedacdo analisadas, como por exemplo o
comprimento do parafuso de montagem e o suporte/tamanho da placa de montagem.
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4.9.6.5 Dimensoes: Série 100

As dimensdes do produto sdo fornecidas na ilustragao e tabela abaixo:

mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol

73 2,87 74 2,91 98 3,85 128 5,04 73 2,87 89 3,50
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4.9.6.6 Dimensoes: Série 300

A Série 300 estd disponivel em dois tipos de motor, como identificado abaixo:

Motor Representacao do cédigo do produto

Motor de passo NEMA A

24 padrao - -
Motor de passo NEMA C

24 de alto torque - -

As dimensdes do produto sdo fornecidas na ilustragao e tabela abaixo:

: D) ]

A B C D E F
Motor
mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol
Motor de passo NEMA 24 padrdo 160 6,30 92 3,62
101 3,98 93 3,68 128 5,04 103 4,06
Motor de passo NEMA 24 de alto torque 190 7,48 123 4,82
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4.9.6.7 Dimensoes: Série 400

WATSON
MARLOW

As dimensdes do produto sdo fornecidas na ilustracao e tabela abaixo:

A B C D E F

mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol

114 4,49 114 4,49 167 6,57 142 5,39 96 3,78 97 3,82
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4.9.6.8 Dimensoes: Série 500

As dimensdes do produto sdo fornecidas na ilustragao e tabela abaixo:

A B C D E F G
mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol mm pol
212 | 8,35 150 | 591 132 | 520 318 | 1252 260 | 10,24 161 634 157 | 6,18
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4.9.6.9 Peso: Série 100

com cabos de 1 m’ com cabos de3m !
kg Ib kg Ib
Somente acionamento (todos os
modelos) 0,6 1,323 0,7 1,543
Bomba completa (todos os modelos) 0,8 1,764 0,9 1,984

Além do cabo de alimentacdo, o modelo ADC é fornecido com um
cabo de controle do mesmo comprimento. Os modelos En e Pn ndo
sao fornecidos com um cabo de controle.

OBSERVACAO 1

4.9.6.10 Peso: Série 300

Modelos com: Motor de passo NEMA 24 padrao

com cabos de 1m ' com cabos de3m '
kg Ib kg Ib
Somente acionamento (todos os 1,3 2,866 1,4 3,086
modelos)
Bomba completa (todos os modelos) 1,7 3,748 1.8 3,968
Modelos com: Motor de passo NEMA 24 de alto torque
com cabos de 1 m ' com cabos de3m '
kg Ib kg Ib
Somente acionamento (todos os 1,9 4,189 2,0 4,409
modelos)
Bomba completa (todos os modelos) 2,3 5,071 2,4 5,291

Além do cabo de alimentacdo, o modelo ADC é fornecido com um
cabo de controle do mesmo comprimento. Os modelos En e Pn ndo
sdo fornecidos com um cabo de controle.

OBSERVACAO 1
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4.9.6.11 Peso: Série 400

com cabos de 1 m ! com cabos de 3 m !
kg Ib kg Ib
Somente acionamento (todos os 11 2,425 1,2 2,646
modelos)
Bomba completa (todos os modelos) 1.8 3,968 1,9 4,189

Além do cabo de alimentacdo, o modelo ADC é fornecido com um
cabo de controle do mesmo comprimento. Os modelos En e Pn ndo
sao fornecidos com um cabo de controle.

OBSERVACAO 1

4.9.6.12 Peso: Série 500

com cabos de 1 m ! com cabos de 3 m !
kg Ib kg Ib
Somente acionamento (todos os 1,7 3,748 1.8 3,968
modelos)
Bomba completa (todos os modelos) 2,9 6,393 3,0 6,614

Além do cabo de alimentacdo, o modelo ADC é fornecido com um
cabo de controle do mesmo comprimento. Os modelos En e Pn ndo
sdo fornecidos com um cabo de controle.

OBSERVACAO 1
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49.7 Especificacao da energia elétrica

As especifica¢des da fonte de alimentacdo sdo fornecidas na tabela abaixo.

Parametro
Min
Faixa da tensdo de entrada maxima 0
absoluta
Faixa da tensdo de entrada operacional 10,8
Faixa da tensao de entrada 1

recomendada
Poténcia nominal

Categoria de sobretensao

Limites
Nom Max
60
52,8
24 48
75

Unidades Comentario

VCC

12V+£10% a48V 10
%

VCC

VCC

Uma tensdo acima da ‘faixa da tensdo de entrada maxima absoluta’ (0 VCC a 60 VCC) pode causar
dano permanente no dispositivo. Ndo alimente o dispositivo com uma tensdo fora dessa faixa.
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5 Armazenagem

5.1 Condic¢6es de armazenagem

A bomba DriveSure e suas mangueiras devem ser armazenadas de acordo com as
informacgdes nesta tabela:

Nome

Faixa de temperatura
ambiente

Umidade (sem condensacao)

CondicBes

Localizagdo

Especificacao

-20°Ca70°C(-4°Fa 158 °F)

80 % até 31 °C (88 °F), diminuindo linearmente para 50 % a 40 °C (104
OF)

N&o diretamente sob a luz do sol

Em ambiente fechado

5.2 Vida de prateleira das mangueiras e
dos elementos a partir da data de
fabricacao

Produto Vida de prateleira’
Pumpsil 5 anos
Marprene 5 anos
Bioprene 5 anos
PureWeld XL 5 anos
STA-PURE PCS 4 anos
STA-PURE PFL 4 anos

OBSERVACAO 1

Avida de preteleira é incluida na data ‘usar até' registrada (a data esta
na ordem inversa) na etiqueta colada na embalagem do produto.

S KEE® | gop |
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Louing g

SET I,
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6

6.1

Desembalagem

Componentes fornecidos

A bomba é entregue com os seguintes itens:

Bomba

Cabo de alimentagao

Cabo de controle (somente DriveSure ADC)2

Catalogo com informacg@es de seguranca (com link a essas instruc¢des)

Parafusos de montagem da bomba

As bombas Série 300, Série 400 e Série 500 sdo entregues com o

OBSERVA(;AO 1 | cabegote montado na unidade de acionamento. Por razdes de

instalacdo, as bombas Série 100 sdo entregues com o cabegote, a
placa de montagem e a unidade de acionamento desmontados.

Um cabo de controle é fornecido somente com a bomba

OBSERVACAO 2 DriveSureADC. Cabos de controle EtherNet/IP e PROFINET estdo

disponiveis como acessérios opcionais.

6.2

P wnN =

Desembalagem, inspecao e descarte
da embalagem

Retire cuidadosamente todas as pegas de dentro da embalagem.
Confirme que todos os componentes estdo presentes.
Inspecione os componentes para verificar se foram danificados em transito.

Se faltar um item ou ele estiver danificado, contate o representante local da
Watson-Marlow imediatamente.

Descarte a embalagem de papeldo conforme as normas locais.

6 Desembalagem
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7 Descricao geral dos capitulos
de Instalacao

7.1  Sequéncia dos capitulos de
Instalacao

As informac&es sobre a instalagdo sdo fornecidas na seguinte sequéncia:
1. Instalacdo — Capitulo 1: Fisica (See page 52)
2. Instalagdo — Capitulo 2: Energia elétrica (See page 73)
3. Instalagdo — Capitulo 3: Descri¢do geral do Controle remoto(See page 77)

O capitulo sobre controle remoto é dividido nos seguintes sub-capitulos:

o Instalacdo — Sub-capitulo 3A: Controle remoto: DriveSure ADC (See page 78)
o Instalacdo — Sub-capitulo 3B: Controle remoto: DriveSure En (See page 85)
o Instalacdo — Sub-capitulo 3B: Controle remoto: DriveSure Pn (See page 98)
4. Instalacdo — Capitulo 4: Controle local (See page 112)
° Sensor de tampa aberta integrado
© Chave principal
5. Instalacdo — Capitulo 5: Vias de fluido (See page 118)

Siga a sequéncia de instala¢do na ordem especificada acima — As instru¢des foram escritas
nessa ordem com o proposito de minimizar determinados perigos.

7.2 Estrutura dos capitulos de Instalacao

Cada capitulo da Instalagao é dividido em duas partes, sendo os requisitos mostrados antes
dos procedimentos de instalacdo.

1. Parte 1: Requisitos, especificacdes e informagdes de instalagdo referentes a esse
capitulo

2. Parte 2: Procedimentos de instalacdo referentes a esse capitulo
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8 Instalacao — Capitulo 1: Fisica

8.1 Parte 1: Requisitos, especificagoes e
informac6es de instalacao referentes
a esse capitulo

8.1.1 Uso pretendido

A bomba é projetada para ser instalada através de um recorte no painel, separando o meio
ambiente do cabegote do meio ambiente da unidade de acionamento. O painel é
representado pelo contorno vermelho na imagem abaixo.
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8.1.1.1 Espessura do painel

A placa de montagem e os parafusos de fixacdo sdo especificos para um painel com a
seguinte espessura:

Unidade
mm pol
Espessura minima do painel 1,5 0,059
Espessura maxima do painel 3,0 0,118

Isso garante uma boa vedacdo entre a placa de montagem e o painel. Paineis fora dessa
espessura devem ter as condi¢Bes de montagem e vedacdo analisadas, como por exemplo o
comprimento do parafuso de montagem e o suporte/tamanho da placa de montagem.

8.1.1.2 Caracteristicas da superficie

O painel em que a bomba sera montada tem que ser:
e Rigido
» Plano
e Compativel quimicamente com o fluido bombeado

e Capaz de suportar o peso do produto, inclusive as vias de fluido

Livre de vibragdes excessivas

8.1.2 Ambiente pretendido

Nome Especificacao
Faixa de temperatura ambiente 5°Ca40°C(41°Fa 104 °F)
Umidade (sem condensagdo) 80 % até 31 °C (88 °F), diminuindo linearmente para 50 % a 40 °C (104 °F)
Altitude maxima 2.000 m (6.560 pés)
Grau de poluicdo do provavel ambiente 2
Localizagdo Em ambiente fechado

8.1.2.1 Protecao contra entrada

As linhas 100, 300 e 500 da DriveSure podem ser aprovadas em testes de IP66 quando
montadas em um gabinete adequado. Isolados, esses modelos ndo tem classificacao de
Protecdo contra entrada.

Os modelos 400 RXMD da linha 400 da DriveSure requerem medidas adicionais para serem
classificados como tendo Protecdo contra entrada.

Para mais informacdes, contate o representante local da Watson-Marlow.
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8.1.3 Area ao redor do produto

8.1.3.1

As seguintes areas minimas sdo necessarias:

Vista superior
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Vao livre
Dimenséo minimo Comentario
mm pol
D1 175 689 Para instalar o acionamento, conectar os cabos e proteger o raio de
' curvatura do cabo

D2 100 3,94 Parainstalar ou substituir as conexdes de mangueira/vias de fluido

D3 300 11,81 Para instalar ou substituir as conexdes de mangueira/vias de fluido

D4 500 19,69 |Para instalar ou substituir a mangueira dentro do cabecote
Para permitir que a tampa do cabecote seja aberta e permitir que a

D5 100 3,94 bomba seja girada ou inclinada ao ser instalada através do recorte do
painel
Para permitir que a bomba seja girada ou inclinada conforme

D6 100 3,94

necessario ao ser instalada através do recorte do painel

Pode ser preciso aumentar as dimensdes minimas na instala¢do para:

¢ Garantir que haja espaco suficiente para conectar um cabo USB

¢ Ver as LEDs de condi¢ao no controlador e nas portas de conexao

¢ Acessar os rétulos do acionamento (endere¢o Mac, etc.)

¢ Garantir que o acionamento ndo exceda a sua temperatura ambiente e faixa de

umidade permitidas

Instalagao de produtos que ndo sejam da Watson-Marlow (cabos de controle, etc.)
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8.1.3.2 Area minima da Série 300

As seguintes areas minimas sdo necessarias:

Vista superior

AARIATERTREMM AR

Vao livre
Dimens3o minimo
mm pol
D1 175 6,89
D2 100 3,94
D3 300 11,81
D4 500 19,69
D5 100 3,94
D6 100 3,94
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Comentario

Para instalar o acionamento, conectar os cabos e proteger o raio de
curvatura do cabo

Para instalar ou substituir as conexdes de mangueira/vias de fluido
Para instalar ou substituir as conexdes de mangueira/vias de fluido
Para instalar ou substituir a mangueira dentro do cabecote

Para permitir que a tampa do cabecote seja aberta e permitir que a
bomba seja girada ou inclinada ao ser instalada através do recorte do
painel

Para permitir que a bomba seja girada ou inclinada conforme
necessario ao ser instalada através do recorte do painel

Pode ser preciso aumentar as dimensdes minimas na instalacdo para:

e Garantir que haja espaco suficiente para conectar um cabo USB

e Acessar o acionamento e ver as LEDs de condi¢do no controlador e nas portas de

conexao

e Acessar os rétulos do acionamento (endereco Mac, etc.)

e Garantir que o acionamento nao exceda a sua temperatura ambiente e faixa de
umidade permitidas

Instalagao de produtos que nao sdo da Watson-Marlow (cabos de controle, etc.)
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8.1.3.3 Area minima da Série 400

E necessario manter a drea minima mostrada na tabela abaixo:

Vista superior Vista lateral
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Vao livre
Dimenséo minimo Comentario
mm pol
D1 175 6.89 Para instalar o acionamento, conectar os cabos e proteger o raio de
' curvatura do cabo
D2 100 3,94 Para permitir que a tampa do cabecote seja aberta
Para instalar ou substituir as conexdes de mangueira/elemento das
D3 300 11,81 . )
vias de fluido
D4 500 19,69 |Para instalar ou substituir a mangueira/elemento dentro do cabecote
D5 100 394 Para permitir que a bomba seja girada ou inclinada conforme
' necessario ao ser instalada através do recorte do painel
Para permitir que a bomba seja girada ou inclinada conforme
D6 100 3,94

necessario ao ser instalada através do recorte do painel

Pode ser preciso aumentar as dimensdes minimas na instala¢do para:

e Garantir que haja espaco suficiente para conectar um cabo USB
e Ver as LEDs de condi¢ao no controlador e nas portas de conexao
» Acessar os rétulos do acionamento (endereco Mac, etc.)

e Garantir que o acionamento nao exceda a sua temperatura ambiente e faixa de
umidade permitidas

e Instalacdo de produtos que ndo sao da Watson-Marlow (cabos de controle, etc.)
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8.1.3.4 Area minima da Série 500

As seguintes areas minimas sdo necessarias:

Vista superior

Vista lateral

o
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Vao livre
Dimensédo minimo
mm pol
D1 200 7,87
D2 100 3,94
D3 300 11,81
D4 500 19,69
D5 100 3,94
D6 100 3,94
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Comentario

Para instalar o acionamento, conectar os cabos e proteger o raio de
curvatura do cabo

Para permitir que a tampa do cabecote seja aberta

Para instalar ou substituir as conexdes de mangueira/elemento das
vias de fluido

Para instalar ou substituir a mangueira/elemento dentro do cabecote

Para permitir que a bomba seja girada ou inclinada conforme
necessario ao ser instalada através do recorte do painel

Para permitir que a bomba seja girada ou inclinada conforme
necessario ao ser instalada através do recorte do painel

Pode ser preciso aumentar as dimensdes minimas na instalagdo para:

* Garantir que haja espago suficiente para conectar um cabo USB

¢ Ver as LEDs de condi¢do no controlador e nas portas de conexdo

e Acessar os rétulos do acionamento (endere¢o Mac, etc.)

* Garantir que o acionamento ndo exceda a sua temperatura ambiente e faixa de
umidade permitidas

* Instalacdo de produtos que ndo sdo da Watson-Marlow (cabos de controle, etc.)
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8.1.3.5 Acesso para inspecao

A bomba deve ser instalada de modo a permitir acesso para inspe¢des ou instalacdo de
outros componentes por outras pessoas responsaveis antes de coloca-la em operacdo:

e Cabo de alimentacao

» Cabo de controle

e Cabo do sensor de tampa aberta integrado
e Chave principal

e Conexao USB

e LEDs de condicdo
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8.1.4 Dimensoes para montagem no painel (Série
100)

8.1.4.1 Furos para os parafusos de montagem (Série 100)

Os furos para os parafusos de montagem tém que ser feitos no painel antes da bomba ser
instalada, usando as dimensdes abaixo:
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Unidade

Dimensao mm pol

A 48 1,89

B 24 0,94

A 5 0,20
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8.1.4.2 Dimensoes do recorte no painel para a Série 100

As dimensdes necessarias para o recorte sao fornecidas na imagem abaixo. Os 8 furos

mostrados na interse¢des de Ce D (ﬂ) servem de referéncia para fazer o corte
manualmente.
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Dimensao mm pol
C 49 1,93
D 21 0,83
E 10,5 0,413
F 24,5 0,965
G 27,5 1,08
H 55 2,17
I 55,25 2,1752
0 6 0,24

8 Instalagdo — Capitulo 1: Fisica 60



8.1.5 Dimensées para montagem no painel (Série
300)

8.1.5.1 Furos para os parafusos de montagem (Série 300)

Os furos para os parafusos de montagem tém que ser feitos no painel antes da bomba ser
instalada, usando as dimensdes abaixo:
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Unidade
Dimensao mm pol
A 69,6 2,740
B 34,8 1,370
C 69,6 2,740
D 34,8 1,370
B 5 0,20
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8.1.5.2 Dimensodes do recorte no painel para a Série 300

As dimensdes necessarias para o recorte sao fornecidas na imagem abaixo. Os 8 furos

mostrados nas interseccdes de E e F () servem de referéncia para fazer o corte
manualmente.
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Dimensao mm pol
E 68 2,68
F 46 1,81
G 34 1,34
H 23 0,91
I 37 1,46
J 74 2,91
0 6 0,24
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8.1.6 Dimensées para montagem no painel (Série
400)

8.1.6.1 Furos para os parafusos de montagem (Série 400)

Os furos para os parafusos de montagem tém que ser feitos no painel antes da bomba ser
instalada, usando as dimensdes abaixo:
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Dimensao mm pol
A 98 3,83
B 49 1,93
C 98 3,83
D 49 1,93
ﬂ 4,5 0,177
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8.1.6.2 Dimensodes da abertura no painel (linha 400)

As dimensdes necessarias para o recorte sao fornecidas na imagem abaixo. Os 4 furos

mostrados nas interseccbes de Ee F (£2) servem de referéncia para fazer o corte
manualmente.
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E 86 3,39
F 43 1,69
G 94 3,70
H 47 1,85
L] 4 0,16
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8.1.7 Dimensées para a montagem no painel (Série

500)

8.1.7.1 Furos para os parafusos de montagem e pinos de

alinhamento (Série 500)

Além dos furos para os parafusos de montagem, a Série 500 necessita furos para os pinos de

alinhamento da placa de montagem. Esses furos tém que ser feitos no painel antes da

bomba ser instalada, usando as dimensdes abaixo:
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8.1.7.2 Dimensoes do recorte no painel (Série 500)

As dimensdes necessarias para o recorte sao fornecidas na imagem abaixo. Os 8 furos

mostrados nas interseccbes de Ee F (£2) servem de referéncia para fazer o corte
manualmente.
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Dimensao mm pol
106 4,17
F 28 1,10
G 53 2,09
H 14 0,55
I 101 3,98
0 6 0,24
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8.1.8 Ferramentas para os procedimentos de
instalacao referentes a esse capitulo

Para completar os procedimentos de instalagdo descritos nesse capitulo, as seguintes
ferramentas sdo necessarias:

Série 100 Série 300 Série 400 Série 500
Torquimetro apropriado Torquimetro apropriado Torquimetro apropriado Torquimetro apropriado
para 4,6 Nm para 4,6 Nm para 4,6 Nm para5,5Nm

Brocas Torx macho T15 e Broca Torx macho T25
Broca Torx macho T25
T20
Chave de fenda de ponta Chave de fenda de ponta
plana plana
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8.2 Parte 2: Procedimentos de instalacao
referentes a esse capitulo

8.2.1 Lista de verificacao de pré-instalacao
referente a esse capitulo

Verifique se os itens da lista abaixo estdo prontos antes de iniciar os procedimentos de
instalacao, garantindo que:

e Todos os requisitos da Parte 1 desse capitulo foram cumpridos

e O painel de montagem esta pronto (recorte, furos para a montagem da bomba,
furos para os pinos de alinhamento)

e Os 4 parafusos allen para montagem do acionamento (fornecidos com a bomba)
esta disponiveis para uso

» O acionamento nao esta conectado a fonte de alimentagao, aos cabos de controle
ou as vias de fluido. A instalacdo desses itens é descrita nos capitulos seguintes

Se houver um problema com rela¢do a qualquer item da lista acima, nao inicie os
procedimentos de instalacdo até solucionar a questao.

8.2.2 Procedimento: Montagem da bomba

As bombas da Série 100 sdo montadas de maneira diferente das Série 300, Série 400 e Série
500.

e Uma bomba da Série 100 € montada em partes. Primeiro a placa de montagem do
cabecote é montada no recorte e depois o acionamento e o cabecote sdo montados
em etapas separadas.

e Uma bomba da Série 300, Série 400 ou Série 500 é montada passando-se a
extremidade do acionamento através do recorte no painel, sendo que o cabecote é
pré-instalado na bomba durante a sua fabricagdo na Watson-Marlow.
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8.2.2.1 Montagem de bomba da Série 100

1. Complete a lista do capitulo de verificacdo da pré-instalacdo.

2. Conecte a placa de montagem ao painel usando os 4 parafusos para montagem da
placa.

3. Confirme que o cabo do sensor de tampa aberta integrado ndo esta tocando na
borda do recorte.

4. Aperte os 4 parafusos da placa de montagem, usando um padrdo alternado, até um
torque de 4,6 Nm.

5. Conecte o acionamento a placa de montagem usando os 4 parafusos para
montagem do acionamento.

6. Aperte os 4 parafusos de montagem do acionamento, usando um padrao alternado,
até um torque de 4,6 Nm.

7. Conecte o cabegote a placa de montagem usando os 2 parafusos para montagem
do cabecote.

8. Aperte os 2 parafusos de montagem do cabegote até um torque de 4,6 Nm.

9. Conecte o sensor de tampa aberta integrado do cabecote a parte de tras do
controlador.
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8.2.2.2 Montagem de bomba da Série 300

1. Complete a lista do capitulo de verificacdo da pré-instalacdo.

2. Passe a extremidade do controlador da bomba pelo recorte no painel até que a
placa de montagem do cabecote fique encostada no painel.

3. Coloque os 4 parafusos de montagem e aperte-os firmemente com as maos.

4. Confirme que o cabo do sensor de tampa aberta integrado ndo esta tocando na
borda do recorte.

5. Usando um padréo alternado, aperte os 4 parafusos de montagem até um torque
de 4,6 Nm.

6. Verifique se a placa de montagem do cabecote esta uniformemente pressionada
contra o lado do painel onde esta o cabecote, sem nenhum espacamento visivel.
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8.2.2.3 Montagem de bomba da Série 400

1. Complete a lista do capitulo de verificacdo da pré-instalacdo.

2. Passe a extremidade do controlador da bomba pelo recorte no painel até que a
placa de montagem do cabecote fique encostada no painel.

3. Coloque os 4 parafusos de montagem e aperte-os firmemente com as maos.

4. Confirme que o cabo do sensor de tampa aberta integrado ndo esté tocando na
borda do recorte.

5. Usando um padréo alternado, aperte os 4 parafusos de montagem até um torque
de 4,6 Nm.

6. Verifique se a placa de montagem do cabecote esta pressionada contra o lado do
painel onde esta o cabecote, sem nenhum espacamento visivel.
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8.2.2.4 Montagem de bomba da Série 500

1. Complete a lista do capitulo de verificacdo da pré-instalacdo.

2. Passe a extremidade do controlador da bomba pelo recorte no painel até que o
cabecote se encaixe nos furos feitos para os pinos de alinhamento.

3. Coloque os 4 parafusos de montagem e aperte-os firmemente com as maos.

4. Confirme que o cabo do sensor de tampa aberta integrado ndo esta tocando na
borda do recorte.

5. Usando um padréo alternado, aperte os 4 parafusos de montagem até um torque
de 5,5 Nm.

6. Verifique se a placa de montagem do cabecote estd uniformemente pressionada
contra o lado do painel onde esta o cabecote, sem nenhum espacamento visivel.
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9 Instalacao — Capitulo 2:
Energia elétrica

9.1 Parte 1: Requisitos, especificacoes e
informacgo6es de instalacao referentes
a esse capitulo

9.1.1 Requisitos de fonte de alimentacao elétrica

A fonte de alimentacdo da bomba precisa ser de corrente continua (CC), com as seguintes
especificacdes:

R Limites . .
Parametro Unidades Comentario
Min Nom Max
Faixa da tensdo de entrada maxima absoluta 0 60 vCC
. ~ . 12V+10% a48V
Faixa da tensdo de entrada operacional 10,8 52,8 vCcC 10 9%
T (]
Faixa da tensdo de entrada recomendada 12 24 48 VvCC
Poténcia nominal 75 w
Categoria de sobretensao I

Uma tensdo acima da ‘faixa da tensao de entrada maxima absoluta’ (0 a 60 VCC) pode

causar dano permanente no dispositivo. Nao alimente o dispositivo com uma tensao fora
dessa faixa.
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9.1.1.1 Especifica¢des do cabo de alimentacao

A bomba é fornecida com um cabo de alimentagao da seguinte especifica¢ao:

Item Especificacao

Comprimento 1 m (3,28 pés) ou 3,0 m (9,84 pés)

Fiacio 22 AWG 300 V VW-1 ALPHA WIRE 2402C SLO05 UL STYLE 2092 com 2 centros
¢ vermelho/preto blindados

Conexao

Coloque o conector no controlador instalado no cabo, com o fio preto na

tremidade d
(extremidade do esquerda para CC negativa (-) e fio vermelho na direita para CC positiva (+)

controlador)

9.1.1.2 Fiacao do cabo de alimentacao: Polaridade
O controlador ndo tem protecao de polaridade. O fio preto do cabo de alimentacdo da
Watson-Marlow deve ser conectado somente a uma tensdo CC negativa (-).

O cabo de alimentacdo da Watson-Marlow deve ser conectado ao controlador, como
mostrado abaixo:

DC - || DC+ |
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9.1.2 Dispositivos externos

9.1.2.1 Protecao contra sobrecorrente

A bomba DriveSure tem um software de controle do acionamento do motor que detecta e
desliga a bomba, automaticamente e com seguranca, se houver alguma sobrecarga ou
temperatura excessiva.

E necessario um fusivel com as seguintes especificacdes:

Fonte de alimentacao
Componente e~ i
= rtifi mentari
de protecio | 12a24 25 2 48 Vi Certificacoes | Comentario
vcc
NUmero de T = Retardo de
controle de tempo
T5AH i .
Fusivel T3,15AH250V | categoria UL: -
250V JDYX/JDYX2 H = Alta
capacidade de
IEC 60127 ruptura
Numero de
controle de
categoria UL:
Suporte do fusivel - - TIYXV/IYXV2, IEC -
60695-11-10 min
V-1
inflamabilidade

9.1.2.2 Protecgao contra corrente de surto

A bomba DriveSure nao é projetada para ser conectada a um cabo de alimentac¢do de energia
viva. Essa restricdo também se aplica a uma fonte de alimentacdo CC conectada através de
relé.

Se for preciso instalar uma chave direta, considere usar um protetor de corrente de surto.

9.1.2.3 Isolamento elétrico

O produto nado é entregue com um dispositivo de isolamento da fonte de alimentacdo
externa. O dispositivo de isolamento da fonte de alimentagdo elétrica deve ser:

e Incluido no circuito da fonte de alimentacgao elétrica
» Facilmente acessivel a qualquer momento
» Marcado como o dispositivo correto para a desconexao do equipamento

» De uma classificacdo adequada a especificacdo da rede elétrica
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9.2 Parte 2: Procedimentos de instalacao
referentes a esse capitulo

9.2.1 Seguranca: Ciclos de inicio e parada da bomba

Os ciclos normais de inicio e parada da bomba devem ser realizados através de sinais de
controle. Ndo use a fonte de energia elétrica como um método normal para iniciar e parar a
bomba. A energia elétrica é reservada como um método de parada da bomba somente em
caso de emergéncia.

9.2.2 Lista de verificacao de pré-instalacao
referente a esse capitulo

Antes de energizar a instalacao, verifique se os seguintes itens de pré-instalacdo foram
completados:

* A bomba foi instalada de acordo com as instru¢8es Capitulo 1 (See page 52)

* Todos os requisitos da Parte 1 desse capitulo foram cumpridos. (See page 73)
* Atampa do cabecote esta fechada

¢ O cabo de alimentagdo ndo esta danificado

¢ O cabo do sensor de tampa aberta integrado ndo esta danificado

¢ Asvias de fluido para a bomba ainda ndo foram instaladas. (See page 118)

Se houver um problema com rela¢ao a qualquer item da lista acima, nao inicie os
procedimentos de instalagdo até solucionar a questao.

9.2.3 Procedimento: Conexao a alimentacao de
corrente continua (CC)

Complete a lista do capitulo de verificacdo da pré-instalagao.

Isole a fonte de alimentagao

Pressione a trava de reten¢do na conexdo do cabo de alimentacdo
Empurre a conexao do cabo de alimentac¢ado para dentro do controlador
Solte a trava de retencgao

Verifique se o cabo de alimentagdo esta devidamente conectado ao controlador

No U hwnNn =

Ligue a fonte de alimentacao

Ligue a fonte de alimentagdao somente ap6s o cabo estar sequramente conectado - ndo

ligue o cabo de alimentacdo diretamente a bomba DriveSure, pois isso podera danificar o
circuito interno.
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10 Instalacao — Capitulo 3:
Descricao geral do Controle
remoto

No capitulo sobre controle remoto, siga os seguintes sub-capitulos de acordo com o modelo
da sua bomba:

e Sub-capitulo 3A: Controle remoto: DriveSure ADC (See page 78)
e Sub-capitulo 3B: Controle remoto: DriveSure En (See page 85)

e Sub-capitulo 3C: Controle remoto: DriveSure Pn (See page 98)
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11 Instalacao — Sub-capitulo 3A:
Controle remoto: DriveSure
ADC

Esse sub-capitulo descreve o controle remoto de uma bomba DriveSureADC

11.1 Parte 1: Requisitos, especificagoes e
informacoes de instalacao referentes
a esse sub-capitulo

11.1.1 Especificacoes da conexao e do cabo

Item Informacdes

-

Localizagdo da

conexao de controle

Conexao no R . L
Molex fémea, 8 fios, codigo do produto 43045-0813
controlador

Especificagbes do Carcaca Molex fémea, 8 fios, cédigo do produto 43025-0800, 8 centros blindados, 24AWG
cabo 300V VW-1 ALPHA WIRE 1218C SLOO5, UL STYLE 2576

Ordem dos pinos do
conector
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11.1.2 Isolamento galvanico

A entrada de energia de 0 V é conectada internamente ao controle de controle analégico de 0
V e USB-C 0 V. Evite circuitos inesperados de aterramento (0 V) ao conectar controladores ou
outros equipamentos. Se necessario, considere usar um isolamento galvanico.
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11.1.3 Entradas e saidas: Descricao geral

As seguintes interfaces de usuarios sao fornecidas para permitir que o usuario controle a
operacao da bomba com indicacao limitada de condigao.

Nudmero do Sinal de ) Entrada ou L. Cor da fiacdo do cabo de
. R Tipo . Comentario
pino parametro saida controle
Dreno , O tipo de falha® n&o é
1 FALHA Saida Preta
aberto indicado
. Dreno
2 TACOGRAFO Saida Marrom
aberto
Configuracao

determinada, padrédo

3 SENTIDO Digital Entrada o Vermelho
0 = Para a direita

1 = Para a esquerda

Configuragao Laranja
determinada, padrdo
PARADA /
4 Digital Entrada
PARTIDA 0= Parada
1= Partida
5 0-10V Analégico Entrada Amarelo
6 4a20mA Analégico Entrada Verde
7 Sinal do GND Azul
N . Configuracdo Violeta
8 FREQUENCIA Digital Entrada

determinada

Ha 14 tipos de falha, indicadas através do nimero de piscadas da LED
OBSERVA(;AO 1 | de condi¢do(See page 82). A saida da falha ndo mostra o tipo de falha,
somente indica que existe uma falha. O tipo de falha pode ser
determinado através do software WM Connect para computador.
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11.1.4 Entrada e saida: Limites

Nao exceda os limites de entrada e saida fornecidos na tabela abaixo:

R ) Limites .
Pardmetro Simb. ;- Unidades Comentario
Min  Nom Max
Alta tensdo de entrada digital VDyy 10,4 30 \% IEC 61131-2 Tipo 3
Baixa tensdo de entrada digital VDy 0 9,2 “
Tensdo max. abs. de entrada VDj, . )
. -60 60 Vv Nao operacional
digital
Limite de corrente de entrada IDj, )
. 2,25 mA IEC 61131-2 Tipo 3
digital
T FR
Frequéncia digital 2 2000 Hz
Faixa de medi¢do da entrada 4-20 L,
0 25 mA
mA
Corrente maxima absoluta da 1A, Tensdo maxima limitada
L, -0,01 33 mA .
entrada analdgica 4-20 mA internamente
Tensdo maxima absoluta da Iajp, )
-36 36 Vv Ver acima
entrada 4-20 mA
Resisténcia da entrada 4-20mA RI;p, 150 | 200 Q Res. sens. 150R
Faixa de medicdo da entrada O- Vin
0 10,56 Vv
1oV
Tensdo maxima absoluta da VA,
-36 36 Vv
entrada 0-10V
Resisténcia da entrada 0-10V RV, 20 KQ
Erro de temp. da entrada TCh
L +0,04 %/C
analégica
Corrente no dreno aberto IL 1 A Carga de resisténcia
Tensdo no dreno aberto VoH 24 36 vcC 60 V Max Abs.
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11.1.5 LED de condicao (controlador integrado)

O controlador tem uma luz LED que indica condi¢8es e erros.

O comportamento da LED de condic¢do é explicado abaixo:

Cor da LED de condi¢do Descricao

Nenhuma cor (desl) Sem energia
Verde Tampa do cabecote fechada, operacdo normal
Amarela Tampa do cabegote aberta
Piscadas Erro
1 Sobretensdo
2 Subtensdo
3 Sobrecorrente
4 Software
5 Parada
6 Aviso de temperatura excessiva
Vermelha, piscante 7 Desligamento devido a temperatura excessiva
8 Sobrecorrente de Vds no inversor
9 Sobrecorrente no amplificador do sensor no inversor
10 Bloqueio da sub-tensdo do inversor
" Acionamento da porta do inversor
12 Sub-tensdo da bomba de carga do inversor
13 Faixa de tensdo
14 Velocidade
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11.1.6 Padroes

A bomba DriveSure ADC é programada com os seguintes padroes. Esses padrdes pode ser
mudados no software WM Connect para computador. (See page 139).

Série
100 300 400 500
Velocidade maxima (rpm) 410 410 550 220
Velocidade minima (rpm) 0
Entrada maxima (mA) 20
Corrente
Entrada minima (mA) 4
Contagem das amostras 16
de filtro
Velocidade maxima (rpm) 410 410 550 220
Velocidade minima (rpm) 0
N Entrada méaxima (V) 10
Tensdo
Entrada minima (V) 0,1
Contagem das amostras 16
de filtro
Velocidade maxima (rpm) 410 410 550 220
Velocidade minima (rpm) 0
Frequéncia
Entrada maxima (Hz) 2000
Entrada minima (Hz) 2
Velocidade fixa Velocidade (rpm) 100
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11.2 Parte 2: Procedimentos de instalacao
referentes a esse sub-capitulo

11.2.1 Lista de verificacao de pré-instalacao
referente a esse sub-capitulo

Antes de instalar o cabo de controle, verifique se 0s seguintes itens de pré-instalacdo foram
completados. Certifique-se de que:

e A bomba foi instalada de acordo com as instruc¢des Capitulo 1 2.
e Todos os requisitos da Parte 1 desse capitulo foram cumpridos.

e O cabo de alimentac¢ao nao esta danificado

» O cabo de controle ndo esta danificado

e O cabo do sensor de tampa aberta integrado nao esta danificado
e Atampa do cabecote esta fechada

e Asvias de fluido para a bomba ainda nao foram instaladas: (See page 118)

Se houver um problema com rela¢ao a qualquer item da lista acima, nao inicie os
procedimentos de instalagdo até solucionar a questao.

11.2.2 Procedimento: Conecte o cabo de controle da
ADC

Complete a lista de verificagdo da pré-instalagao

Isole a bomba da fonte de alimentacao

Empurre o cabo de controle para dentro da conexdo do cabo até ouvir um clique
Reconecte a fonte alimentagdo a bomba

Verifique a LED de condi¢do no controlador

o vk wn =

Certifique-se de que a bomba estd operando de acordo com as especificacdes do
sistema de controle (fiagcdo e sinais).
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12 Instalagcao — Sub-capitulo 3B:
Controle remoto: DriveSure En

Esse sub-capitulo descreve o controle remoto de uma bomba DriveSureEn para um controle
EtherNet/IP.

12.1 Parte 1: Requisitos, especificagoes e
informacoes de instalacao referentes
a esse sub-capitulo

12.1.1 Pessoa responsavel especifica

Todos os sistemas EtherNet/IP devem ser instalados e certificados por um técnico aprovado
para trabalhar em instalacdes EtherNet/IP.

12.1.2 Parametros da rede

Os parametros da rede para a comunicacdo com a bomba sdo pré-programados durante a
producao:

Parametro Endereco
Endereco de IP 0.0.0.0
Mascara da subrede 0.0.0.0
Gateway padrao 0.0.0.0
DCHP Ativado

Esses parametros de rede podem ser configurados manualmente ou o DHCP pode ser
desativado (endereco IP automatico) usando o software da rede do computador ou o
software WM Connect para computador ((See page 139)).

12.1.3 Arquivo EDS

O arquivo EDS pode ser baixado do website da Watson-Marlow através do link abaixo:

Endereco: https://www.wmfts.com/en/literature/other-resources/software-and-devices/
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12.1.4 Localizacao da conexao de controle da rede

A localiza¢do da conexdo do cabo de controle da rede é fornecida abaixo:

12.1.5 Especificac6es do cabo de controle da rede

Um cabo de ethernet blindado da categoria 5e., com um conector RJ45 macho, é requerido
para conectar e controlar o acionamento da DriveSureEn
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12.1.6 LEDs de condicao (conexodes do cabo de

As conexdes do cabo de controle da rede possuem LEDs de condi¢do, como detalhado

LED 3

[+

controle)

abaixo.
M
ML
B
M
M
ET
TX
T

LED 1 LED 2

Baixo Baixo

Baixo Alto

Alto Baixo

Indicador

Desl

O LED amarelo aceso indica conexdo detectada, e piscando,
atividade de 10 Mbit

Um LED verde aceso indica conexao detectada, e piscando,
atividade de 100 Mbit
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12.1.7 LED de condicao (controlador integrado)

O controlador tem LEDs que indicam condicdes e erros.

No. da LED Funcdo da LED Foto mostrando o No. da LED
LED 1 Condi¢do do médulo
LED 2 Condicdo da rede
LED 3 Condic¢do do

acionamento

O comportamento das LEDs é explicado abaixo.

12.1.7.1 LED 1: Condicao do médulo

Cor da LED Descri¢ao

Nenhuma cor (desl) Sem energia

Controlado por um escaner no estado de operacdo e, se a sincronizacdo CIP esta

Verde . - . L
ativa, o tempo é sincronizado a um reldgio principal.

Nao configurado, escaner inativo, ou se a sincronizacdo CIP esta ativa, o tempo é
sincronizado a um relégio principal.

Vermelho Falha grave (estado de EXCECAO, erro FATAL, etc.)

Verde, piscante

Falhas recuperaveis. O moédulo esta configurado, mas os parametros
armazenados sdo diferentes dos parametros sendo usados no momento.

12.1.7.2 LED 2: Condicao da rede

Vermelha, piscante

Cor da LED Descricao

Nenhuma cor (desl) Nao ha corrente, ou ndo ha endereco de IP.

Verde On-line, uma ou mais conexdes estabelecidas (CIP classe 1 ou 3)
Verde, piscante On-line, nenhuma conexdo estabelecida
Vermelho Endereco de IP duplicado, erro FATAL

Vermelha, piscante Uma ou mais conex8es desconectadas (CIP classe 1 ou 3)
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12.1.7.3 LED 3: Condicao do acionamento

Cor da LED de condicao Descricao

Nenhuma cor (desl) Sem energia
Verde Tampa do cabecote fechada, operacdo normal
Amarela Tampa do cabecote aberta
Piscadas Erro
1 Sobretensdo
2 Subtensao
3 Sobrecorrente
4 Software
5 Parada
6 Aviso de temperatura excessiva
Vermelha, piscante 7 Desligamento devido a temperatura excessiva
8 Sobrecorrente de Vds no inversor
9 Sobrecorrente no amplificador do sensor no inversor
10 Bloqueio da sub-tensdo do inversor
11 Acionamento da porta do inversor
12 Sub-tensao da bomba de carga do inversor
13 Faixa de tensdo
14 Velocidade
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12.1.8 Estrutura da rede

Uma bomba DriveSureEn pode ser conectada em qualquer uma das 3 seguintes estruturas
de rede.

Topologia de estrela

Topologia de anel

Topologia de linha

O numero de bombas conectadas, mostradas nas imagens acima, pode ser excedido.
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12.1.9 Uso de deci RPM

Deci RPM é usado como um parametro de velocidade de rede em vez de rpm, para evitar
problemas do software com o ponto decimal.

1 deci RPM = 0,1 RPM (Por ex.: 1200 deci RPM = 120 RPM)

12.1.10 Tabela de enumeracao do cabecote e

velocidade de projeto maxima

As velocidades de projeto maximas da bomba sdo fornecidas na tabela abaixo.

Se o limite de velocidade é definido mais alto do que a velocidade de projeto maxima, a

bomba ndo ird exceder a velocidade de projeto maxima.

Valor de saida

1
2
3
4
8
9

12
13
16
17

19

20

26

27

28
29

Cabecote

114DV

114DVP

116DV

116DVP

313D

313D2

314D

314D2

520R

520R2

520REL

520REM

RXMD 4 bar, sentido horario
RXMD 4 bar, sentido anti-horario
RXMD 6 bar, sentido horério
RXMD 6 bar, sentido anti-horario

Velocidade maxima
(deci RPM)

4100
4100
4100
4100
4100
4100
4100
4100
2200
2200
2200
2200
5500
5500
5500
5500
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12.1.11 Parametros ciclicos

-

ADI

Nome

Acesso

Tipo

Descricao

SetSpeed

..................................

SetSpeedLimit

..................................

..................................

SetFailsafeEnable

..................................

SetReverse

..................................

Run

..................................

RunEnable

..................................

ResetRunHours

Gravagao

Ulnt16

Gravacao

Ulnt16

UInt16

Gravacao

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

A velocidade da bomba é definida em
deci RPM. A velocidade maxima
depende do modelo, veja
‘SetSpeedLimit'.

O limite da velocidade da bomba é
definido em deci RPM. A velocidade
maxima depende do modelo. Veja a
tabela de enumeracao de cabecotes:
(See page 91)

Se a falha segura esta ativada, a bomba
opera continuamente na velocidade
especificada caso ocorra uma perda de
comunicacgao.

Definicdo de falha segura ativada. Se
definido como 1: velocidade de falha
segura ativada. Se ha perda de
comunicagdo, a bomba opera na
velocidade de falha segura. Se definido
como 0: velocidade de falha segura
desativada. Se ha perda de
comunicagdo, a bomba para de
funcionar.

Definir o sentido da bomba para anti-
horario. Se definido, a bomba opera no
sentido anti-horario. O padrao da
bomba é girar no sentido horario.

Iniciar a bomba. Se definido como 1: a
bomba sera iniciada em fungdo do
parametro “Ativar a bomba”. Se definido
como 0: a bomba irad parar de funcionar.

Ativar a bomba. Se definido como 1: a
bomba sera iniciada em fungdo do
parametro “Iniciar a bomba". Se definido
como 0: a bomba irad parar de funcionar.

Redefinir as horas de operac¢do da
bomba para zero. Se definido como 1: o
acumulador “Horas de operagao” sera
redefinido.
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ADI

Nome

Acesso

Tipo

Descricado

12

............

............

............

............

............

29

............

............

............

43

ResetRevolutionCount

..................................

..................................

..................................

..................................

..................................

GeneralAlarm

..................................

..................................

..................................

Reverse

Gravagao

.................

.................

.................

.................

.................

Leitura

.................

.................

.................

Leitura

.................

Bool

Ulnt16

Bool

Redefinir o conta-giros para zero. Se
definido como 1: o conta-giros do
cabecote da bomba sera zerado. Se
definido como 0: o conta-giros do
cabecote ird adicionar incrementos.

Mostra o numero de horas que a bomba
esta em operacgdo.

O resultado do conta-giros do cabecote
é mostrado em rotagdes completas.

Reporta a velocidade atual da bomba
com base na leitura do codificador.

Reporta o ponto definido atualmente
para o limite de velocidade.

Bit 0 = Erro de motor afogado
Bit 1 = Erro de velocidade do motor

Bit 2 = Erro de sobrecorrente
Bit 3 = Erro de sobretensao
Bit 4 = Tampa aberta

Bit 5 = Nao usado

Bit 6 = Nao usado

Bit 7 = Nao usado

Byte 2:

Bit 0 = Erro de subtensdo

Bit 1 = Excesso de temperatura
Bit 2 = Falha do software

Bit 3 = Falha do hardware

Bit 4 = Erro de faixa de tensao

Mostra o cabegote atualmente tabela de
enumeracdo de cabecotes - (See page
91)

Bomba operando no sentido anti-
horario. Se definido como 1: reporta que
a bomba esta operando no sentido anti-
horario.
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e Y
ADI Nome Acesso Tipo Descricado
A bomba esta em operacdo. Se definido
44 Running Leitura Bool como 1: reporta que a bomba esta em
operagao.
Erro de motor afogado ativo. Se definido
46 MotorStallError Leitura Bool como 1: ocorreu um Erro de motor
afogado.
Erro de velocidade do motor. Se definido
47 MotorSpeedError Leitura Bool como 1: ocorreu um Erro de velocidade
do motor.
Erro de sobrecorrente ativo. Se definido
48 OverCurrentError Leitura Bool como 1: ocorreu um Erro de
sobrecorrente.
Erro de sobretenséo ativo. Se definido
49 OverVoltageError Leitura Bool como 1: ocorreu um Erro de
sobretenséo.
Tampa aberta. Se definido como 1: a
Sensor de tampa aberta .
50 intearad Leitura Bool bomba reporta quando a tampa do
integrado ,
9 cabecote esta aberta.
) Se ativado, a bomba estd em modelo
61 AnybusNetworkMode Leitura Bool
Ethernet IP.
) ) Se ativado, o Ethernet IP est4 ativo no
62 AnybusNetworkActive Leitura Bool . L
dispositivo.
) Mostra os intervalos de acesso a dados
200 RPI Range Leitura SInt32 L
ciclicos.
) . Reporta a temperatura interna da
107 PumpTemperature Leitura Sint8
bomba.
) Se definido como 1: ocorreu uma falha
109 SoftwareFault Leitura Bool
do software.
) Se definido como 1: ocorreu uma falha
110 HardwareFault Leitura Bool
de hardware.
) Se definido como PSU, a tensdo esta
111 VoltageRangeError Leitura Bool .
fora da faixa.
) Erro de subtensao ativo. Se definido
112 UnderVoltageError Leitura Bool N
como 1: ocorreu um Erro de subtensao.
Erro de temperatura excessiva ativo. Se
113 OverTemperatureError Leitura Bool definido como 1: ocorreu um Erro de
temperatura excessiva.
\eeoeooesocoolooeosoceoseoeoceoseceoscseossoccossesoobosccoceosoccosooobosecsoceossosooloseossecsosecscoseosecssocessoscosessecssossssosessessoscssss s/
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ADI Nome Acesso Tipo Descricao

Erro de confirmacdo Se definido como 1:
os erros da bomba serdo confirmados.

64 ErrorAcknowledge Gravagdo Bool ) N N .
Os erros s6 serdo apagados se ndo mais
existir a condicdo de erro.

) ) ) Se definido como 1: o botdo de escorva

114 PrimeButtonActive Leitura Bool

esta ativo.
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12.1.12 Registros de dados aciclicos

Indice Nome Acesso Tipo Descricdo

108 SerialNumber Leitura Char21 Reporta a nimero de série da bomba.

12.1.13 Padroes

A bomba DriveSureEn é programada com os seguintes padrdes. Esses padrdes pode ser
mudados no software WM Connect para computador. (See page 139).

Item Configuragdes padrao
Aceleracao (rpm/s) 900 rpm/s
Desaceleracdo 1800 rpm/s
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12.2 Parte 2: Procedimentos de instalacao
referentes a esse sub-capitulo

12.2.1 Lista de verificacao de pré-instalacao
referente a esse capitulo

Antes de instalar o cabo de controle, verifique se 0s seguintes itens de pré-instalacdo foram
completados. Certifique-se de que:

e A bomba foi instalada de acordo com as instrucdes dos capitulos 1 e 2.

e Todos os requisitos da Parte 1 desse capitulo foram cumpridos: (See page 85)
e O cabo de alimentac¢ao nao esta danificado

» O cabo de controle ndo esta danificado

e O cabo do sensor de tampa aberta integrado nao esta danificado

e Atampa do cabecote esta fechada

e Asvias de fluido para a bomba ainda nao foram instaladas: (See page 118)

Se houver um problema com rela¢ao a qualquer item da lista acima, nao inicie os
procedimentos de instalagdo até solucionar a questao.

12.2.2 Procedimento: Conecte o cabo de controle da
rede.

1. Isole a bomba da fonte de alimentacdo

N

Empurre os cabos de controle da rede para dentro da conexdo do cabo de controle
da rede até ouvir um clique

Conecte a fonte de alimentacdo a bomba
Verifique as LEDs de condi¢do nas conexdes de controle da rede

Verifique as LEDs de condi¢do no controlador

A

Certifique-se de que a bomba estd operando de acordo com as especificacdes do
sistema de controle (comandos da rede).
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13 Instalagcao — Sub-capitulo 3C:
Controle remoto: DriveSure Pn

Esse sub-capitulo descreve o controle remoto de uma bomba DriveSurePn para um controle
PROFINET.

13.1 Parte 1: Requisitos, especificagoes e
informacodes de instalacao referentes
a esse sub-capitulo

13.1.1 Pessoa responsavel especifica

Todos os sistemas PROFINET devem ser instalados e certificados por um técnico aprovado
para trabalhar em instala¢cdes PROFINET.

13.1.2 Parametros da rede

Os parametros da rede para a comunicacdo com a bomba sdo pré-programados durante a
producao:

Parametro Endereco
Endereco de IP 0.0.0.0
Mascara da subrede 0.0.0.0
Gateway padrdo 0.0.0.0
DCHP Desativado

Esses parametros de rede podem ser configurados manualmente ou o DHCP pode ser
ativado (endereco IP automatico), usando o software da rede do computador ou o software
WM Connect para computador ((See page 139)).

13.1.3 Arquivo GSDML

O arquivo GSDML pode ser baixado do website da Watson-Marlow através do link abaixo:

Endereco: https.//www.wmfts.com/en/literature/other-resources/software-and-devices/
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13.1.4 Localizacao da conexao de controle da rede

A localiza¢do da conexdo do cabo de controle da rede é fornecida abaixo:

13.1.5 Especificacdes do cabo de controle da rede

Um cabo PROFINET blindado da categoria 5e., com um conector RJ45 macho, é requerido
para conectar e controlar o acionamento da DriveSurePn
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13.1.6 LEDs de condicao (conexodes do cabo de
controle)

As conexdes do cabo de controle da rede possuem LEDs que indicam condi¢des, como
detalhado abaixo.

E

LED 1 LED 2 Indicador

Baixo Baixo Desl

Baixo Alto O LED amarelo aceso indica conexdo detectada, e piscando, atividade de 10
Mbit

Alto Baixo Um LED verde aceso indica conexao detectada, e piscando, atividade de 100
Mbit
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13.1.7 LED de condicao (controlador integrado)

O controlador tem LEDs que indicam condicdes e erros.

No. da LED
LED 1

LED 2

LED 3

Funcdo da LED Foto mostrando o No. da LED

Condi¢do do médulo

Condicdo da rede

Condicdo do
acionamento

O comportamento das LEDs é explicado abaixo

13.1.7.1 LED 1: Condi¢cdo do médulo

Cor da LED

Nenhuma cor
(desl)

Verde

Verde, piscante

Vermelho

Vermelha,
piscante

Descricdo
Sem energia

Controlado por um escaner no estado de operacdo e, se a sincronizacao CIP esta
ativa, o tempo é sincronizado a um relégio principal.

Nao configurado, escaner inativo, ou se a sincronizacdo CIP esta ativa, o tempo é
sincronizado a um relégio principal.

Falha grave (estado de EXCE(;AO, erro FATAL, etc.)

Falhas recuperaveis. O mddulo esta configurado, mas os parémetros armazenados
sdo diferentes dos parametros sendo usados no momento.

13.1.7.2 LED 2: Condic¢ao da rede

Cor da LED
Nenhuma cor
(desl)

Verde

Verde, piscante
Vermelho

Vermelha,
piscante

Descricdo

Nao ha corrente, ou ndo ha endereco de IP.

On-line, uma ou mais conexdes estabelecidas (CIP classe 1 ou 3)
On-line, nenhuma conexdo estabelecida

Endereco de IP duplicado, erro FATAL

Uma ou mais conexdes desconectadas (CIP classe 1 ou 3)
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13.1.7.3 LED 3: Condicao do acionamento

Cor da LED de condicao Descricao

Nenhuma cor (desl) Sem energia
Verde Tampa do cabecote fechada, operacdo normal
Amarela Tampa do cabecote aberta
Piscadas Erro
1 Sobretensdo
2 Subtensao
3 Sobrecorrente
4 Software
5 Parada
6 Aviso de temperatura excessiva
Vermelha, piscante 7 Desligamento devido a temperatura excessiva
8 Sobrecorrente de Vds no inversor
9 Sobrecorrente no amplificador do sensor no inversor
10 Bloqueio da sub-tensdo do inversor
11 Acionamento da porta do inversor
12 Sub-tensao da bomba de carga do inversor
13 Faixa de tensdo
14 Velocidade
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13.1.8 Estrutura da rede

Uma bomba DriveSurePn pode ser conectada em qualquer uma das 3 seguintes estruturas
de rede.

Topologia de
estrela

Topologia de anel

Topologia de linha

O numero de bombas conectadas, mostradas nas imagens acima, pode ser excedido.
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13.1.9 Uso de deci RPM

Deci RPM é usado como um parametro de velocidade de rede em vez de rpm, para evitar

problemas do software com o ponto decimal.

1 deci RPM = 0,1 RPM (Por ex.: 1200 deci RPM = 120 RPM)

13.1.10 Tabela de enumeracao do cabecote e

velocidade de projeto maxima

As velocidades de projeto maximas da bomba sdo fornecidas na tabela abaixo.

Se o limite de velocidade é definido mais alto do que a velocidade de projeto maxima, a
bomba ndo ird exceder a velocidade de projeto maxima.

Valor de saida

1
2
3
4
8
9
12
13
16
17
19
20
26
27

28
29

Cabecote

114DV

114DVP

116DV

116DVP

313D

313D2

314D

314D2

520R

520R2

520REL

520REM

RXMD 4 bar, sentido horario
RXMD 4 bar, sentido anti-horario
RXMD 6 bar, sentido horério
RXMD 6 bar, sentido anti-horario

13.1.11 Tempo de ciclo da PROFINET

Intervalo minimo do dispositivo 32 ms.

Velocidade maxima

(deci RPM)
4100
4100
4100
4100
4100
4100
4100
4100
2200
2200
2200
2200
5500
5500
5500
5500
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13.1.12 Detalhes e configuracao da bomba

ADI Nome Acesso Tipo Descricao

38 Pump head Leitura UInt8 Mostra o cabecote atualmente
selecionado. Veja a tabela de
enumeracdo de cabecotes: (See page
104)

37 PumpModel Leitura UInt8 Nao usado
(Enum)
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13.1.13 Condicao da bomba

ADI

14

26

27

28

103

107

Nome

Run hours

Total number
pumphead
revolutions

Current pump
speed (deci
RPM)

Pump speed
limit (deci RPM)

Pump status
bitfield

Pump
temperature
(0

Acesso

Leitura

Leitura

Leitura

Leitura

Leitura

Leitura

Tipo

UInt32

UInt32

UInt16

UInt16

Byte

SInt8

13.1.14 Controle da bomba

Descricdo

Mostra o numero de horas que a bomba
esta em operacao.

O resultado do conta-giros do cabecote é

mostrado em rota¢des completas.

Reporta a velocidade atual da bomba com
base na leitura do codificador (1 deci RPM

=0,1 RPM).

Reporta o ponto limite da velocidade atual

da bomba em deci RPM (1 deci RPM = 0,1
deci RPM).

Veja a tabela de enumeracdo de

cabecotes: (See page 104)

Bit 0 = Bomba operando no sentido anti-
horario. Se definido como 1: reporta que
bomba esta operando no sentido anti-
horario.

Bit 1 = Bomba em operacdo. Se definido
como 1: reporta que a bomba estd em
operacao.

a

Bit 2 = Botdo de escorva ativo. Se definido

como 1, reporta que o botdo de escorva
esta ativo.

Reporta a temperatura interna da bomba.

-

ADI Nome Acesso Tipo Descricao
A velocidade da bomba é definida em
Set pump speed (deci deci RPM. A velocidade maxima
2 pUmp sp ( Gravacao UInt16

RPM)

de velocidade da bomba

depende do modelo, condulte o limite
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ADI Nome Acesso Tipo Descricao

O limite da velocidade da bomba é

L. definido em deci RPM. A velocidade
Set pump speed limit

3 . Gravacgao UInt16 maxima depende do modelo. Veja a
(deci RPM) 5
tabela de enumeracgdo de cabecotes:
(See page 104)
Se a falha segura esta ativada, a
Set failsafe speed (deci - bomba opera continuamente na
4 Gravacgao Ulnt16

RPM) velocidade especificada caso ocorra

uma perda de comunicagao.
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ADI

Nome

Acesso

Tipo

Descricdo

101

Control bitfield

Gravacgao

UInt16

Bit 0 = Definicdo de falha ativada.

Se definido como 1: velocidade de
falha segura ativada. Se ha perda de
comunicagdo, a bomba opera na
velocidade de falha segura.

Se definido como 0: velocidade de
falha segura desativada. Se ha perda
de comunicacdo, a bomba para de
funcionar.

Bit 1 = Definir o sentido da bomba
para anti-horario. Se definido, a
bomba ira operar no sentido anti-
horario. O padrdo da bomba é girar
no sentido horario.

Bit 2 = Iniciar a bomba. Se definido
como 1: a bomba serd iniciada em
funcdo do parametro “Ativar a
bomba”. Se definido como 0: a bomba
ird parar de funcionar.

Bit 3 = Ativar a bomba. Se definido
como 1: a bomba sera iniciada em
funcdo do parémetro “Iniciar a
bomba”. Se definido como 0: a bomba
ird parar de funcionar.

Bit 4 = Redefinir as horas de operacédo
da bomba para zero. Se definido
como 1: o acumulador “Horas de
operacdo” sera redefinido.

Bit 5 = Nao usado, Bit 6 =Nao usado

Bit 7 = Redefinir o conta-giros para
zero. Se definido como 1: o conta-
giros do cabecote da bomba sera
zerado. Se definido como 0: o conta-
giros do cabecote ird adicionar
incrementos.
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13.1.15 Erros e adverténcias

ADI Nome Acesso Tipo Descricdo
102 Error bitfield Leitura Bit 0 = Nao usado
byte 1

Bit 1 = Erro de motor afogado ativo. Se
definido como 1: ocorreu um Erro de
motor afogado.

Bit 2 = Erro de velocidade do motor. Se
definido como 1: ocorreu um Erro de
velocidade do motor.

Bit 3 = Erro de sobrecorrente ativo. Se
definido como 1: ocorreu um Erro de
sobrecorrente.

Bit 4 = Erro de sobretensdao ativo. Se
definido como 1: ocorreu um Erro de
sobretensao.

Bit 5 = Tampa aberta. Se definido como
1: a bomba reporta quando a tampa do
cabecote estd aberta.

Bit 6 = Nao usado

Bit 7 = Ndo usado

Error bitfield Leitura Bit 0 = Ndo usado

byte 2
Bit 1 (Bit9) = Erro de subtensao
Bit 1 (Bit10) = Erro de temperatura
excessiva

Bit 3 (Bit11) = Falha de software. Se
definido como 1: ocorreu uma falha do
software.

Bit 4 (Bit12) = Falha de hardware. Se
definido como 1: ocorreu uma falha de
hardware.

Bit 5 (Bit13) = Erro de faixa de tensdo. Se
definido como PSU, a tensédo estéa fora da
faixa.
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64 Acknowledge Gravacao UInt8 Bit 0 = Erro de confirmacdo. Se definido
error como 1: os erros da bomba serdo
confirmados. Os erros sé serdo
apagados se ndo mais existir a condicdo

de erro.
13.1.16 Parametros aciclicos
ADI Nome Acesso Tipo Descri¢ao
108 Pump serial number | Leitura Char21 Leitura do nimero de série da bomba

13.1.17 Padroes

A bomba DriveSurePn é programada com os seguintes padrdes. Esses padrdes pode ser
mudados no software WM Connect para computador. (See page 139).

Item Configuragdes padrao
Aceleracao (rpm/s) 900 rpm/s
Desaceleragao 1800 rpm/s
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13.2 Parte 2: Procedimentos de instalacao
referentes a esse sub-capitulo

13.2.1 Lista de verificacao de pré-instalacao
referente a esse sub-capitulo

Antes de instalar o cabo de controle, verifique se 0s seguintes itens de pré-instalacdo foram
completados. Certifique-se de que:

e A bomba foi instalada de acordo com as instruc¢des Capitulo 1 2.

e Todos os requisitos da Parte 1 desse capitulo foram cumpridos:

e O cabo de alimentac¢ao nao esta danificado.

» O cabo de controle ndo esta danificado.

e O cabo do sensor de tampa aberta integrado nao esta danificado.
e Atampa do cabecote esta fechada.

e Asvias de fluido para a bomba ainda nao foram instaladas: (See page 118)

Se houver um problema com rela¢do a qualquer item da lista acima, nao prossiga para os
procedimentos de instalagdo até solucionar a questao.

13.2.2 Procedimento: Conecte o cabo de controle da
rede.

1. Isole a bomba da fonte de alimentacao.

N

Empurre os cabos de controle da rede para dentro da conexdo do cabo da rede até
ouvir um clique.

Conecte a fonte alimentac¢do a bomba.
Verifique as LEDs de condigdo nas conexdes de cabo de controle.

Verifique as LEDs de condi¢do no controlador.

A

Certifique-se de que a bomba estd operando de acordo com as especificacdes do
sistema de controle (comandos da rede).
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14 Instalacao — Capitulo 4:
Controle local

As informac8es nesse capitulo tratam dos seguintes itens:

¢ Sensor de tampa aberta integrado

+ Conexdo de chave principal

14.1 Parte 1: Requisitos, especificagoes e
informacoes de instalacao referentes
a esse capitulo

14.1.1 Sensor de tampa aberta integrado

O sensor de tampa aberta integrado interrompe a operacao da bomba se a tampa do
cabecote é aberta.

O cabo de alimentacdo é conectado ao controlador, como mostrado abaixo:

Nuamero do .
. Nome Foto mostrando itens
item

1 Cabo do sensor de tampa aberta integrado
(cabecote ao controlador)
2 Cabo do sensor de tampa aberta integrado
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14.1.1.1 Conexao

A conexdo do cabo do sensor de tampa aberta integrado é uma conexao exclusiva da
Watson-Marlow. Por essa razao, as especificagdes da conexao e da fiacdo ndo sao fornecidas.

Essa conexdo ndo pode ser adulterada.
Item Especificacao

Localizagdo do conector
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14.1.2 Conexao de chave principal

Uma conexao de chave principal é fornecida para permitir que a bomba opere a uma
determinada velocidade enquanto a chave esta ativada, tal como para a escorva da bomba.

14.1.2.1 Especificagoes da conexdao e do cabo

Item Especificacao
Conexao no controlador JST 2W B02B-PASK-1
Conexado requerida no Carcaca JST 2W PAP-02V-S com crimpagem SPHD-002T-P0.5
cabo’

Localizagdo do conector

Saidas dos pinos do -
conector

]

&
|

Informacdes de fiagdo Uma conexdo de chave sem tensao deve ser feita entre os pinos 1 e 2 para ativar o
recurso de escorva.

N&o conecte uma tensdo externa a qualquer um dos pinos (1 ou 2).

OBSERVACAO 1 | O cabo da chave principal com o conector requerido ndo esta
disponivel como um acessorio da Watson-Marlow
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14.2 Parte 2: Procedimentos de instalacao
referentes a esse capitulo

Antes de instalar o controle local, verifique se os seguintes itens de pré-instalagao foram
completados. Certifique-se de que:

» A bomba foi instalada de acordo com as instruc¢des dos capitulos 1, 2 e 3.

e Todos os requisitos da Parte 1 desse capitulo foram cumpridos.

e O cabo de alimentac¢do nao esta danificado.

» O cabo de controle ndo esta danificado.

e O cabo do sensor de tampa aberta integrado nao esta danificado.

e Atampa do cabegote esta fechada.

e O sistema elétrico da chave principal estd instalado, se essa conexdo for ser usada.

» Asvias de fluido para a bomba ainda ndo foram instaladas: (See page 118)

Se houver um problema com relacdo a qualquer item da lista acima, ndo prossiga para os
procedimentos de instalagao até solucionar a questao.
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14.2.1 Instalacao do sensor de tampa aberta
integrado

O cabo do sensor de tampa aberta integrado é pré-instalado durante a producao das
bombas das Série 300, Série 400 e Série 500.

Para as bombas da Série 100, essa conexao de cabo é instalada durante o procedimento de
montagem (See page 69)

14.2.1.1 Teste do sensor de tampa aberta integrado

Durante a sequéncia de instalacao, é preciso testar a operacdo do sensor de tampa aberta
integrado. Isso é feito da seguinte maneira:

Com a bomba ligada e em operacado:
1. Abra a tampa de acordo com a tabela abaixo

Série 100, Série 300

e Série 400 Série 500

Levante a tampa

Destrave a tampa do cabegote usando uma chave de fenda para girar o
prendedor da tampa por % de volta para a esquerda.

2. A bomba deve parar de funcionar imediatamente. A LED de condigdo mais préoxima
da porta USB-C sera iluminada e, para os acionamentos de En e Pn, a condicdo
atualizada da bomba sera enviada pela rede.

Se isso ndo ocorrer, significa que o sensor de tampa aberta integrado ndo esta
funcionando corretamente, e a instalacdo deve ser interrompida até que a falha
seja corrigida.
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14.2.2 Conexao de chave principal

14.2.2.1 Preparacao

A velocidade de escorva pode ser definida através do software WM Connect para
computador. O software da rede também pode ser usado para os modelos Pn e En usando-
se os parametros da rede.

14.2.2.2 Procedimento: Conecte a chave principal

Se uma conexdo de chave principal for ser usada, complete os procedimentos a seguir para
fazer a conexao a bomba:

1. Isole a bomba da fonte de alimentacéo.

2. Empurre a conexdo da chave principal para dentro do conector da chave principal
no controlador até garantir que a conexao esta segura.

3. Conecte a fonte alimentagdo a bomba.

4. Certifique-se de que a bomba esta operando de acordo com o método de ativagdo e
desativagdo da chave principal.
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15 Instalacao — Capitulo 5: Vias
de fluido

15.1 Parte 1: Requisitos, especificagoes e
informacoes de instalacao referentes
a esse capitulo

Toda bomba da Watson-Marlow deve ser instalada em um sistema de vias de fluido com
dispositivos auxiliares especificos que garantam uma operacdo segura. Esses requisitos sao
detalhados nas sec¢des abaixo.

Todo dispositivo, conexdo e tubulagao deve ser:

e Compativel quimicamente com o fluido bombeado

e Ter uma faixa de classificagdo mais alta do que a da aplicacao
15.1.1 Dispositivo de seguranca para sobrepressao

As bombas da Watson-Marlow operam por deslocamento positivo. Se ocorrer uma obstrugao
ou restricdo, a bomba continuara a operar até que uma destas situagdes ocorra:

e A mangueira, um componente do cabec¢ote ou um dispositivo auxiliar rompa, vaze
ou falhe

e As vias de fluido ou um dispositivo auxiliar rompa, vaze ou falhe
» O acionamento falhe

Instale um dispositivo de seguranca para sobrepressao que seja ativado automaticamente
no evento de uma sobrepressdo. Tal dispositivo deve:

e Ser capaz de ser configurado para atuar em uma pressdao mais baixa do que a
pressao nominal do sistema

» Ser capaz de parar a bomba ou desviar o fluido para um local sequro apés ser
acionado

e Ter um recurso de falha segura
15.1.2 Valvula de retencao

Instale uma valvula de retencdo nas vias de fluido de descarga, o mais perto possivel do
cabecote, em aplica¢des onde um contrafluxo pressurizado possa gerar um perigo caso uma
mangueira ou um elemento do cabecote falhe. Se a bomba precisar ser operada em reverso,
a valvula de retencdo precisara ser desviada durante a operag¢do para que ndo se torne uma
obstrucado.
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15.1.3 Valvulas de isolamento e drenagem

As valvulas de isolamento e drenagem devem ser instaladas nas vias de fluido nos seguintes
cenarios:

e Quando nao é pratico drenar todas as vias de fluido, como:
° Para substituir a mangueira ou um elemento do cabecote

° Para conduzir procedimentos que exigem que a bomba seja retirada de
operacgdo, por exemplo, quando ocorre uma falha

e A bomba atua como uma valvula quando é parada, impedindo que o fluido flua
através do cabegote.

° Contudo, conforme a mangueira, elemento ou cabecote se desgasta, pode
ocorrer fluxo de produto através do cabecgote. Em aplicacdes onde um fluxo ndo
intencional através do cabecote ndo é tolerado ou pode criar um perigo,
valvulas de isolamento devem ser instaladas.

As valvulas devem ser abertas antes da bomba comecar a operar e fechadas ap6s a bomba
parar de funcionar.

15.1.4 Tubulacao de entrada e descarga

As tubulagbes de entrada e descarga devem:
e Ser 0 mais curtas possivel
e Ser o0 mais diretas possivel

e Sequir a rota mais reta

Usar cotovelos com raio grande

Ter o maior didmetro interno ajustavel ao processo
15.1.5 Vibracao da tubulacao

As bombas peristalticas produzem uma pulsacdo que resulta em vibra¢des da mangueira
peristaltica e das vias de fluido.

Deve ser realizada uma avaliacdo das vibracdes e da integridade da tubulacdo para
determinar o nivel de vibracdo adequado a instalacao.
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15.2 Parte 2: Procedimentos de instalacao
referentes a esse capitulo

15.2.1 Lista de verificacao de pré-instalacao
referente a esse capitulo

Antes de instalar as vias de fluido, verifique se os sequintes itens de pré-instalacdo foram
completados:

e A bomba foi instalada de acordo com as instrucdes dos capitulos 1, 2, 3 e 4.
e Todos os requisitos da Parte 1 desse capitulo foram cumpridos.

e O cabo de alimentac¢ao nao esta danificado.

» O cabo de controle ndo esta danificado.

e O cabo do sensor de tampa aberta integrado nao esta danificado.

e Atampa do cabecote esta fechada.

Se houver um problema com rela¢do a qualquer item da lista acima, nao prossiga para os
procedimentos de instalagdo até solucionar a questao.
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15.2.2 Procedimento: Instalacao da mangueira
peristaltica no cabecote pela primeira vez

Os procedimentos para q primeira instalagdo da mangueira peristaltica ou do elemento
dependem do modelo do cabecote. Alguns modelos de cabecote requerem que as presilhas
da mangueira sejam ajustadas antes da mangueira ser instalada. A tabela abaixo esclarece
quais modelos precisam desse ajuste.

Cabecote Requer o ajuste da presilha da mangueira?
114DV Sim
114DVP Sim
116DV Sim
116DVP Sim
313D’ Sim’
313D21 Sim’
314D’ Sim’
314D21 Sim’
RXMD Nao
520R Sim
520R2 Sim
520REL Nao
520REM Nao

Em alguns modelos de 313D, 313D2, 314D e 314D2, as presilhas da
mangueira sao fixas. Esses modelos ndo precisam que a presilha seja
ajustada antes da mangueira ser instalada.

OBSERVACAO 1

Siga os procedimentos dessa sec¢do para instalar a mangueira peristaltica no cabecote pela
primeira vez. Se a mangueira peristaltica precisar ser substituida por razées de manutencao,
siga os procedimentos para troca da mangueira: (See page 150)
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15.2.2.1 Ajustes das presilhas da mangueira para cabecotes

daSérie 100

Antes da instalacdo da mangueira, as presilhas devem ser ajustadas corretamente. Os
suportes das presilhas da mangueira sao entregues de fabrica na posi¢ao externa (DI

grande.

As presilhas da mangueira podem ser ajustadas para acomodar mangueiras com parede de
1,6 mm e diametros internos de 0,5 mm a 4,8 mm.

DI mang. 0,5 mm 0,8 mm 1,6 mm 2,4 mm 3,2 mm 4,0 mm 4,8 mm
o ] (] ( o
Interno
® ® ® ®
Externo
e . ~ L . N\
Posicao Foto Comentario
Posicio A posicdo interna é usada para evitar o risco da
) ¢ mangueira deslizar pelas presilhas até os roletes
interna (DI A . : 2
qguando o diametro interno da mangueira é de 0,5 mm,
pequeno)
0,8 mmou 1,6 mm.
Posicdo A posicdo externa é usada para evitar uma reducdo
externa (DI excessiva da vazdo ao usar mangueiras com diametro
grande) interno de 4,0 mm ou 4,8 mm.

A

J

Mangueiras com diametro interno de 2,4 mm e 3,2 mm podem usar qualquer desses ajustes.

As presilhas colocadas na posi¢ao interna prendem melhor a mangueira, reduzindo seu
deslizamento, mas podem reduzir um pouco também a vazdo. A posi¢do externa otimiza a
vazao, mas aumenta a risco de deslizamento.
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15.2.2.1.1 0"’0 Troca de mangueira maior para mangueira menor

1. Isole a fonte de alimentacéo.

2. Use um dispositivo pontiagudo, como uma caneta esferografica, para reposicionar
os suportes inferiores da mangueira em ambos os lados.

3. Abra completamente a tampa articulada.

4. Aponte o dispositivo pontiagudo para baixo e para dentro da pequena depressao,
como mostrado na figura.

5. Pressione para baixo e na dire¢cdo oposta a parte da frente do cabegote, como
mostrado na figura acima.

6. Mantenha a pressdo angular para baixo e empurre na direcdo oposta a parte da
frente do cabecote, de modo que o suporte inferior da mangueira se mova na
direcdo da parte de tras do cabecote até a sua nova posicdo.

7. Pare de pressionar e verifique se a garra se eleva e se encaixa na posicao correta,
conforme mostrado abaixo.

8. Se ela ndo se elevar, repita o procedimento, certificando-se de manter a pressao
para baixo até soltar.

9. Ajuste o suporte de mangueira do outro lado da cabecote da mesma maneira.
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15.2.2.1.2 0—*0 Troca de mangueira menor para mangueira maior

1. Isole a fonte de alimentacao.

2. Use um dispositivo pontiagudo, como uma caneta esferografica, para reposicionar
os suportes inferiores da mangueira em ambos os lados.

3. Abra completamente a tampa articulada.

4. Aponte o dispositivo pontiagudo para baixo e para dentro da pequena depressao,
como mostrado na figura.

-

5. Pressione para baixo e na dire¢cdo oposta a parte de tras do cabecote, como
mostrado na figura acima.

6. Mantenha a pressdo angular para baixo e empurre na dire¢cdo oposta a parte de
tras do cabecgote, de modo que o suporte inferior da mangueira se mova na direcao
da parte da frente do cabecote até a sua nova posicao.

7. Pare de pressionar e verifique se a garra se eleva e se encaixa na posi¢do correta,
conforme mostrado abaixo.

8. Se ela ndo se elevar, repita o procedimento, certificando-se de manter a pressédo
para baixo até soltar.

9. Ajuste o suporte de mangueira do outro lado da cabecote da mesma maneira.

15 Instalagdo — Capitulo 5: Vias de fluido 124



15.2.2.2 Instalacdo da mangueira pela primeira vez em
cabecote da Série 100

1. Isole a bomba da fonte de alimentacdo elétrica.

2. Abra completamente a tampa articulada.

3. Certifique-se de que as presilhas da mangueira sdo as corretas para o tamanho da
mangueira.

4. Instale a mangueira entre os roletes do rotor e da pista e aperte-a contra a parede
interna.

5. Certifique-se de que a mangueira ndo esta torcida e as presilhas estdo devidamente
colocadas.

6. Abaixe a tampa articulada até a posicdo totalmente fechada, isso ira criar
automaticamente a tensdo correta na mangueira.

7. Verifique se a mangueira estd na posicdo mostrada. Ndo aplique tensdo extra na
mangueira.

- -5-

8. Conecte a mangueira peristéltica as vias de fluido de acordo com os procedimentos
da empresa.

9. Coloque a bomba em operacgdo e cheque se ha algum vazamento nas conexdes das
vias de fluido.
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10. Se a mangueira for de Marprene ou Bioprene, retensione-a apds os primeiros 30
min de operacao, pois ela pode aumentar de comprimento. Repita todos os passos
desse procedimento para retensionar a mangueira.
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15.2.2.3 Ajustes das presilhas da mangueira para cabecotes

daSérie 300

Alguns cabecotes da Série 300 requerem que as presilhas da mangueira sejam ajustadas
antes da mangueira ser instalada. Para as versbes com presilha fixa, isso ndo é necessario.

As presilhas da mangueira estdo localizadas em cada lado do cabecote. A localizacdo e a
descicdo de cada item sdo fornecidas abaixo:

Item

1

2
3
4
5

Descricao

Tampa articulada

Seta de deslizamento

Indicador do diametro interno da mangueira
Indicador da espessura da parede da mangueira

Controle para ajuste da presilha da mangueira

As presilhas da mangueira podem ser ajustadas para acomodar mangueiras com espessura
de parede de 1,6 mm e 2,4 mm e diametros internos de 0,5 mm a 8,0 mm.
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15.2.2.3.1 Para ajustar a presilha da mangueira.

1. Isole a bomba da fonte de alimentacdo elétrica.

2. Abra completamente a tampa articulada.

3. Certifique-se de que a seta de deslizamento esta alinhada a linha na carcaca.

4. Gire o controle de ajuste no conjunto da presilha de modo que a espessura da
parede da mangueira se alinhe ao tamanho adequado do diametro interno da
mangueira. Girar o controle para a direita abaixa o dispositivo, e para a esquerda, o
levanta.

(Ajustes para espessura da parede de 1,6 mm e didametro interno de 4,8 mm
mostrados).

6 5. Repita o passo 4 para a presilha no lado oposto.
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15.2.2.4 Instalacdo da mangueira pela primeira vez em
cabecote da Série 300

1. Isole a bomba da alimentacdo elétrica.

2. Abra completamente a tampa articulada.

3. Certifique-se de que as presilhas da mangueira sdo as corretas para o tamanho da
mangueira.

4. Instale a mangueira entre os roletes do rotor e a pista (aperte-a bem contra a
parede interna).

5. Certifique-se de que a mangueira ndo estéa torcida e as presilhas estdo devidamente
colocadas.

6. Abaixe a tampa articulada até a posicdo totalmente fechada, isso ira criar
automaticamente a tensdo correta na mangueira.

7. Verifique se a mangueira estd na posicdo mostrada. Ndo aplique tensdo extra na
mangueira.

8. Conecte a mangueira peristéltica as vias de fluido de acordo com os procedimentos
da empresa.

9. Coloque a bomba em operacédo e cheque se ha algum vazamento nas conexdes das
vias de fluido.

10. Se a mangueira for de Marprene ou Bioprene, retensione-a apds os primeiros 30
min de operacao, pois ela pode aumentar de comprimento. Repita todos os passos
desse procedimento para retensionar a mangueira.
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15.2.2.5 Ajustes das presilhas da mangueira para cabecotes
daSérie 400

As presilhas da mangueira dos cabecotes da RXMD ndo sdo ajustaveis. Prossiga para o
procedimento de instalagdo da mangueira pela primeira vez. (See page 133).
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15.2.2.6 Instalacdo da mangueira pela primeira vez em
cabecote da Série 400

1. Isole a bomba da fonte de alimentacdo elétrica.

2. Abra completamente a tampa articulada.

3. Certifique-se de que o tamanho da mangueira é o adequado para as presilhas que
serdo instaladas..

4. Instale a mangueira entre os roletes do rotor e a pista, verificando que ela esta
corretamente colocada na tampa

5. Certifique-se de que a mangueira ndo esta torcida e as presilhas estdo devidamente
colocadas.

6. Abaixe a tampa articulada até a posicdo totalmente fechada, isso ira criar
automaticamente a tensdo correta na mangueira.

7. Verifique se a mangueira estd na posicdo mostrada. Ndo aplique tensdo extra na
mangueira.

8. Conecte a mangueira peristaltica as vias de fluido de acordo com os procedimentos
da empresa.

9. Coloque a bomba em operacdo e cheque se ha algum vazamento nas conexdes das
vias de fluido.
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15.2.2.7 Ajustes da presilha da mangueira em cabecotes R e
R2 daSérie 500

As presilhas de mangueira do cabecote sao equipadas com mola, devendo prender a
mangueira o suficiente para que ndo se mova para dentro ou para fora do cabecote, mas nao
aperta-la demais, o que reduziria a vazao. As presilhas da mangueira tém controles
deslizantes amarelos que podem ser colocados em duas posi¢des enquanto as presilhas sao
mantidas abertas.

A posicdo externa permite que as presilhas prendam firmemente a mangueira, enquanto
que a interna prende a mangueira frouxamente. Ajuste os controles deslizantes para evitar o
movimento da mangueira durante algumas rotacdes de teste do rotor.

Posicdo externa Posicdo interna

O ajuste final da presilha da mangueira sera feito durante o procedimento de instalacao da
mangueira.
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15.2.2.8 Instalacdao da mangueira de cabecote R e R2 da Série
500

1. Isole a bomba da alimentacdo elétrica.

2. Destrave a tampa do cabecote usando uma chave de fenda para girar o prendedor
da tampa por % de volta para a esquerda.

3. Abra totalmente a tampa, criando o maximo de espaco para as portas da
mangueira.

4. Marque um comprimento de 225 mm na sec¢do da mangueira localizada no
cabecote.

:E = B
I b= T e .,_ﬂ
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5. Abra a presilha inferior da bomba e coloque a mangueira, alinhando a primeira
marca dos 225 mm a parte onde fica a mola na face interna da presilha. Pare de
pressionar a presilha.

6. Desengate a engrenagem do rotor pressionando o botdo amarelo da engrenagem
na lateral do centro do rotor e, mantendo o botao da engrenagem pressionado,
gire o centro alguns graus. O rotor pode agora girar independentemente do
redutor e do motor por uma revolucdo completa. Se a engrenagem engatar
novamente antes que a montagem das mangueiras esteja completa, pressione
novamente o botdo da engrenagem e gire o rotor alguns graus.

7. Instale a mangueira ao redor da pista do cabecote, girando o rotor conforme
necessario. Certifique-se de a mangueira nao esta torcida.
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8. Certifique-se que a segunda marca dos 225 mm esté ao lado da borda interna da
presilha superior. Abra a presilha superior e coloque a mangueira, certificando-se
de que a mangueira ndo esta torcida e esta centralizada entre os roletes-guia. Pare
de pressionar a presilha.

9. Confirme que as presilhas ndo estdo apertadas demais, mas estdo prendendo a
mangueira o suficiente para impedir que se mova para dentro ou para fora do
cabecote. Ajuste os controles deslizantes para evitar o movimento da mangueira
durante algumas rotacdes de teste do rotor. A posi¢do externa permite que as
presilhas prendam firmemente a mangueira, enquanto que a interna prende a
mangueira frouxamente.

10. Feche a tampa, empurrando-a até que o fecho se encaixe.

T,

]
11. Conecte a mangueira peristaltica as vias de fluido de acordo com os procedimentos

da empresa.

12. Coloque a bomba em operagdo e cheque se ha algum vazamento nas conexdes das
vias de fluido.

13. Se a mangueira for de Marprene ou Bioprene, retensione-a apds os primeiros 30
min de operacao, pois ela pode aumentar de comprimento. Repita todos os passos
desse procedimento para retensionar a mangueira.
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15.2.2.9 Instalacao de elemento de mangueira em cabecotes
REL e REM da Série 500

Os elementos de mangueira ndo precisam que a presilha da mangueira seja ajustada antes
de serem instalados.

1. Isole a bomba da fonte de alimentacdo elétrica.

2. Destrave a tampa do cabecote usando uma chave de fenda para girar o prendedor
da tampa por % de volta para a esquerda.

3. Abra totalmente a tampa, criando o maximo de espago para as portas da
mangueira.

4. Instale um conector de extremidade da mangueira na carcaca inferior.

5. Desengate a engrenagem do rotor pressionando o botdo amarelo da engrenagem
na lateral do centro do rotor e, mantendo o botao da engrenagem pressionado,
gire o centro alguns graus. O rotor pode agora girar independentemente do
redutor e do motor por uma revolucdo completa. Se a engrenagem engatar
novamente antes que a montagem das mangueiras esteja completa, pressione
novamente o botdo da engrenagem e gire o rotor alguns graus.
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6. Alimente o elemento da mangueira ao redor da pista do cabecote, girando o rotor
conforme necessario.

7. Instale o conector da extremidade oposta da mangueira na carcaca superior.
Certifique-se de que a mangueira ndo estd torcida e esta colocada centralmente
entre os roletes.
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9. Conecte a mangueira peristéltica as vias de fluido de acordo com os procedimentos
da empresa.

10. Coloque a bomba em operagdo e cheque se ha algum vazamento nas conexdes das
vias de fluido.
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16 Software WM Connect para
computador

O software WM Connect para computador pode ser usado para:

* Configurar o controle da bomba e os ajustes de desempenho

¢ Alterar padroes

¢ Realizar testes de desempenho e simula¢8es de falhas manualmente
* Visualizar informacgdes referentes a condi¢cdo da bomba

e Carregar / salvar configura¢des da bomba

o Executar atualiza¢des do firmware da bomba

¢ Visualizar os registros diarios da bomba

16.1 Parte 1: Requisitos, especificacoes e
informacoes

16.1.1 Requisitos de sistema operacional

O software WM Connect exige um computador que tenha o Windows 10 ou versdes
posteriores.

16.1.2 Download do WM Connect

O software WM Connect para computador pode ser baixado do site da Watson-Marlow
através do link abaixo:

Endereco: https://www.wmfts.com/en/literature/other-resources/software-and-devices/
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16.2 Parte 2: Procedimentos

16.2.1 Lista de verificacao de pré-procedimentos

Antes de usar o software WM Connect, verifique os seguintes itens para garantir que:
* A bomba foi instalada de acordo com as instru¢8es dos capitulos 1 e 2.
e Todos os requisitos da Parte 1 dessa secdo foram cumpridos:
e O cabo de alimentac¢ao nao esta danificado.
e O cabo do sensor de tampa aberta integrado nao esta danificado.
e Atampa do cabegote esta fechada.
e Ha um cabo USB-C (2.0), de comprimento adequado para a instalagao, disponivel.

e O software WM Connect foi baixado e instalado em um computador.

Se houver um problema com rela¢do a qualquer item da lista de verificagdo, ndo continue até
solucionar a questao.

16.2.2 Procedimento: Conexao ao WM Connect

Conecte a bomba ao WM Connect da seguinte forma:
1. Complete a lista de verificagdo de pré-instalagdo: (See page 140)

2. Abra o software WM Connect no computador. Deve aparecer uma versdo animada
da imagem abaixo enquanto o software tenta encontrar a bomba.

WMCED

connect
—(C  connecting {D)—
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3. Conecte um cabo USB-C (2.0) entre a bomba e o computador usando a conexao

USB-C mostrada abaixo:

4. Conecte a bomba a fonte de alimentacao.

O software e a bomba estdo agora conectados, e esta pagina inicial aparece:

Pump status = Contrel Setup

e Current (ma) . Woltage (V)

Maintenance

[ [+] 2 O
s .
e = =
- .
Speed (RPM) 25 B0 e Input filer
Mo 00 Man 4160 Mumber of Lamples.
» B3 Mas 4
gt (A o “'r =
M, 460 M. 2000
e
PR ——
Speed resolution: 81 e o e LRFL
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16.2.3 Uso do WM Connect para otimizacao

O WM Connect pode ser usado para otimizacao. Consulte o representante local da
Watson-Marlow para obter informac&es adicionais.

16.2.4 Uso do WM Connect para diagnosticar falhas

O WM Connect ira indicar o tipo de falha que foi comunicada pela rede ou pelo modelo ADC.
Consulte o representante local da Watson-Marlow para obter informagdes adicionais.

16.2.5 Uso do WM Connect para outras tarefas

16.2.5.1 Controle da bomba

Nao use o WM Connect para controlare a bomba. O WM Connect deve ser usado somente
para configuragao, otimizagao ou diagnoéstico de falhas.

16.2.5.2 Programacao do cabecote

O modelo do cabecote é programado no software durante a fabricacao da bomba. Isso
garante que o cabegote ndo excedara a sua velocidade maxima de projeto.

O WM Connect deve ser usado para executar tal programacgao, nos seguintes cenarios:

e Alimenta¢do somente ao acionamento

e Mudanca do modelo do cabecote para um modelo diferente do original instalado
durante a fabricacdo.

Consulte o representante local da Watson-Marlow para obter informacdes adicionais sobre
programacao. Em qualquer outro cenario, o cabecote programado ndo pode ser trocado
usando o WM Connect.

CUIDADO

Operar a bomba com um cabecgote que nao foi especificamente
programado para ela pode resultar na velocidade maxima do cabecote
ultrapassar a sua velocidade de projeto maxima. A velocidade excessiva

pode causar a falha do cabecgote, a falha do acionamento ou outros
perigos. Para evitar esses perigos potenciais, assegure-se de que o
modelo do cabecgote equivale ao cabegote programado.
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17 Operacao

Esta secdo contém orienta¢des Uteis para a pessoa responsavel preparar as instru¢des para

0s operadores.

A pessoa responsavel deve produzir os procedimentos de segurancal e as instru¢des de
instalacdo, opera¢do e manutengdo para o usuario final e operadores do equipamento ao
qual a bomba DriveSure ser3 integrada.

Um operador ndo pode usar as instru¢des a seguir para trabalhar no equipamento.

OBSERVACAO 1

Os procedimentos de seguranca e as instru¢des finais dependem das

caracteristicas do projeto, dos riscos residuais e dos requisitos de
certificagao referentes ao equipamento ao qual a bomba DriveSure
sera integrada.

17.1 Lista de verificacao de pré-operacao

A lista de verificacao de pré-operacdo deve levar em consideracdo os seguintes itens.

Certifique-se de que:

e Em cada capitulo de instalacdo, a bomba foi instalada por uma pessoa designada
como a responsavel.

» A pessoa responsavel confirma que:

© O cabo de alimentag¢ao nao esta danificado

© Os cabos de controle ndo estdo danificados

© O cabo do sensor de tampa aberta integrado ndo esta danificado

° O sistema do sensor de tampa aberta integrado foi testado

» Atampa do cabecote esta fechada

e Com a bomba parada, ndo ha vazamentos de fluidos de nenhuma conexao

Se algum dos itens acima ndo foi cumprido, pare os procedimentos e peca a pessoa
responsavel para retirar a bomba de operacdo até que todos os requisitos sejam atendidos.
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17.2 Seguranca

17.2.1 Situacodes de perigo podem ocorrer durante a
operacao

Os seqguintes perigos podem ocorrer durante a operacao da bomba.

17.2.1.1 Partes rotativas

CUIDADO

Nao abra a tampa do cabecote para parar a bomba enquanto ela esta
girando. A bomba deve ser parada ou ligada através do sistema de
controle. Em uma emergéncia: Pare a bomba usando a chave de
isolamento da alimentacao elétrica.

17.2.1.2 Operacgao inesperada
CUIDADO

Modelos de bombas controlados por um sistema de controle podem
operar inesperadamente em resposta a esse sistema. E essencial que
a pessoa responsavel treine os operadores, antes de operarem a
bomba, sobre exemplos de operacgdo inesperada da bomba pelo
sistema de controle.

17.2.1.3 Risco de queimaduras

CUIDADO

Risco de ferimentos devido a queimaduras. As superficies externas
da bomba podem ficar quentes durante a operac¢do. Pare a bomba e
espere até que esfrie antes de manusea-la.
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17.2.1.4 Funcionamento a seco

A bomba pode ser operada a seco por curtos periodos, como durante a escorva (bolhas de
ar) ou quando ha fluidos com bolsées de gas.

Risco de dano a bomba ou ao cabecote. O cabecote ndo é projetado para operar a seco

por periodos prolongados. Operar a seco ira gerar calor excessivo. Ndo opere a bomba a
seco por periodos prolongados.
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18 Limpeza

18.1 Descricao

A Watson-Marlow atesta que todas as superficies expostas da bomba sdo compativeis com
agua. Nenhum outro agente de limpeza ou produto quimico é aprovado para limpar a
bomba.

A pessoa responsavel deve:

e Conduzir uma avaliacdo de riscos para confirmar que agua é um agente de limpeza
adequado. Considerar potencial compatibilidade com:

° produtos quimicos de processo

° residuos ou outros depdsitos de materiais nas superficies da bomba e na area
de instalacao.

» Criar procedimentos especificos para a aplicacdo, usando como guia os
procedimentos gerais fornecidos abaixo.

18.2 Procedimentos gerais

1. Pare a bomba.
2. Isole a fonte de alimentacdo

Limpe todas as superficies expostas da bomba usando um pano seco ou um pano
umedecido com agua (se aprovado). Repita até que todo o residuo seja removido

Espere até que a agua restante nas superficies evapore
5. Reconecte a fonte de alimentacgdo

6. Recoloque a bomba em operacdo
Se a bomba ndo funciona como esperado apés a limpeza:

1. Pare a bomba
2. Isole a fonte de alimentacao

3. Peca a pessoa responsavel para retirar a bomba de operacao
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19 Manutencao

19.1 Pecas sobressalentes e acessorios

A bomba DriveSure esta disponivel com as seguintes pecas sobressalentes e acessdrios da

Watson-Marlow.

19.1.1 Acionamento

. Cédigo do
Tipo Nome do produto
produto
Cabo de Cabo de alimentagdo 1 m (3,28 pés) 12 a 48 VCC 009.1PW.DVS
alimentagéo’ Cabo de alimenta¢do 3 m (9,84 pés) 12 a 48 VCC 009.3PW.DVS

Pacote de cabos DriveSure - fonte de alimentacdo 24V / USB-C-  009.24CP.DVS
somente testes

Pacote de cabos?

Pacote de cabos DriveSure - fonte de alimenta¢do 48V /USB-C-  009.48CP.DVS
somente testes

Cabo de controle DriveSure En ADC 1 m (3,28 pés) 009.1CC.DVS

Cabo de controle3

Cabo de controle DriveSure En ADC 3 m (9,84 pés) 009.3CC.DVS

Cabo Ethernet, RJ45 para RJ45, CAT 5e BLINDADO, 3 m (9,84 pés) 059.9123.000
Cabo PROFINET, RJ45 para RJ45, CAT 5e BLINDADO, 3 m (9,84 pés) 059.9128.000

OBSERVAGAO 1

OBSERVACAO 2

OBSERVACAO 3

~\

Os cabos de alimentacao devem ser usados somente para a conexao
ao controlador integrado.

O pacote de cabos é somente para uso em testes. Ele inclui um
adaptador de corrente CA para CC e um cabo USB-C. O adaptador de
corrente no pacote de cabos ndo inclui um cabo de alimentac¢ao para
a conexdo do adaptador de corrente CA.

A bomba DriveSureADC é fornecida com um cabo de controle,
disponivel como peca sobressalente. As bombas DriveSureEn e Pn
ndo sdo fornecidas com um cabo de controle - ele pode ser comprado
somente como um acessorio.
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19.1.2 Cabecote

Tipo

Placa de montagem do
cabecote

Mangueira

Conectores de fluido

Nome do produto Cédigo do produto

Placa de montagem do cabecote 019.IPMP.DVS

Série 100

Placa de montagem do cabecote 039.IPMP.DVS
Série 300

Placa de montagem" do cabecote sqrie N30 aplicavel
400

Placa de montagem do cabecote 059.IPMP.DVS
Série 500

Consulte o representante local da Watson-Marlow para obter o cédigo do

produto

Consulte o representante local da Watson-Marlow para obter o cédigo do

produto

OBSERVACAO 1

As placas de montagem do cabecote Série 400 ndo podem ser

trocadas pelo usuario. Se precisar de uma nova placa de montagem,

retire a bomba de operacdo e contate o representante local da

Watson-Marlow para discutir como a Watson-Marlow pode substituir

a placa de montagem.

19.2 Manutencao elétrica

19.2.1 Manutencao do acionamento

Nao ha pecas dentro do acionamento (motor, redutor e controlador) que possam ser
substituidas ou reparadas. Se o acionamento da bomba for danificado, retire a bomba de
operacdo e contate o representante local da Watson-Marlow para discutir como a bomba

pode ser consertada ou substituida.

N&o tente trocar ou reparar qualquer parte do acionamento.

19.2.2 Troca do cabo de alimentacao

O cabo de alimentac¢do é desconectavel. Se o cabo de alimentag¢do, ou sua conexao, for

danificado, retire a bomba de operacdo e contate o representante local da Watson-Marlow
para comprar um cabo de alimentagao novo.

Nao substitua o cabo de alimentacdo por um cabo de alimentacdo que nao seja da
Watson-Marlow. Essa exigéncia é para proteger o equipamento contra cabos inadequados
ou com polaridade incorreta.

19 Manutencao

148



19.2.3 Substituicao de fusiveis

A bomba DriveSure ndo possui fusiveis substituiveis internamente. A protecdo contra
sobrecorrente, como um fusivel externo substituivel no circuito da fonte de alimentacdo, é
um requisito da instalagao elétrica. Veja (See page 73).
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19.3 Manutencao do cabecgote

19.3.1 Vida util das mangueiras peristalticas

A mangueira peristaltica usada no cabecote é uma peca considerada descartavel. Nao é
possivel para a Watson- Marlow prever a vida Util de uma mangueira devido a uma multitude
de fatores, como velocidade, compatibilidade quimica, pressao, etc.

Qualquer um destes itens é uma indicagao de que a mangueira esta chegando ao fim de sua
vida util:
» Avazao cai abaixo da vazao normal sem nenhuma explicagao conhecida (ou seja,

nao devido a uma alteracdo na viscosidade do fluido, pressao de descarga, pressao
de entrada, etc.)

* Quando a bomba é parada, o cabecote permite que fluido vaze além dos pontos de
esmagamento do rolete da mangueira.

Essas indicacBes podem ser usadas para monitorar a vida Gtil da mangueira e troca-la antes
que falhe.

19.3.2 Substituicao da mangueira peristaltica no
cabecote

Siga estes procedimentos para substituir a mangueira por uma mangueira do mesmo
tamanho e material. Se um tamanho ou material diferente for usado, sera necessario
reajustar as presilhas da mangueira e seguir o procedimento de instalacdo da mangueira
pela primeira vez. Veja (See page 118).
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19.3.2.1 Série 100: Substituicao da mangueira peristaltica

P wnN =

10.

Pare a bomba.

Isole a bomba da fonte de alimentacao elétrica.

Drene e desconecte as vias de fluido de acordo com os procedimentos da empresa.
Abra completamente a tampa articulada.

Certifique-se de que as presilhas da mangueira sdo as corretas para o tamanho da
mangueira.

Instale a mangueira entre os roletes do rotor e da pista e aperte-a contra a parede
interna.

Certifique-se de que a mangueira ndo esta torcida e as presilhas estdo devidamente
colocadas.

)

Abaixe a tampa articulada até a posicdo totalmente fechada, isso ira criar
automaticamente a tensao correta na mangueira.

Verifique se a mangueira esta na posicdo mostrada. Ndo aplique tensdo extra na
mangueira.

- -

Se a mangueira for de Marprene ou Bioprene, retensione-a apés os primeiros 30
min de operacao, pois ela pode aumentar de comprimento. Repita todos os passos
desse procedimento para retensionar a mangueira.
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19.3.2.2 Série 300: Substituicao da mangueira peristaltica

Pare a bomba.
Isole a bomba da fonte de alimentacao elétrica.

Drene e desconecte as vias de fluido de acordo com os procedimentos da empresa.

P wnN =

Abra completamente a tampa articulada.

5. Certifique-se de que as presilhas da mangueira séo as corretas para o tamanho da

mangueira.

6. Instale a mangueira entre os roletes do rotor e da pista e aperte-a contra a parede
interna.

7. Certifique-se de que a mangueira ndo esta torcida e as presilhas estdo devidamente
colocadas.

8. Abaixe a tampa articulada até a posicdo totalmente fechada, isso ira criar
automaticamente a tensdo correta na mangueira. Verifique se a mangueira esta na
posicdo mostrada. Ndo aplique tensdo extra na mangueira.

10. Se a mangueira for de Marprene ou Bioprene, retensione-a apds os primeiros 30
min de operacdo, pois ela pode aumentar de comprimento. Repita todos os passos
desse procedimento para retensionar a mangueira.
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19.3.2.3 Série 400: Substituicao da mangueira peristaltica

Pare a bomba.
Isole a bomba da fonte de alimentacao elétrica.

Drene e desconecte as vias de fluido de acordo com os procedimentos da empresa.

P wnN =

Abra completamente a tampa articulada.

5. Certifique-se de que o tamanho da mangueira é o adequado para as presilhas
sendo usadas.

6. Instale a mangueira entre os roletes do rotor e da pista, verificando que ela esta
corretamente colocada antes de fechar a tampa.

7. Certifique-se de que a mangueira ndo esta torcida e as presilhas estdo devidamente
colocadas.

8. Abaixe a tampa articulada até a posicdo totalmente fechada, isso ira criar
automaticamente a tensdo correta na mangueira.
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9. Verifique se a mangueira estad na posicdo mostrada. Ndo aplique tensdo extra na
mangueira.

10. Conecte a mangueira peristaltica as vias de fluido de acordo com os procedimentos
da empresa.

11. Coloque a bomba em operacdo e cheque se ha algum vazamento nas conexdes das
vias de fluido.
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19.3.2.4 Substituicao de mangueira na Série 500 (R e R2)

Pare a bomba.
Isole a bomba da fonte de alimentacao elétrica.

Drene as vias de fluido de acordo com os procedimentos da empresa.

P wnN =

Desconecte a mangueira peristaltica das vias de fluido de acordo com os
procedimentos da empresa.

5. Destrave a tampa do cabecgote usando uma chave de fenda para girar o prendedor
da tampa por % de volta para a esquerda.

6. Abra totalmente a tampa, criando o maximo de espaco para as portas da
mangueira.

7. Abra as presilhas superior e inferior e solte a mangueira.

8. Remova a mangueira do rotor, tomando cuidado para que nenhum fluido ainda
presente na mangueira coloque em perigo as pessoas e equipamentos na area.

9. Descarte com seguranca a mangueira usada de acordo com as normas de salde e
seguranca locais para itens contaminados.

10. Verifique se os roletes do rotor podem girar livremente
11. Verifique se o rotor esta limpo
12. Verifique se o cabecote esta limpo

13. Marque um comprimento de 225 mm na secdo da mangueira localizada no
cabecote.
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14. Abra a presilha inferior da bomba e coloque a mangueira, alinhando a primeira
marca dos 225 mm a parte onde fica a mola na face interna da presilha. Pare de
pressionar a presilha.

15. Desengate a engrenagem do rotor pressionando o botdo amarelo da engrenagem
na lateral do centro do rotor e, mantendo o botdo da engrenagem pressionado,
gire o centro alguns graus. O rotor pode agora girar independentemente do
redutor e do motor por uma revolugao completa. Se a engrenagem engatar
novamente antes que a montagem das mangueiras esteja completa, pressione
novamente o botdo da engrenagem e gire o rotor alguns graus.

16. Instale a mangueira ao redor da pista do cabecote, girando o rotor conforme
necessario. Certifique-se de a mangueira nao esta torcida.

19 Manutencao 156



Vo

17. Certifique-se que a segunda marca dos 225 mm esta ao lado da borda interna da
presilha superior. Abra a presilha superior e coloque a mangueira, certificando-se
de que a mangueira ndo esta torcida e esta centralizada entre os roletes-guia. Pare
de pressionar a presilha.

18. Confirme que as presilhas ndo estdo apertadas demais, mas estdo prendendo a
mangueira o suficiente para impedir que se mova para dentro ou para fora do
cabecote. Ajuste os controles deslizantes para evitar o movimento da mangueira
durante algumas rota¢des de teste do rotor. A posi¢do externa permite que as
presilhas prendam firmemente a mangueira, enquanto que a interna prende a
mangueira frouxamente.

i

19. Feche a tampa, empurrando-a até que o fecho se encaixe.
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20.

21.

22.

Reconecte a mangueira peristaltica as vias de fluido de acordo com os
procedimentos da empresa.

Coloque a bomba em operacgao e cheque se ha algum vazamento nas conexd&es das
vias de fluido.

Se a mangueira for de Marprene ou Bioprene, retensione-a apés os primeiros 30
min de operacdo, pois ela pode aumentar de comprimento. Repita todos os passos
desse procedimento para retensionar a mangueira.

19.3.2.5 Substituicao de elemento de mangueira da Série 500

- Cabecotes REL e REM

. Isole a bomba da fonte de alimentacdo elétrica.

2. Drene as vias de fluido de acordo com os procedimentos da empresa.

5.

6.

Desconecte a mangueira peristaltica das vias de fluido de acordo com os
procedimentos da empresa.

Destrave a tampa do cabecgote usando uma chave de fenda para girar o prendedor
da tampa por % de volta para a esquerda.

Abra totalmente a tampa, criando o maximo de espaco para as portas da
mangueira.

Instale um conector de extremidade da mangueira na carcaca inferior.
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7. Desengate a engrenagem do rotor pressionando o botdo amarelo da engrenagem
na lateral do centro do rotor e, mantendo o botao da engrenagem pressionado,
gire o centro alguns graus. O rotor pode agora girar independentemente do
redutor e do motor por uma revolu¢do completa. Se a engrenagem engatar
novamente antes que a montagem das mangueiras esteja completa, pressione
novamente o botdo da engrenagem e gire o rotor alguns graus.

8. Coloque o elemento da mangueira ao redor da pista do cabecote, girando o rotor
conforme necessario.
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9. Instale o conector da extremidade oposta da mangueira na carcacga superior.
Certifique-se de que a mangueira nao esta torcida e esta colocada centralmente
entre os roletes.
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11. Conecte a mangueira peristaltica as vias de fluido de acordo com os procedimentos
da empresa.

12. Coloque a bomba em operacdo e cheque se ha algum vazamento nas conexdes das
vias de fluido.
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19.3.3 Substituicao de cabecotes

Siga os procedimentos abaixo para substituir o cabecote inteiro. Se precisar usar um
cabecote diferente do original, consulte o representante local da Watson-Marlow sobre qual
cabecote pode ser instalado e para programar o acionamento para operar adequadamente.

CUIDADO

Operar a bomba com um cabecote que ndo foi especificamente
programado para ela pode resultar na velocidade maxima do cabecote
ultrapassar a sua velocidade de projeto maxima. A velocidade excessiva

pode causar a falha do cabecote, a falha do acionamento ou outros
perigos. Para evitar esses perigos potenciais, assegure-se de que o
modelo do cabecote equivale ao cabegote programado.
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19.3.3.1 Cabecote Série 100

1. Isole a bomba da fonte de alimentacao.

2. Abra completamente a tampa articulada e remova os 2 fixadores de retencéo.

3. Solte o cabecote da placa de montagem e substitua-o pelo novo cabecgote.

4. Prenda o novo cabegote a placa de montagem usando os 2 fixadores de retencéo.
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19.3.3.2 Cabecote Série 300

1. Isole a bomba da fonte de alimentacao.

2. Empurre para baixo o clipe no lado direito da placa de montagem e gire o cabecote
para a esquerda para solta-lo da placa.

3. Coloque o novo cabegote na placa de montagem e gire-o para a direita até que o
clipe se mova para cima e o prenda.
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19.3.3.3 Cabecote Série 400

Os cabecotes Série 400 ndo podem ser trocados. Se o cabecote RXMD precisar ser trocado,
retire a bomba de operacdo e contate o representante local da Watson-Marlow para discutir
como a bomba pode ser consertada ou substituida.

Nao tente substutir ou reparar o cabegote RXMD.
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19.3.3.4 Cabecote Série 500

1. Isole a bomba da fonte de alimentacao.

2. Destrave a tampa do cabecote girando o fixador da tampa por % de volta para a
esquerda.

3. Levante a tampa contra poeira, retire o fixador de seguranca e remova o hub do
rotor.
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7. Levante a tampa contra poeira, instale o fixador de seguranca e conecte o hub do
rotor.

8. Feche atampa do cabecote e trave-a girando o fixador da tampa por % de volta
para a direita.

19 Manutencao 166



20 Erros, quebras e solucoes de
problemas

Essa secao fornece informagdes sobre erros ou quebras que podem ocorrer durante uma
tipica operacdo da bomba, assim como potenciais causas e solu¢des que podem ajudar a
resolver o problema. Nao é possivel fornecer todas as informacdes referentes a erros,
quebras e solu¢des devido ao produto integrar um sistema e depender de suas
caracteristicas especificas.

Se nao for possivel resolver o problema, no final dessa se¢do ha informag8es sobre como
obter suporte técnico.

20.1 Erros

Todos os modelos de bomba DriveSure possuem um indicador de erro. Os modelos
DriveSure En e Pn reportam, através da rede, um dos erros desta lista:

e Erro de motor afogado

e Erro de velocidade do motor
e Erro de sobrecorrente

e Erro de sobretensao

e Tampa do cabecote aberta

e Erro de subtensdo

e Excesso de temperatura

e Falha do software

e Falha do hardware

e Erro de faixa de tensao

A variante ADC indica somente que ha um erro, mas nao exatamente qual erro da lista acima
ocorreu. Para determinar precisamente qual erro ocorreu, é preciso conectar o modelo
DriveSureADC ao software WM Connect do computador.

20.2 Comunicacgao de erro

Se alguma falha inesperada ocorrer, informe o seu representante local da Watson-Marlow.
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20.3 Quebras

20.3.1 Final da vida util do elemento/mangueira

Um elemento ou uma mangueira peristaltica chega ao fim de sua vida util devido a:

o Desgaste — Em func¢ao de desgastes normais previstos para a sua vida util.

e Sobrepressao — Por estar sob uma pressdo mais alta do que a sua classificacdo

maxima.

* Incompatibilidade quimica — Uso com produtos quimicos incompativeis com o
seu material de construcado.

Se uma mangueira ou um elemento falhar, siga o procedimento sobre substituicdo na secao

de manutencgao.

20.4 Diagnoéstico e solucao de problemas

i
Problema

Possiveis causas

~

Solucao

Né&o funciona

Temperatura
elevada da
bomba

O acionamento ndo esta
energizado

Sinal de controle ou
comando de rede

Velocidade excessiva da
bomba

Interrupcdo da fonte de
alimentacgdo causa
interrupgao da vazdo e
calor excessivo
localizado

Verifique a fonte de alimentacdo, se a chave esta
ligada e se o cabo esta conectado

Verifique se o cabo de controle esta
adequadamente conectado e se um sinal valido
esta sendo aplicado dentro da faixa correta e no
pino de controle correto.

Verifique se o cabo de controle esta
adequadamente conectado e se comando
correto de rede foi programado.

* Verifique se a fonte de alimentagdo esta
dentro da especificacdo

* Verifique se o cabo da fonte de
alimentacdo esta seguramente
conectado a bomba
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Problema

Possiveis causas

Solucao

Vazao baixa
de fluido

Diametro interno da
mangueira ou do
elemento muito
pequeno

Um torque muito alto faz
com que o acionamento
ndo consiga gerar a
maior velocidade
possivel para o cabecgote

Pressdo de entrada
muito baixa

Pressdo de descarga
muito alta

Presilhas da mangueira
ajustadas
incorretamente

Aumente o tamanho do didametro interno da
mangueira ou do elemento

Aumente a tensdo da fonte de
alimentacdo para 48 VCC

Mude o material da mangueira

Reduza a pressao de descarga

Consulte o representante local da Watson-
Marlow para obter informacg6es sobre como a
velocidade maxima é reduzida em funcdo da
tensdo da fonte de alimentagdo ou do torque
(pressao/material da mangueira)

Aumente o diametro interno das vias de
fluido

Reduza o comprimento das vias de
fluido

Reduza a viscosidade do fluido

Verifique se ha alguma obstru¢do das
vias de fluido

Aumente o diametro interno das vias de
fluido

Reduza o comprimento das vias de
fluido

Reduza a viscosidade do fluido

Verifique se ha alguma obstrucdo das
vias de fluido

Verifique o ajuste das presilhas usando os
procedimentos da se¢do 16
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Vida util curta
da
mangueira

pico muito alta

As vias de fluido ndo
estdo presas
corretamente

Incompatibilidade
quimica

Velocidade excessiva da
bomba

Pressao de descarga
muito alta

Oclusédo incorreta da
mangueira

Problema Possiveis causas Solucao
Reduza a velocidade da bomba. As mesmas
Velocidade excessiva da | vazdes podem ser alcangadas a velocidades
bomba menores usando-se uma mangueira ou um
elemento com um didmetro interno maior
¢ Reduza a velocidade da bomba
. - - - ¢ Aumente o didmetro interno das vias de
Vibragao Pressdo de pulsagao de

fluido

* Reduza o comprimento das vias de
fluido

Verifique a compatibilidade quimica do fluido
bombeado com o material da mangueira ou do
elemento

Reduza a velocidade da bomba. As mesmas
vazdes podem ser alcancadas a velocidades
menores usando-se uma mangueira ou um
elemento com um diametro interno maior

¢ Aumente o didmetro interno das
vias de fluido

* Reduza o comprimento das vias de
fluido

* Reduza a viscosidade do fluido

» Verifique se ha alguma obstrucao
das vias de fluido

Verifique o ajuste da presilha da mangueira
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20.5 Suporte técnico

Se os técnicos da sua empresa ndo conseguirem solucionar um erro do sistema ou uma
quebra de equipamento, ou se tiverem qualquer outra duvida, o representante local da
Watson-Marlow esta disponivel para oferecer suporte técnico.

20.5.1 Fabricante

Esse produto é fabricado pela Watson-Marlow. Para orientacdo sobre esse produto e suporte
técnico, contate:

Watson-Marlow Limited
Bickland Water Road
Falmouth, Cornwall
TR11 4RU

Reino Unido

Tel.: +44 1326 370370
Website: https.//www.wmfts.com/

20.5.2 Representante da UE autorizado

Johan van den Heuvel
Diretor Executivo

Watson Marlow Bredel B.V.
Sluisstraat 7

Delden

Holanda

PO Box 47

Telefone: +31 74 377 0000
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20.6 Garantia

A Watson-Marlow Limited (“Watson-Marlow") garante que este produto esta isento de
defeitos de material e mao de obra por dois anos a partir da data de sua remessa, em
condi¢des normais de uso e manutencao.

A responsabilidade exclusiva da Watson-Marlow e a solucdo exclusiva para o cliente em caso
de reclamacgao resultante da compra de qualquer produto daWatson-Marlow &, a critério da
Watson-Marlow: reparo, substituicdo, ou crédito, o que for pertinente.

A menos que de outra forma acordado por escrito, a garantia aqui disposta esta limitada ao
pais em que o produto for vendido.

Nenhum funcionario, agente ou representante da Watson-Marlow esta autorizado a assumir
compromissos em nome da Watson-Marlow com relacdo a qualquer garantia que ndo seja
aquela aqui disposta, a menos que por escrito e assinada por um diretor da Watson-Marlow.
A Watson-Marlow nao oferece garantia de adequacdo de seus produtos a uma finalidade em
particular.

Em nenhuma hipétese:

e 0 custo da solugdo exclusiva para o cliente excedera o preco de compra do produto;

» a Watson-Marlow se responsabiliza por qualquer prejuizo especial, indireto,
incidental, consequente ou exemplar de qualquer natureza, mesmo que a
Watson-Marlow tenha sido avisada da possibilidade desses prejuizos.

A Watson-Marlow nao é responsavel por perdas, danos ou despesas relacionados, direta ou
indiretamente, ao uso de seus produtos ou destes originadas, inclusive danos ou lesées
corporais causadas a outros produtos, maquinarios, instala¢des ou propriedades. A
Watson-Marlow nao é responsavel por danos consequentes inclusive, sem limitacao, lucros
cessantes, perda de horas de trabalho, inconveniéncia, perda de produto bombeado e perda
de producgao.

Esta garantia ndo obriga a Watson-Marlow a arcar com qualquer custo de remocao,
instalacdo, transporte ou outros encargos que possam surgir com relagdo a uma reclamacdo
de garantia.

A Watson-Marlow nao se responsabiliza por danos durante o transporte de itens devolvidos.
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20.6.1 Condicoes

e Os produtos devem ser enviados, mediante acordo prévio, a Watson-Marlow ou a
um centro de servicos aprovado pela Watson-Marlow.

e Todos os reparos e modifica¢Bes devem ser feitos pela Watson-Marlow Limited ou
por um centro de servi¢os aprovado pelaWatson-Marlow, ou com permissao
expressa por escrito da Watson-Marlow, assinada por um gerente ou diretor da
Watson-Marlow.

e Qualquer conexao de controle remoto ou de sistema devera ser feita conforme as
recomendacdes da Watson-Marlow.

» Todos os sistemas EtherNet/IP devem ser instalados e certificados por um técnico
aprovado para trabalhar em instala¢bes EtherNet/IP.

» Todos os sistemas PROFINET devem ser instalados e certificados por um técnico
aprovado para trabalhar em instalag6es PROFINET.

20.6.2 Excecoes

» Itens single-use, incluindo mangueiras e elementos de bomba, estdo excluidos.
» Roletes de cabecote estdo excluidos.

e Reparos ou servicos relacionados ao uso e desgaste normal do equipamento ou
falta de manutencao cabivel e apropriada estao excluidos.

e Sado excluidos os produtos que, no entender da Watson-Marlow, tenham sido
usados em excesso, mal usados ou sujeitos a dano intencional, acidental ou
resultante de negligéncia.

e Falhas causadas por picos de energia estdo excluidas.

e Falhas causadas por instalagao elétrica incorreta ou fora dos padrdes do sistema
estdo excluidas.

e Danos por produtos quimicos estao excluidos.
e Acessdrios, como detectores de vazamento, estdo excluidos.
e Falhas causadas por incidéncia direta de luz UV ou luz solar.

e Qualquer tentativa de desmontar um produto da Watson-Marlow invalidara a
respectiva garantia.

A Watson-Marlow se reserva o direito de alterar esses termos e condi¢fes a qualquer
momento.
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20.7 Retorno de produtos

Todo produto sendo retornado tem que estar completamente limpo e descontaminado. Uma
declaracdo de descontaminacao confirmando que esse procedimento foi conduzido deve ser
preenchida e enviada ao representante da Watson-Marlow antes da remessa do item.

Para executar o retorno de um produto, vocé tem que primeiro preencher e nos enviar uma
declaracao de descontaminacdo contendo a especificacdo de todos os fluidos que entraram
em contato com o equipamento.

Apo6s recebermos a declaragado, Ihe enviaremos um NUmero de Autoriza¢do de Retorno. A
Watson-Marlow reserva-se o direito de colocar em quarentena ou recusar qualquer
equipamento que ndo tenha um NUmero de Autorizacdo de Retorno visivel.

Preencha um certificado de descontaminacgdo especifico para cada produto e use o
formulario correto para o local ao qual deseja retornar o equipamento.

Para obter um formulario de declaracdo de descontaminagao para preencher com os seus
dados, consulte o representante local da Watson-Marlow.
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21 Compatibilidade quimica

21.1 Descricao

A incompatibilidade quimica com os materiais de constru¢do do produto pode resultar na
criacdo de riscos que podem afetar a bomba, os funcionarios ou o ambiente operacional.

Uma pessoa responsavel deve seguir o procedimento de compatibilidade quimica na se¢ao
21.4 para determinar se o produto é adequado para a aplicacdo pretendida, de acordo com a
politica e os métodos de controle de riscos da empresa.

A secdo 21.3 apresenta os grupos de materiais de constru¢do, devendo ser consultada
durante o procedimento de compatibilidade quimica na secdo 21.4.

21.2 Materiais de construcao

21.2.1 Abreviacoes (sub-secao)

As seguintes abrevia¢des podem ser usadas nessa secao:

( Abreviacdo | Nome completo |
ABS Acrilonitrilabutadieno Estireno
....... ePTFEExpandldoPOIItetraﬂuoroetlleno
PARA ......... POllacrllamlda ...................................................................................................
......... P BTPOlIbut”enoTereﬁalato
Pc ........... PO“carbonato ...................................................................................................
......... P PSSUIfetOdepo“femleno
........ PTFEPO“tetraﬂuoroet”eno
......... P Vcc|0retodep0“vm”a
........ P VDFFluoremdepo"vmmdeno
........ SEBSEstlrenoetllenobuulenoestlreno
L b,

21 Compatibilidade quimica 175



21.2.2 Identificacdao de grupos de itens

Os materiais de construgdo estdo agrupados de acordo com a figura e a tabela abaixo:

Série 100 Série 300

SEER S

Série 400

Numero do grupo

Nome do grupo de itens

de itens
1 Tubulacdo/mangueira das vias de fluido
2 Conexao das vias de fluido
3 Mangueira (ou elemento) peristaltica
4 Cabecote
5 Conjunto da placa de montagem do cabegote
6 Acionamento
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21.2.3 Mate

O material de constru

riais de construcao dos grupos de itens

¢do de cada grupo de item é mostrado nas sub-se¢des abaixo:

21.2.3.1 Grupo de itens 1: Mangueira (ou elemento)

peristaltica
- ~
Nome da mangueira | Material
Marprene Elastdmero termoplastico
........... B IopreneElastémemtermoplastlco
Pumpsn ............. S|||conecuradoap|atma ..........................................................................
Pureweld XL .......... SEBS .....................................................................................................
........ StapurepcsePTFEecompostodesmconeCuradoap|atma
........ StapurePFLePTFEeperﬂuore|ast6meroCuradoap|atma
TygonELFL .......... PVC ......................................................................................................
....... TygonE3603PVC

Além do material da mangueira, os elementos LoadSure, que sao usados com os cabecotes
520REL e 520REM, tém conectores de fluido de PVDF.

21.2.3.2 Grupo de itens 2: Conexao das vias de fluido

Para aplicacdes que u

sam uma conexao de vias de fluido, os materiais de construcdo da

conexao tém que ser verificados.

A conexdo do fluido pode ser um Unico item, como um conector de bico de mangueira a
mangueira, ou ter varias partes, inclusive:

e Conector de flu

ido

e Selo de vedacao de conector de fluido

e Presilha ou outro fixador para juntar as conexdes

Para produtos forneci

dos pela Watson-Marlow, consulte o representante local da

Watson-Marlow para discutir os materiais de construgao desse grupo de itens. Os elementos
LoadSure, que sdo usados com os cabecotes 520REL e 520REM, tém conectores de fluido de

PVDF internamente.
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21.2.3.3 Grupo de itens 3: Tubulacdo/mangueira das vias de
fluido

A tubulacdo ou mangueira das vias de fluido podem ser um item com um Unico material ou
varios materiais. Para produtos fornecidos pela Watson-Marlow, consulte o representante
local da Watson-Marlow para discutir os materiais de constru¢ao desse grupo de itens.

21.2.3.4 Grupo de itens 4: Cabecote

e A
Nome do Material
subcomponente | c.i.q00 | série300 | Série 400 Série 500
Polipropileno
Grilamid PA12 preenchido Acetal
com vidro
GO UNLOIBICOrDOIOR| *++ "+~ "+~ (s Aluminio  [feeseeseeseees ............
cabecote PARA (IXEF) anodizado Aluminio
PARA (IXEF) Liga de aluminio
AgO inOX .................................
Latdo
Aco endurecido
niquelado por PPS
Conjunto do rotor do 5 imi Aluminio
] PARA (IXEF) reacdo quimica !
Cabegote ...................... an0d|ZadO .................................
Nailon com .
. . Ago inox 316
fibra de vidro
PBT com Nailon 6 Nailon 6 preenchido
hi ¢ preenchido com MoS2 (Nylatron)
Conjunto do rolete do enchimento com MoS2 Yo
cabecote de PTFE (Nylatron) inoxidavel PPS
Aco inox 316
Tampa do cabecote PARA (IXEF) PARA (IXEF) Vidro acrilico PC
. Aluminio
Pista do cabecote PARA (IXEF) PARA (IXEF) ) PPS
anodizado
J
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21.2.3.5 Grupo de itens 5: Conjunto da placa de montagem do

cabecote
4 . . ~ N
Nome do Materiais de construcgao
subcomponente Série 100 Série 300 Série 400 Série 500
PARA (Sem PARA (Sem PARA (Sem
halogénio, halogénio, . halogénio,
Placa de montagem e e Aluminio e~
classificacdo | classificacao classificacao UL94
uL94 v-0) uL94 Vv-0) V-0)
B Elastdmero Elastdmero Elastbmero
Selo de vedacdo da placa de — &g —
omtagem termoplastico | termoplastico N/A termoplastico
J (TPE) (TPE) (TPE)
Vedagao do eixo Nitrila Nitrila N/A Nitrila
Paraf de fixacdo d
SERSRS B IR EEELED N/A N/A N/A Aco inox
redutor
Anel de vedac&o Oring N/A N/A N/A Nitrila
G J
21.2.3.6 Grupo de itens 6: Acionamento
Material
Subgrupo Nome do subcomponente Série
grup P Série 100 Série 300 Série 400
500
Motor Tampdes do motor Aluminio
) . Aco inoxidavel nitretado para
Eixo de acionamento N/A
plasma
Caixa de N/A N/A N/A
Carcaga do redutor Aluminio
engrenagens
Eixo de acionamento N/A N/A N/A Ago inox
Selo de vedacdo do eixo de N/A N/A N/A o
. Nitrila
acionamento
Controlador ABS/PC, Aluminio
Carcaga (tras)
Carcaga (frente) Aluminio
Tubo de luz PC
Parafusos de fixagdo Ao inox
179
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21.3 Procedimento para checar
compatibilidade quimica

1. Use asecdo 21,3. 3 para determinar os materiais de construcdo que entrariam em
contato com o fluido nos cenarios 1A e 1B:

1A: Grupos deitens 1, 2 e 3: Normalmente em contato com as vias de
fluido

1B: Grupos de itens 4, 5 e 6: Geralmente ndo em contato, mas pode
potencialmente entrar em contato com o fluido devido a:

o Derramamento ou vazamento das vias de fluido
° Produtos quimicos (liquido ou gas) no ambiente de operagdo
°© Durante a limpeza ou descontaminacdo

© Qperacdo da bomba até uma mangueira ou um elemento falhar,
resultando em derramamento ou vazamento do fluido
bombeado nos materiais de contru¢do no grupo de itens 4
(cabecgote) e grupo de itens 5 (conjunto da placa de montagem do
cabecote)

2. Use 2A e 2B para determinar a compatibilidade quimica dos materiais de
construgdo identificados na etapa 1:

2A. Para produtos com um cédigo de produto da Watson-Marlow,
use o Watson-Marlow Guia de Compatibilidade Quimica:
https://www.wmfts.com/en/support/chemical-compatibility-guide/

Para mangueiras e elementos, use 0 nome da mangueira.

2B. Para produtos que ndo foram comprados da Watson-Marlow,
use os guias de compatibilidade quimica do fornecedor.

3. Faca uma avaliacdo de riscos para determinar os efeitos e os métodos de controle
de risco que a pessoa responsavel pode adotar na ocorréncia de uma falha causada
por incompatibilidade quimica que resulta nos seguintes riscos:

© Risco quimico da libera¢ao de produtos quimicos
© Risco fisico da liberacdo de pressdo ou fragmentos de materiais
© Qutros riscos nao listados aqui
4. Uma pessoa responsavel deve usar a andlise de riscos e os métodos de controle de

riscos identificados na etapa 3, de acordo com a politica e os procedimentos da
empresa, e decidir se o produto é adequado para a aplicacdo pretendida.
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22 Conformidade

22.1 Simbolos de conformidade

22.1.1 Local dos simbolos de conformidade

Simbolos de conformidade sdo colocados no produto, no local mostrado na figura abaixo:

wni's comy productdomuments

22.1.2 Descri¢cao dos simbolos de conformidade

Simbolo de

Descricao
conformidade §

( € Conforme as normas de marcacdo listadas na Declara¢do de
Incorporacao.

U K Conforme as normas de marcacao listadas na Declaracdo de

c n Incorporacao.

Certificado pela TUV (Associacao de Inspecdo Técnica) de conformidade
com a norma:

* IEC61010-1:2010/AMD1:2016

e EN61010-1:2010/A1:2019

* UL61010-1:2012/R:2019-07

e CSAC22.2No.61010-1-12/AMD1:2018

& Conforme aos requisitos aplicaveis da ACMA (Autoridade Australiana
de Comunicagdo e Uso de Midias)
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22.2 Certificacao e declaracao

22.2.1 Declaracao de incorporacao da CE

WATSON S
MARLOW  sotions”

EU declaration of incorporation

Manufacturer: Watson Marlow Limited, Bickland Water Road, Falmouth, TR11 4RU, UK
This declaration of incorporation is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Object of the Declaration: DriveSure En, DriveSure Pn, DriveSure ADC.

B WM

The object of the declaration described above conforms in part with the relevant Union
harmanisation legislation:

Machinery Directive 2006/42/EC

5. The object of the declaration described above conforms with the following directive(s):
EMC Directive 2014/20/EL, RoMS Directive 201 1/65/EL

6. The following standards have been applied:

[EC61010-1:2010/AMD1:2016
ENGT010-1:207T0/A7:2019

UL 61070-1:2012/R:2019-07

C5A C22.2 No. 61070-1-12/AMD1:2018
BS ENIEC 61326-1-2021

7. We undertake to transmit, in response to a reasoned request by the appropriate national
authorities, relevant information on the partly completed equipment identified above. The method
of transmission shall be by mail or email.

8. The product is incomplete and must not be put into service until the machinery into which it is to be
incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Directive(s).

Signed for on behalf of: Person authorized to compile the technical
Watson-Marlow Limited documents:
Falmouth, 22nd November 2023 Johan van den Hewvel

Managing Director
Watson Marlow Bredel B.V.

Sluisstraat 7

Mancy Ashburn, Head of Design & Engineering, Delden

Watson-Marlow Limited Metherlands
Watson-Marlow Fluid Technology Solutions PO Box 47

Telephone: +44 (0} 1326 370370 Telephone: +31 74 377 0000

A Spirax-5arco Engineering plc compary

PB100800/1.1
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