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To get the translation of the manual in your language,

use the disc or scan the QR code.

Gebruik de schijf of scan de QR code om de vertaling van de
handleiding in uw taal te krijgen.

Um die Ubersetzung des Handbuchs in lhrer Sprache zu erhalten,
verwenden Sie die Disk oder scannen Sie den QR-Code.
Para obter a tradugdo do manual no seu idioma,

use o disco ou faga a leitura do cédigo QR.

Para obtener la traducciéon del manual en su idioma,

utilice el disco o escanee el cddigo QR.

Pour accéder a la traduction du manuel dans votre langue,
utilisez le disque ou scannez le code QR.

Per ottenere la traduzione del manuale nella propria lingua,
utilizzare il disco o acquisire il codice QR.

Chcete-li ziskat pfeklad pfiruc¢ky ve vaSem jazyce,

pouzijte disk nebo naskenujte QR kod.

Ha a kézikényvet sajat nyelvén szeretné, akkor hasznalja
a lemezt vagy szkennelje be a QR kodot.

Aby pobra¢ instrukcje przettumaczong na Panstwa jezyk,
prosimy skorzystac z ptyty lub zeskanowac kod QR.

[nsa nony4yeHns pykoBOACTBA Ha CBOEM SA3blKe YCTaHOBUTE
anck unu otckaHupynte QR-koa.

For at se en overseettelse af vejledningen pa dit sprog,

skal du bruge disken eller scanne QR-koden.

Saadaksesi kdyttboppaan omalla kielellasi,

kayta levykettd tai skannaa QR-koodi.

For a lese handboken oversatt til ditt eget sprak,

bruk platen eller scan QR-koden.

For att fa en 6versattning av handboken pa ditt sprak,
anvanda skivan eller skanna QR-koden.
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Bredel
Elérheté dokumentumok

APEX28 és APEX35 modellekhez az alabbi dokumentumok elérhetdék a lemezen és a
weboldalon:

. Felhasznaloi kézikdnyv tdbb nyelven

. Szivattyatomld cseréjére vonatkoz6 gyors (referencia) Utmutatd

° Ez a cserére vonatkoz6 Utmutaté csak azoknak a felhasznal6knak szél,
1 akik jartasak a felhasznal6i kézikdnyvben foglalt csereeljarasokban.

Rendszerkévetelmények

Forras Hardver Szoftver
Lemez CD meghajtoval ellatott - internetbdngészé
szamitogép - PDF-olvasé
Weboldal Szamitogép vagy tablagép |- internetbéngész6
- PDF-olvasé
QR-kéd Kameraval felszerelt - internetbdngész6
okostelefon vagy tablagép |- PDF-olvasé
- QR-kédokat olvaso alkalmazas

A lemez hasznélata

1 Helyezze a lemezt a meghajtoba.
A lemez automatikusan elindul.
2 Vaélassza ki a kivant nyelvet.

A PDF-olvaso program a kivalasztott felhasznal6i kézikonyvet jeleniti meg.

A weboldal hasznélata

1 Keresse fel a www.wmftg.com weboldalt.
2 Vélassza a ,Bredel”, majd a ,Manual” opcidt, és valassza ki a kivant nyelvet.
3 Nyissa meg vagy mentse le a felhasznal6i kézikonyvet.

A PDF-olvaso program a kivalasztott felhasznal6i kézikonyvet jeleniti meg.

A QR-k6d hasznélata

1 Olvassa le a QR-kodot okostelefonja vagy tablagépe segitségével.
Az alkalmazés egy olyan oldalra viszi, ahol megtaldlja a kivant nyelvet.
2 Nyissa meg vagy mentse le a felhasznal6i kézikonyvet.

A PDF-olvaso program a kivalasztott felhasznal6i kézikonyvet jeleniti meg.
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Minden jog fenntartva.

Ez a tajékoztaté anyag a Watson-Marlow Bredel B.V. el6zetes irasbeli engedélye nélkdl
nem masolhatd, illetve nem publikalhato semmilyen formaban, sem nyomtatva,
fénymasolassal, mikrofilmen vagy masként, sem elektronikus vagy mechanikus
formaban.

Az itt megadott adatok el6zetes értesités nélkil valtozhatnak. A Watson-Marlow Bredel
B.V. és képvisel6i nem vaéllalnak felelésséget a kézikényv hasznalata nyoman
keletkezett karokért. A felelésségnek ez az atfogd korlatozasa érvényes barmiféle
karosodasra, ideértve — egyebek kozott — a kartéritéses, kozvetlen, kozvetett és
kovetkezményes karokat, adatok elvesztését, bevétel vagy haszon elmaradasat, dologi
kart és harmadik fél kdvetelését.

A Watson-Marlow Bredel B.V. a kézikdnyvben megadott informaciokat a ,leirt
allapotban” bocsatja kozre, és magaért a kézikdbnyvért vagy annak tartalmaért nem
vallal felelésséget vagy garanciat. A Watson-Marlow Bredel B.V. minden felelésséget és
garanciat elharit. Ezen kivil a Watson-Marlow Bredel B.V. nem vallal felel6sséget azért,
illetve garanciat arra, hogy a kézikényv adatai pontosak, teljesek és napra készek.

A Watson-Marlow Bredel B.V. altal hasznélt nevek, markanevek, markajelek stb. a
markanevek védelmét biztosito jogszabalyok miatt nem hasznalhatok fel szabadon.
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Altalanos tudnivalok

1 Altalanos tudnivalok
11 Hogyan hasznéljuk a kézikdonyvet?

E kézikbnyv segédkonyvként hasznélhatd, melynek
segitségével a szakérté felhasznalé képes lesz
beéllitani, belizemelni és karbantartani a cimlapon
felsorolt tdomldszivattylkat.

Kézikdnyv az interneten

A kézikbnyv és forditdsok legujabb verzidjat
megtalédlhatja a www.wmftg.com/literature oldalon. Itt
valassza a ,Bredel”, ,Manual” opciét, majd a kivant
nyelvet.

1.2 Eredeti utasitasok

A jelen kézikdnyv eredeti utasitasai angolul irédtak.
Minden egyéb nyelvi valtozat az eredeti utasitdsok
forditasa.

1.3 Egyéb atadott dokumentumok

Ebben az ismertetében &ltaldban nem szerepel
dokumentécios egyes részekre vonatkozéan, igy pl. a
motorrél vagy a frekvenciaszablyzérél. Azonban ha
kiegészit6 dokumentécid kerul atadasra, kovesse e
kiegészité dokumentacid utasitasait.




Bredel Altalanos tudnivalok

14 Szerviz és tamogatas

Ha a kuloénleges bedllitasokkal, tzembe helyezéssel,
karbantartassal vagy javitasi munkalatokkal
kapcsolatban olyan tartalmd tajékoztatasra van
sziksége, amely meghaladja a kézikényv Kkereteit,
forduljon a legkdzelebbi Bredel-markaképviselethez. A
kapcsolatfelvételkor feltétlenil legyenek Onnél az
alabbi adatok:

. A tdmlbszivattyld gyari szama

. A szivattyutémlé cikkszama

. A hajtomi cikkszama

. Az elektromotor cikkszama

. A frekvenciaszabalyoz6 cikkszama

Ezek az adatok a szivattyafej, a szivattyutdomld, a
hajtom( és az elektromotor azonosité tablain, illetve
cimkéin vannak feltiintetve. Lasd: 8§ 4.1.1.

15 Kornyezetvédelem és hulladékkezelés

@ VIGYAZAT!
% @ Minden esetben tartsa be a tdmlészivattyd
(0jra nem hasznosithato) részeire
vonatkozé helyi szabalyozdkat és
eléirdsokat!

Jarjon utana a helyi dnkormanyzatnal, hogy milyen
lehetéségek vannak a csomagoldanyagok,
(szennyezett) kendéanyagok és olajok
Ujrahasznositasara, illetve kérnyezetkimél6
feldolgozasara.




Biztonsag

2 Biztonsag
2.1 Szimbo6lumok

A kézikdnyv az aldbbi szimbdlumokat hasznélja:

FIGYELEM!
Ha egy ilyen eljarast, tennival6t nem
megfeleld koriltekintéssel végeznek el,

sulyos fizikai sériilés kdvetkezhet be.

VIGYAZAT!

Ha egy ilyen eljarast, tennival6t nem
megfelel6 korlltekintéssel végeznek el, a
szivattyUt, a munkateriletet vagy a
kornyezetet sulyos karosodas érheti.

° Eszrevételek, javaslatok, tanacsok.

1

2.2 Rendeltetésszerii hasznélat

A szivattyd kizar6lag arra alkalmas termékek
szivattylizasara hasznalhat6. Minden mas jellegi
alkalmazas ellentétben all a rendeltetésszerl hasznalat
elvével.

Gyulékony folyadékokat nem szabad ezzel a
tomlbszivattyaval szivattyGzni. A szivattydt nem arra
szantak, hogy potencidlisan robbanasveszélyes
kornyezetben legyen lizemeltetve.

Az EN 292-1 szabvany a kévetkez6képpen hatarozza
meg a rendeltetésszer(i hasznalatot: ,olyan hasznalat,
amelyre a miszaki terméket gyarilag szantak,
0sszhangban a gyarté miszaki el6irasaival, amint azt a
vasarlaskor atvett technikai dokumentumok leirjak”.
Amennyiben a fenti megfogalmazéassal kapcsolatban
kétségei vannak, az a rendeltetésszer(i hasznalat, amit
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Biztonsag

a termék felépitése, kivitele és funkcidja alapjan meg
lehet réla allapitani, illetve ami a haszndlati utasitas
leirasaban szerepel.

A szivattyut csakis a fent leirt céllal lehet hasznalni. A
gyarté nem tehet6 feleléssé olyan karosodasokért vagy
sérilésekért, amelyek a nem rendeltetésszeri
hasznalatb6l erednek. Ha meg kivanja valtoztatni a
tdmlészivattyl alkalmazasi teruletét, elé6bb vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

2.3 Robbanasveszélyes légkorben valo
hasznalat

A kézikdnyvben leirt szivattylfej és hajtomi — megfelelé
konfiguralas esetén — alkalmas lehet arra, hogy a
berendezést robbanasveszélyes kornyezetben is
hasznaljak. Az emlitett szivattyd megfelel a 94/9/EK sz.
europai iranyelv (ATEX iranyelv) el6irasainak. Az

1. csoportba tartozd készulékek.

° Ha a szivattyl egységet potencidlisan
1 robbanésveszélyes kdrnyezetben
hasznélja, akkor specialis konfiguraciéra
van szilkség. Robbanasveszélyes helyen
torténd hasznalat esetén forduljon a
Bredel-képviselethez.

Lasd a fentiek szerint konfiguralt szivattyikhoz
mellékelt Bredel ATEX felhasznal6i kézikdnyvet.

2.4 Felelésség

A gyart6 nem vallal felelésséget olyan karokért,
amelyek a biztonsagi el6irasok és a kézikdnyv
hasznalati utasitasai, tovabba az atadott
dokumentacioban foglaltak be nem tartasa miatt
keletkeznek, vagy amiatt, hogy hanyagsag tortént a
boritélapon  felsorolt  szivattyk  belizemelése,
hasznalata, karbantartdsa vagy javitasa kdzben. Az
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Biztonsag

adott munkakdrulményektél vagy a munka kézben
felhasznélt tartozékoktdl fuggéen mas biztonsagi
el6irdasok betartasara is szikség lehet.

Ha a tdml6szivattyd hasznalata kézben veszélyforrast
észlel, haladéktalanul vegye fel a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

FIGYELEM!
A A szivattyu hasznaldja teljes kori

felel6sséggel tartozik a helyi biztonsagi
eléirasok és iranyelvek betartasaért. A
témlészivattyl hasznélata kézben a
biztonsagi eléirdsokat és iranyelveket be
kell tartani.

25 A felhaszndl6 képzettsége

A tomlbszivattyd belizemelését, haszndlatat és
karbantartasat csak jol képzett és megfeleld
képesitéssel rendelkezd személyek végezhetik.
Ideiglenes személyzet vagy betanitas alatt allo
személyek csak jol képzett és megfeleld képesitéssel
rendelkez6 személyek feliigyelete és feleléssége
mellett hasznalhatjak a szivattyut.

2.6 Eldirasok és utasitasok
. Barki, aki a szivattydt haszndlja, tisztaban kell

lennie a kézikbnyv tartalmaval, és nagy
gondosséaggal be kell tartania annak utasitasait.

i Soha nem szabad megvaltoztatni az egyes
tennivalok sorrendjét.

. A kézikbnyv legyen mindig a szivattyl
kozelében!

12



Garancidlis feltételek

3 Garancidlis feltételek

A gyarté 2 év garanciat vallal a tomlészivattyu 6sszes
alkatrészére. Ez azt jelenti, hogy minden alkatrész és
részegység ingyen lesz megjavitva vagy kicserélve,
kivéve az elhasznalédo alkatrészeket, példaul a
szivattyutomléket, golyéscsapéagyakat,
koptatogytriket, tomitéseket és nyomogydriket, illetve
azokat az alkatrészeket, amelyeket rosszul vagy nem
rendeltetésszeriien haszndltak, fliiggetlendl attél, hogy
ezekben szandékosan vagy nem szandékosan
okoztak-e kart. Nem eredeti Watson-Marlow Bredel B.V.
(a tovabbiakban Bredel) gyartmanyu alkatrészek
hasznélata esetén a garancialis kdvetelések nem
érvényesithetok.

Azok a tonkrement alkatrészek, amelyekre érvényesek
a garanciafeltételek, visszakuldhetok a gyéartéhoz. Az
alkatrészekhez csatolni kell egy kitoltott és alairt
biztonsagi adatlapot, amelynek mintdja megtalalhaté a
kézikdnyv végén. A biztonsagi adatlapot a szallitasnal
hasznalt dobozon kiviilre kell felhelyezni. A gyartbhoz
torténd visszaszallitas el6tt az elszennyez6dott, illetve
vegyszerek vagy mas, egészségugyi kockazatot jelenté
anyagok miatt korrodalodott alkatrészeket meg kell
tisztitani. A biztonségi adatlapon ezen kivul fel kell
tintetni, milyen tisztitasi eljarast végeztek, és jelezni
kell, hogy a késziléket a szennyezddésektdl
megtisztitottak. A biztonsagi adatlapra mindig sziikség
van, még akkor is, ha az alkatrészek nem lettek
felhasznalva.

Az a garancia, amelyet a Bredel helyett barmely cég
vagy személy nydjt, ideértve a Bredel képviseldit,
leanyvaéllalatait, illetve hivatalos forgalmazoéit, és amely
nem felel meg a fentieknek, nem kotelezé érvényl a
Bredel vallalatra nézve, hacsak a Bredel igazgatéja
vagy menedzsere errél irasban kifejezetten masként
nem rendelkezett.
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Leiras Bredel

4 Leiras

4.1 A termék azonositasa

4.1.1 A termék azonositasa

A tdmlészivattyl azonositdé adatai azonosité tabladkon
vagy cimkéken vannak feltintetve az alabbi
alkatrészeken:
: Szivattyufej
Hajtéma
Elektromotor
Szivattyatémlé
Frekvenciaszabalyozd (opcionalis)

moow?2»

4.1.2 A szivattyu azonositasa

A szivattyUfejen talalhaté azonosité tablan a kdvetkezd

adatok talalhatok: /t ? C)J
A: Szivattyu tipusa és forgérész tipusa (kbzepes
p APEX > LOWD/MED.O /
vagy alacsony nyomasu) %
B: Gyari szam : ]
C.  Gyartasiév CE€
Bredel B.V.
Slulsstraat 7-Delden-NL
www.bredel.com
4.1.3 A hajtdmi azonositasa
A hajtomilvon taladlhatd azonositd tablan a kdvetkezd
adatok talalhatok: c
A Cikkszam |
_ A . CE€
B: Gyéari szam q
. . z ON <] O
C: Tipusszam pre—] v ) D
D: Attétel :
E: Percenkénti fordulatszam ( ( B
D A E
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4.1.4 Az elektromotor azonositasa
Az elektromotoron taldlhaté azonosité tablan a
kovetkez6 adatok talalhatok: ¢ B
B: Gyari szam K )
C: Cikkszam fe—=—— (€
D: Bekotések PO KO Cuﬂh Df{ PFNm
E: Frekvencia e e e R
F: Fordulatszam : ==EEHI=
G: Teljesitmény 2P PRIACS
H: Teljesitménytényez6 r ( ( w W w
. A ok D E F H 1
I: Aramerésseg
4.1.5 A frekvenciaszabalyzé azonositasa
A Bredel valtoz6 frekvenciaji meghajtd (VFD)
azonositéja a meghajto belsejében taldlhaté. A fedelet B
a két csavar meglazitasaval lehet eltavolitani. Az J
azonositd cimkén a kdvetkezd adatok szerepelnek:
A Cikkszam LS serial number
B: Gyéri szam \m]b o

4.1.6 A szivattyutdmlé azonositasa

A tomlén taldlhatd cimkén a kovetkezé adatok
talalhatok:

A: Nyomaték Nm

Alkatrészkod

Belsd atmérd

A belsé bevonat anyaganak tipusa
Megjegyzések (ha vannak)

Maximalis megengedett Uzemi nyomas
Gyartési kod

OmMmMmoOOw

W

A

High precision
pump element

‘machined for

15
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A szivattyl szerkezeti felépitése

4.2

X

&
\

R

QY
W
=)
Vi

\
—\

Fedél
Rotor

A:

B:

Szivattyatémlié
Szivattyuhaz
Aldtamasztas

Hajtéma

D:

E:

F:

Elektromotor

G:

Frekvenciaszabalyz6

H:
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4.3 A szivattyl miikodése

A szivattyifej legfontosabb része egy kulonleges
kiképzési szivattyutéomld (A), amely a szivattyihaz (B)
belsejében talalhaté. A tomlé két vége a szivo- és
nyomovezetékekhez (C) csatlakozik. A hordfellletre
szerelt rotor (D) két egymassal szemben allo, integralt
nyomopapuccsal (E) a szivéfej kozéppontjaban
talalhatd. A rotor az 6ramutatd jardsaval megegyezd
irdnyban forog.

Az 1. Utemben az als6 papucs a rotor korkoros
mozgasa nyoman Osszenyomja a szivattyatomlét, s
ezzel atkényszeriti a tdomlén a folyadékot. Amint a
nyomopapucs tovabbhalad, a toml§ az anyaganak
mechanikai tulajdonsagai miatt visszanyeri eredeti
alakjat, és a folyadék visszah(zodik a tomlébe.

A 2. Utemben a folyadék a rotor folyamatos
forgbmozgasanak kdszoénhetéen felszivodik a tomlébe.

A 3. fazisban a masik integralt nyomépapucs nyomja
O0ssze a szivattyutomlét. A rotor folyamatos korkdros
mozgasanak kdszdnhetéen Gjabb folyadékadag aramlik
be, és a nyomOpapucs kiszorita a mar korabban
felszivott folyadékot a toml6bdl. Mire az elsé
nyomoépapucs elhagyja a szivattyGtomlét, a masodik
mar elzarja, ezzel megakadalyozza, hogy a folyadék
visszadramoljon. A folyadék kiszoritasanak ezt a
modjat a térfogat-kiszoritas elvének is nevezik.

17
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4.4 Szivattyatdomlé

4.4.1 Altalanos tudnivalk

A: Extrudalt kiils6 réteg természetes gumibol
B: Négy erésitd nylonréteg
C: Extrudalt bélés

A szivattyGtdml6ben 1évdé bélés anyaganak a
szivattyuzott termékkel szemben kémiailag ellenallénak
kell lennie. Mindegyik szivatty(tipushoz tdébbféle
tomlétipus &ll rendelkezésre. Azt vélassza ki, amely az
adott célra a legmegfelelébb.

A toml6 tipusat a szivattyatdomlé bélésének anyaga
hatarozza meg. Az egyes tipusok eltér6 szinkoddal
vannak megjeldlve.

Tomlé tipusa Anyag Szinkod

NR Természetes Bibor
gumi

NBR Nitrilgumi Sarga

EPDM EPDM Piros

A szivattyutdmlék vegyi és hémérsékleti
1 ellenallé-képességét beszélje meg a
Bredel-markaképvisel6jével.

18
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A Bredel szivattydtoml6it a gyartd6 gondosan
megmunkalta, mivel a csé6fal vastagsaganal igen
szlikek a tlréshatarok. Az aldbbiak miatt nagyon fontos,
hogy a szivattyatdomld szamara biztositva legyen a
megfelelé kompresszio:

d Ha a kompresszi6 tul magas, megterheli a
szivattydt és a szivattyatomlét, ami a
szivattyatomlé és a csapagyak hasznos
élettartamat csokkentheti.

d Ha a kompresszid tul kicsi, alacsony lehet a
teljesitmény, és visszafolyas kovetkezhet be. A
visszafolyds csokkenti a  szivattyatomld
hasznos élettartamat.

442 A kompresszios eré beallitasa

A szivattyatdmlé kompresszios ereje egy eltéré méreti
rotornak a nyomoépapucsok kozé torténd telepitésével
modosithatd. A rotort ugy kell kivalasztani, hogy a
szivattyatdomlé optimélis élettartama tarthaté legyen a
berendezés rendeltetésszerii haszndlata mellett. A
forgoérész két méretben elérhetd: alacsony és kdzepes
nyomasu forgorész.

Az alacsony nyomasu és kodzepes nyomasu
forgorészeket arrdl lehet felismerni, hogy kozepes
nyomas esetén egy jeléléssel ellatott nyilas talalhato a
forgérészen az ,M” jeldlés kodzelében (A), alacsony
nyomas esetén pedig az ,L” jel6lés kdzelében (B).

A kimend nyomashoz sziikséges megfeleld forgérész-
mérettel kapcsolatban nézze meg a tablazatot.

Kimené nyomas Forgo6rész mérete

0 - 400 kPa Alacsony nyomas
0 - 800 kPa" Kozepes nyomas
* Ink&bb 400 - 800 kPa

Ha meg kivanja véltoztatni szivattyl az alkalmazasét,
elébb vegye fel a kapcsolatot a Bredel-képviselettel.
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4.4.3 Kenés és hiités

A szivattyufej Bredel Genuine Hose Lubricant
kenbéanyaggal van feltdltve. Ez a kenbanyag végzi a
nyomdpapucsok kenését és annak a hének az
elvezetését, amely a nyomopapucsok és a
szivattyatdmld surlédasa kdzben keletkezik.

A kenbanyag az élelmiszeripari szabvanyoknak
megfelel. A kendéanyag és a szivattyUzni kivant folyadék
kozotti kémiai kompatibilitds biztositasa a felhasznald
felel6ssége. A szikséges mennyiséget és az NSF
regisztraciot illetéen lasd: § 11.1.4.

A tomlé meghibasodasanak lehetséges
kovetkezményeirdl a(z) 7.5 fejezetbdl tajékozodhat.

° Ha a tdml6szivattyut 2 fordulat/perc alatti

1 sebességen mikodteti, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel a

megfelelé kenbéanyag kivalasztasahoz.

4.5 Hajtomu

A kézikényvben ismertetett szivattyUtipusokban ferde
fogazasu hajtébmiegységek talalhatok. Opcionalisan
mas hajtomitipusok is rendelkezésre allnak. A
hajtémivek karimacsatlakozassal vannak ellatva. A
szabvanyos rogzitéelemek a csavarok, de a csapok és
anyak az On kényelme érdekében kilon vannak
csomagolva. A miszaki leirast lasd: § 11.3.

A hajtoml belzemelésére és karbantartasara
vonatkozé tudnivalokért tekintse meg a mellékelt
dokumentaciot. Amennyiben kérdései vannak, vegye fel
a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.
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4.6 Elektromotor

Az alapkiviteli elektromotor egy teljesen zart, harom
fazisi aszinkron motor. Fontos, hogy a motor
csatlakozdsa megfelelien a helyi el6irasoknak. Az
elektromotor  belizemelésére és karbantartdsara
vonatkozé tudnivalékért tekintse meg a mellékelt
dokumentaciot. Amennyiben kérdései vannak, vegye fel
a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel. A
belizemelési és csatlakoztatasi tudnivaldkat lasd:
§53.4é6s86.1.

4.7 Opcionalis tartozékok

A tomlészivattylhoz az alabbi kiegészitéket lehet
megvasarolni:

d Magas folyadékszint Uszdszelepe

. Fordulatszamlalo

. Kbzepes vagy alacsony nyomasu forgérész (a
kimendé nyomastol fliggéen)

. Frekvenciaszabalyzé!

d Harom tomlétipus

d Specialis  konfiguraci6  robbanasveszélyes
helyen

1 Olvassa el a szallitétol kapott dokumentaciot és a

kovetkez6 részt: § 11.5.
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5 Belizemelés
5.1 Kicsomagolas

Kicsomagolaskor kdvesse a csomagolason vagy a
tomlbszivattyan, a hajtdmin és az elektromotoron
feltlintetett utasitasokat.

5.2 Ellenérzés

Ellenérizze, hogy az érkezett-e meg, amit megrendelt,
és nincs-e az é&run széllitAs miatti sérilés. Az
alkatrészek cseréjekor ellendrizze, hogy az az alkatrész
érkezett-e meg, amit megrendelt, és nincs-e az arun
széllitasbol  szarmazd  sérilés. Lasd: 8§4.1.1.
Haladéktalanul  jelezzen  barmilyen  sérilést a
legkdzelebbi Bredel-markaképviseletnek.

5.3 A belizemelés feltételei

5.3.1 Kdrnyezeti feltételek

Gondoskodjon arrdl, hogy a kérnyezeti hémérséklet ott,
ahol a szivattyat hasznaljdk, ne legyen -20 °C-nal
alacsonyabb és +40 °C-nél magasabb.

5.3.2 Osszeszerelés

e A szivattyl anyagai és védorétegei a beltéri
Osszeszerelést és a védett helyen térténd
kiltéri 6sszeszerelést egyarant lehetévé teszik.
Bizonyos korllmények kozott a szivattyd —
korlatozottan — alkalmas a kiltéri, s6s vagy
agressziv 1égkdrben torténd mikdodtetésre. Ha
tovabbi informéacidkra van sziiksége, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

d Gy6z6djén meg arrél, hogy a padozat felszine
legfeljebb 10 mm-es lejtési.

e Ellenérizze, hogy a szivattyd koril elegendd
hely van a sziikséges karbantartasi munkak
elvégzéséhez.
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5.3.3

A helyiség jol szell6z6 legyen, hogy a szivattyl
és a hajtom altal generalt hé el tudjon tavozni.
Tartson bizonyos tavolsagot az elektromotor
szellbzéfedele és a fal kozdtt, hogy a
sziikséges hiit6levegé-ellatas biztositva legyen.

Csévezetékrendszer

A szive- és nyomovezetékek méretezéséhez és
csatlakoztatasahoz vegye figyelembe az alabbiakat:

Javasolt, hogy a szivé- és nyomodvezetékek
furatditméréje nagyobb legyen, mint a
szivattyatomld furatatmérdgje. Tovabbi
informacidért forduljon a Bredel-
markaképviselethez.

A nyomoévezetéken ne legyenek éles hajlatok!
Ugyeljen, hogy az esetleges hajlatok atmérsje
minél nagyobb legyen. T-csatlakozok helyett
hasznaljon Y-csatlakozo6kat.

A szivo- és nyomoOvezetékek hosszat a lehetd
legrévidebbre alakitsa ki.

Azt javasoljuk, hogy a szivattyutdmlé-hossznak
legalabb a haromnegyede rugalmas tomlé
legyen mind a szivo-, mind a nyomdécsévek
esetében. igy megelézhets, hogy a csatlakozé
vezetékeket el kelljen tavolitani a szivattyatomld
cseréjekor.

A rugalmas tomlékhoz valasszon kompatibilis
régzitéanyagokat, és figyeljen arra, hogy az
Osszeszerelés felelien meg a rendszer tervezett
nyomaséanak.

Ne Iépje tul a tdomlbszivattyll maximalis Gzemi
nyomaséat. Lasd: §11.1.1. Ha szikséges,
szereljen fel nyoméascsokkentd szelepet.

VIGYAZAT!
A Vegye figyelembe a megengedhetd

maximalis zemi nyomast a nyomo
oldalon. A maximalis (izemi nyomas
tullépése sulyosan karosithatja a
szivatty(t.
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d A cs6karimakra nehezed6 er6 nem haladhatja
meg a maximumot. A megengedhetd terhelési
értékeket az alabbi tablazat tartalmazza.

A szivattylcsatlakozékon megengedhet6
maximalis terhelés [N]
Eré APEX28, 35
F1 600
F2 500
F3 500
5.3.4 Motor

Fontos, hogy a motor csatlakozasa megfeleljen a helyi
eléirasoknak. Egy termikus biztonsagi berendezés
csokkenti a motor tulterhelésének kockazatat. A PTC
termisztorok (ha vannak) csatlakoztatasahoz specialis
termisztorrelé hasznalata szikséges. Amennyiben
kérdései vannak, kérjen tanacsot a Bredel-
markaképviselettél. A miiszaki leirast lasd: § 11.4.

A motor tapegységhez vald csatlakoztatdsanak leirasat
az elektromotorhoz kapott dokumentécio tartalmazza.

F2

F1
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5.3.5 Frekvenciaszabalyzo

FIGYELEM!
A Az olyan frekvenciaszabalyz6, amelyhez

nincs csatlakoztatva manualis szabalyoz6,
automatikusan beindithatja a szivattyut, ha

a gép aram ala kerl.

Ha a toml6szivattyl frekvenciaszabalyzoval van ellatva,
az alabbiakat sziikséges figyelembe venni:

Vigyazzon, hogy a motor egy nem tervezett
leallast kovetéen ne induljon Gjra
automatikusan.

Aramellatasi vagy mechanikai hiba esetén a
frekvenciaszabalyz6 ledllita a motort. Miutan
megszintették a hiba okat, a motor
automatikusan Ujraindulhat. Az automatikus
Ujrainditas bizonyos szivattylszerelvényeknél
veszélyes lehet.

A burkolaton kivili 6sszes vezérl6kabel legyen
learnyékolt, és a keresztmetszetiik legyen 0,22
mm?2 és 1 mm2. A védelem csak egyik végén
legyen foldelt. Amennyiben kérdései vannak,
vegye fel a kapcsolatot a  Bredel-
markaképviselettel.
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5.4 A szivattyl emelése és mozgatasa

A szivattyuallvanyokon egy emelési pont (A) talalhato,
amely a tomlbszivattyl emelésére és mozgatasara
hasznalhato.

A teljes tdmlbszivattyl, azaz a szivattyufej, hajtom és
elektromotor egyittes emeléséhez az emelési pontot és
megfeleld teherbirasi hevedereket vagy szijakat (A)
kell hasznalni. A tbmegre vonatkoz6 adatokat lasd:
§11.1.5.

A szivattyufejet emeldfillel (B) lehet felemelni.

FIGYELEM!
A Ha a szivatty(t emelni kell, gy6z6djon meg

arrél, hogy minden emeléskor minden
szokasos intézkedést betartanak, és az
emelést szakképzett személyek végzik.

55 A szivattyu elhelyezése

A szivattyat vizszintes feluleten kell elhelyezni.
Haszndljon a szivattyld rogzitéséhez megfeleld
alapzatcsavarokat!
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6 Beinditas

6.1 Elokésziletek

FIGYELEM!
A Az olyan frekvenciaszabalyz6, amelyhez

nincs csatlakoztatva manualis szabalyozé,
automatikusan beindithatja a szivatty(t, ha
a gép aram ala kerdl.

FIGYELEM!
A Miel6tt barmiféle munkéat végezne a

szivattyU-meghajtason, valassza le a
meghajtast, és zarja el az dramellatést.
Ha a motor frekvenciaszabalyozéval van
ellatva, és az aramellatasa egyfazisu,
vérjon két percet, hogy a kondenzatorok
fesziltségmentessé véljanak.

1. Csatlakoztassa az elektromotort és a
frekvenciaszabalyzét (ha van) a helyileg
érvényben |évd szabalyok szerint. Lasd: § 5.3.4
és 85.35 A villanyszerelési munkat
szakképzett személyzet végezze.

2. A ken6anyag szintje a figyeléablakban legyen a
minimumszint  folétt. Ha  szikséges, a
szell6zényilasos dugdén keresztil toltson be
Bredel Genuine Hose Lubricant kendanyagot.
Lasd még: § 8.4.
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6.2 Beinditas
1. Csatlakoztassa a cs6haldzatot.

2. Ellendrizze, hogy nincs semmiféle akadaly (pl.
zart szelepek).

3. Kapcsolja be a tomlészivattyut.

4. Ellendrizze a rotor forgasiranyat.

5. Ellenérizze a témlészivattyl teljesitményét. Ha
a teljesitmény eltér a miszaki leirasban
megadottaktol, kdvesse a 10. fejezet

utasitasait, vagy forduljon a  Bredel-
markakéviselethez.

6. Ha van frekvenciaszabalyozd, akkor ellenérizze
a teljesitménytartomanyt. Barmilyen eltérés
esetén tekintse meg a szallité altal kiadott
dokumentaciot.

7. A karbantartdsi tdblazat 1-4. pontjainak
megfeleléen ellendrizze a tomlészivattydt; 14sd:
§8.2.
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7 Uzemelés
7.1 Hémérséklet

Normal Gzemelés kdzben a szivattyl felmelegszik. A hd
a szivattyatémlé dsszenyomasaval és elengedésével
keletkezik. A hét a kenbanyag vezeti el a
szivattyuhdzba és -fedélbe. Ez olyan hémeérsékletet
eredményez, amely magasabb a  kdrnyezeti
hémérsékletnél.

FIGYELEM!
A Magas nyomasnal és mikodési
sebességnél kerllje a szivattythazzal és -

fedéllel valé érintkezést.

7.2 Teljesitmény

A szivattyl egy bizonyos teljesitményt igényel a
meghatarozott mikodési feltételekhez. A hajtominek
és a motornak az adott fordulatsebesség mellett
képesnek kell lennie arra, hogy kezelie ezt a
teljesitményt. A szikséges teljesitményrél a(z) 7.3
fejezetbdl tajékozddhat.

FIGYELEM!
A A motor tulterhelése a motor sulyos

karosodasahoz vezethet. Ne Iépje tul a
motor maximalis teljesitményét.

FIGYELEM!
A A hajtémd tulterhelése a fogak gyorsabb

elhasznaldédasahoz és a csapagyak
révidebb élettartaméahoz vezet. Ez a
hajtdm( sulyos kdrosodasat idézheti elb.
Ne Iépje tul a hajtdm(i maximalis

teljesitményét.
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7.3 Teljesitménygrafikonok

A  teljesitménygrafikonoknal nemcsak hasznos
mikodési sorozatok lathatok, hanem fordulatszam/
teljesitmény abrak formajaban illusztralt
kimen&nyomas-gorbék is.

A szivattyl rotorjanak forgasdhoz még 0 kPa kimend
nyomas mellett is szikséges bizonyos mértéki
nyomaték. A tomlét és a szivattyat max. 800 kPa
névleges kimené nyomashoz tervezték. A 0 kPa és 800
kPa vonal kozotti haromszoég alaku terilet jelzi a
megengedett teljesitménytartomanyt. A kivant terhelési
pontoknak ezen teriileten belllre kell esnitk.

Magasabb fordulatszam és teljesitmény esetén a
szivattyl mikodési korlatait az eldallitott hé, a termék
hémérséklete és a kornyezeti hémérséklet hatarozza
meg. A termék/hédmérséklet vonalak a folytonos és a
szakaszos mikodés teriileteit valasztjigk el a
grafikonokon. A grafikonok maximum 40 °C-os
kérnyezeti hémérsékletre vonatkoznak.

Ha egy alkalmazas terhelését a szakaszos mikddési
tertleten belil hataroztdk meg, akkor 3 6ra (izemelés
utan legalabb 1 6ran at hagyja lehtini a szivattyut.
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7.3.1 A grafikonok hasznélata

Required motor power

* Intermittent duty: Maximum 3 hours operation followed by minimum 1 hour stop

[kw]
2.00
175
? /
> >
%QQ /Q 3 Product
1.50 Zalg &2 temperature
e >“’//\ -
1.25 o2
40
1.00 e / 50
E 60
/ J/ N Sl ( D70
075 / /A---- _____ - E 18
© s !
050 (e = = = = ,// [ |
- /‘I‘ T ] Continuous Intermittent
/I/ | Duty Duty*
025 I i !
. 1 1
|® 1 ® 100 kPa = 1 far
0.00 | ¥ |
Pump speed [rpm] 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Capacity [L/h] 0 430 860 1290 1730 2160 2590 3020 3450

Szlikséges aramlas és szivattylsebesség
Sziikséges kimené nyomas

Szlikséges motorteljesitmény

Termék hémérséklete

Sziikséges kimené nyomas

Maximalis megengedett szivattylsebesség
Nézze meg grafikont, hogy megértse a grafikonok
hogyan hasznalhaték a sziikséges motorteljesitmény
vagy a maximdlis szivattyisebesség meghatarozasara.

TmoOOw>»

A sziikséges motorteljesitmény meghatarozasahoz:

1 Inditsa el a szikséges aramlassal vagy
szivattyu-sebességgel (A).

2 Teljesitse a szikséges kimend nyomasszintet
(B).

3 Olvassa le a szikséges motorteljesitményt (C).
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Maximalis megengedett szivattyUsebesség

meghatarozasahoz:

1 Inditsa el a termék hémérsékletén (D).

2 Teljesitse a sziikséges kimend nyomasszintet
B).

3 Olvassa le a maximalis megengedett

szivattyUsebességet (F).

7.3.2 Az APEX28 teljesitménygrafikonja:

Required motor power [kW]

2.00
1.75
>
Intermittent Duty 0\3 /,b
< / &
R o \
1.50 Z\0 &
,,)Q() Product
/ temperature
1.25 Q“:‘m [°cl
/ 40
50
1.00 / e
~
{Q < 60
075 / / ‘/7 70
/ / e 80
0.50 /// /
// / Continuous Duty
/ /
0.25 V
100 kPa = 1 bar
0.00
Pump speed [rpm] 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Capacity [L/h] 0 430 860 1200 1730 2160 2590 3020 3450
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7.3.3 Az APEXSS5 teljesitménygrafikonja:

Required motor power [kW]
2.25

2.00 &
Intermittent Duty bb/
N

175

1.50

z\ ";QQ Product
temperature
. ra
/ YS/
1.25 40

LK
Vs .
e

o / 70
yd

0.75 80

//
~

/
0.50 / yd -

0.25

100 kPa = 1 bar

0.00
Pump speed [rpm] O 20 40 60 80 100 120 140
Capacity [L/h] 0 890 1770 2660 3540 4430 5310 6200

7.4 Széaraz izemeltetés

A széaraz Uzemeltetés a szivatty( olyan mikddtetését
jelenti, amikor nincs folyadékaramlas a szivattyatémlién
keresztil. A Bredel tomlés szivattyli kifejezetten
alkalmasak a szaraz lizemeltetésre.

A szaraz Gizemeltetés tovabbi termikus terhelést jelent a
szivattyatdmlének, mivel a belsé hé egy részét, ami az
ismétl6dé tdml6-0sszehlzbddéassal van
Osszefiiggésben, a szivattydzott folyadék tavolitja el.
Tehat a széraz Uzemeltetés noveli a toml6
elhasznalédasat. A termikus terhelés nagysaga fligg a
szivattyd mikodési sebességétél és a forgbrész
tipusatol (alacsony vagy kozepes nyomast). A
rendkivili  elhasznalédas csokkentése érdekében
ajanlatos a szaraz Gzemeltetés idészakait a minimumra
csokkenteni.
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7.5 Témléhiba

A tdmldhiba oka

A perisztaltikus szivattyGban [évé témlé sok jelentés
nagysagu terhelési ciklust kell, hogy Kkibirjon. Az
ismétl6dé terhelési ciklusok kovetkeztében a tomlé
megrongalédhat, ami a témlé meghibasodasahoz
vezet.

A tdmléhiba eredménye

Ha a tdml6é meghibasodik, a szivattylzott folyadék és a
szivattyd kenbanyaga, a belsd alkatrészek és a
dinamikus témités kozvetlen kapcsolatba léphetnek
egymassal.

A tdmléhiba kovetkezményei

Ez a&ltalaban nem jelent veszélyhelyzetet, mivel a
Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag artalmatlan
(az Egyesiilt Allamok Elelmiszer- és Gydgyszerhivatala
a kenbanyag hasznalatat jovahagyta). Az erés oxidalé
anyagok vagy erés savak szivattylUzasa azonban
kivételt jelent.

A kémiai kompatibilitasrol a(z) 11.1.4 fejezetbdl
tajékozddhat.

. Veszélyhelyzetek

FIGYELEM!
A Kerllje az er6s oxidal6é anyagok vagy erés

savak, illetve a Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyag kdzvetlen
érintkezését. Ez nem kivant kémiai
reakciokat valthat ki. Hasznaljon
valamilyen méas kenéanyagot a
veszélyhelyzet elkerllése érdekében. Ha
tovabbi informécidkra van sziiksége, vegye
fel a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.
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Tovabbi leallasi id6k

A tdml6 meghibdsodasa tovabbi leallasi
id6khoz vezet, mert egy Uj tomldé beszerelése
el6tt a szivattyt ki kell tisztitani.

jmieo

Rendszeresen cserélje a tomlét, hogy a
tomlé meghibasodasat és a tovabbi ledllasi
id6ket elkertlje. A tomld élettartama a
mikddési feltételektdl, a szivattylzott
folyadéktdl és a tomlé anyagatdl figg. A
felhasznalénak tisztaban kell lennie ezzel,
és meg kell tudnia hatérozni, hogy milyen
gyakran van sziikség hibamegel6z6
témlécserére. Ha tanacsra van sziiksége,
vegye fel a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

A termék nagyaranyu kiomlése

Ha a vezetékben (tartdlyban) Iévé nyomas
meghaladja a  szivattylhaz nyomasat
(kbrnyezeti nyomast), az athaladd folyadék
bekeriilhet a szivattyGhazba. Ha nincs
ellenérzészelep a folyamatsorban, akkor a
tartélybol jelentés mennyiségi folyadék folyhat
a szivattyuhazba, és a szell6zén keresztil a
padiéra kerilhet. Ennek kovetkeztében a
termék jelentds része a szivatty mellé folyhat.
Azt javasoljuk, hogy alkalmazzon visszafolyast
akadalyoz6 védelmet. Az ilyen jellegi védelem
nem tartozéka a terméknek.

A magas folyadékszint Uszdszelepe
hasznalhaté a szell6z6n kiaraml6 folyadék
érzékelésére. Lasd: § 8.7.1.
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7.6 Folyadékszivargas

Az APEX szivattyd kenéanyaggal ellatott rotort hasznal
a tomlé Osszehlzasdhoz. Ez azt jelenti, hogy a
szivattyufejet megfelel6 mennyiségi kenéanyaggal kell
megtolteni Uzemelés kdzben. A kenbanyag a
szivattydhazban van az eliilsé fedélnél és a hatso rész
dinamikus  tomitésénél. A  hajtoml  hajtomi-
kenbanyaggal van megtéltve.

A tdmités a normél elhasznalédasbol addédodan
karosodik, az elhasznalédas folyamata azonban
jelentds mértékben felgyorsulhat, ha a tomités
szennyezett kenbanyaggal keril kapcsolatba. Tomlé
meghibasodas utan a szivattyihaz alapos tisztitasa és
a kenbéanyag rendszeres cseréje erésen ajanlott.

A szivattylfej és a hajtomi kdzvetleniil 6ssze vannak
egymassal kapcsolva. A szivattyl(fej olyan kilénleges
funkcioval van ellatva, amely lehetévé teszi, hogy a
szivattyl és a hajtom( témitésének sértléseit koran fel
lehessen ismerni.

Ezt a funkciét szivargdszénanak (A) nevezik. A
szivattyl héatsé részén lathatdé kendanyagcseppek azt
jelzik, hogy a tomités valészinlileg meghibdsodott. A
tovabbi karok elkertilése érdekében a szivattyut le kell
allitani, és a szivattydfej, illetve a hajtomi
kenéanyagszintjét ellenérizni kell. A karosodott tomitést
ki kell cserélni.

° Folyamatosan ellendrizze a szivatty(n az
1 esetleges folyadékszivargasokat.

FIGYELEM!
A Elesésb6l adodo sérilés veszélye! Az

athaladé folyadék és a szivatty(bdl
szivargo kenbanyag keveredése
csliszossa teheti a padlot.
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8 Karbantartas

8.1 Altalanos tudnivalék

FIGYELEM!
A Mielétt barmiféle munkat végezne a

szivattyU-meghajtason, valassza le a
meghaijtast, és zarja el az aramellatast.
Ha a motor frekvenciaszabalyozéval van
ellatva, és az aramellatasa egyfazisu,
varjon két percet, hogy a kondenzatorok
fesziltségmentessé valjanak.

FIGYELEM!
A Ne tavolitsa el a szivattyu fedelét, ha a

tapkabel csatlakoztatva van a motorhoz.
Ne csatlakoztassa a tapkabelt a motorhoz,
ha a szivattyu fedele el van tavolitva.

A szivattyl karbantartasakor csak eredeti Bredel-
alkatrészek hasznalhaték. A Bredel nem garantalja a
megfeleld mikddést, és nem vdllalja a garanciat
azokért a karokért, amelyek nem eredeti alkatrészek
hasznalata miatt kévetkeznek be. Lasd még: 2. és 3.
fejezet.

Ellenérizze, hogy azok az eredeti alkatrészek érkeztek-
e meg, amelyeket megrendelt, és nincs-e az arun
szélliths miatti sérilés. Ha az alkatrészeken sériilés
lathaté, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

° Beszerelés el6tt mindig ellendrizze a

1 leszallitott alkatrészek allapotat. Ne
szereljen be sérilt alkatrészeket.

Amennyiben kétségei vannak, vegye fel a

kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.
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Bredel

8.2

Az

alabbi

tablazat

bemutatja,

Karbantartas és idészakos fellilvizsgalat

hogy  milyen

karbantartasra és idészakos atvizsgalasra van sziikség

a tdml6szivattyu

optimalis

biztonsaganak,

mikoddésének és élettartamanak garantalasahoz.

szivattyutomlé belsejét.

vagy folyadékcsere
kdzben.

Pont Tennival6 Végrehajtas Megjegyzés
1 Ellenérizze a ken6anyag | A szivattyl beinditasa A kenbanyag szintje a
szintjét. el6tt és allé helyzetben |figyeléablakban legyen a
Utemezett id6k6zonként. | minimumszint folott.
Ha sziikséges, toltse fel
a kendanyagot.
Lasd még: § 8.4.
2 Ellenérizze a A szivattyu beinditasa Lasd: § 10.
szivattyufejen, hogy nem | el6tt és Uzemeltetés
szivargott-e ki kdzben utemezett
kenb6anyag a fedél, a id6kdzonkent.
kengyelek és a
szivattyufej hatoldala
korual.
3 Ellenérizze, hogy nincs- | A szivattyl beinditasa Ha szivargast észlel,
e szivargas a elétt és lizemeltetés vegye fel a kapcsolatot a
hajtominél. kdzben lUtemezett Bredel-
id6kozonkeént. markaképviselettel.
4 Ellenérizze, hogy nem Uzemeltetés kozben Lasd: § 10.
valtozik-e a szivatty( ltemezett id6k6zonként.
hémérséklete, illetve
nem hall-e kilénos
hangokat.
5 Ellenérizze, hogy a rotor | A szivattyGtomlé Lasd: 8§ 8.5.
integralt nyomopapucsai | cseréjekor.
nincsenek-e talzottan
elkopva.
6 Tisztitsa meg a A rendszer tisztitdsakor |Lasd: § 8.3.
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Pont Tennivalo Végrehajtas Megjegyzés
7 Cserélje ki a Hibamegel6z6 médon, |L&sd: § 8.5.
szivattyutomiét. vagyis a hasznos
élettartam 75%-anak
eltelte utén.
8 Cserélje ki a Minden méasodik Lasd: §8.4
kenbéanyagot. tomlécsere utan vagy
5000 munkadra
elteltével (attol figgben,
hogy melyik kdvetkezik
be el6bb), vagy
tomlészakadéas utan.
9 Cserélje ki a Szikség esetén. Lasd: § 8.6.2.
tomitégydrat.
10 |Cserélje ki a rotort Kopas a szivattyutomlé |Lasd: § 8.6.1.
integralt futofellletén és/vagy a
nyomépapucsokkal. tomitdgydrdn.
11 | Cserélje ki a csapéagyat. |Sziikség esetén. Lasd: § 8.6.2.
8.3 A tdml6 tisztitdsa

A szivattyatémlé belsejét kdbnnyen megtisztithatja, ha
atobliti a szivattyut tiszta vizzel. Ha tisztitofolyadékot
tesz a vizbe, ellenérizze, hogy a témlé bélésanyaga
ellendll6-e a tisztitéfolyadékkal szemben. Az is fontos,
hogy a szivattyUtomlé a tisztitas héfokdval szemben
ellendll6 legyen. Specidlis tisztitolabdak is kaphat6ak.
Ha tovabbi inform4cidkra van szuksége, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-méarkaképviselettel.
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8.4 Kenéanyag cseréje

1. Az (A) télcat helyezze a szivatty( burkolatan
talalhaté leereszté szelep ala. Tavolitsa el a
leereszté szelepet (B). Engedje le a télcara a
kiomld kendanyagot. Csavarja vissza a
leeresztd szelepet, és hlizza meg szorosan.

2. A szivattydhazat a fedélen 1évd szell6zén (A)
keresztill lehet feltdlteni kenéanyaggal. Ehhez
tavolitsa el a szell6zé sapkat (B), és illesszen
tolcsért (C) a szell6zébe. Ontse be a télcséren
at a ken6anyagot a szivattyuhazba.

3. Addig folytassa a feltdltést, amig a kendanyag
szintie a figyel6ablakban meghaladja az
alacsony szintet. Helyezze vissza a szell6z6
sapkat.

A sziikséges kendanyag-mennyiségrol
1 lasd: § 11.1.4.
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8.5

8.5.1

A szivatty(tdmlo cseréje

A szivatty(tdmlo eltavolitasa
Valassza le a szivattydt az elektromos
hal6zatrol.

Zarja el az 0sszes elzarGszelepet a szivo- és a
nyomovezetékeken, hogy ezzel is csokkentse a
veszend&be mend termék mennyiségét.

Az (A) talcat helyezze a szivattydfej aljan
talalhatd leereszt6 szelep ala. A télca legyen
elég nagy ahhoz, hogy beleférien a
szivattyufejb6l leeresztett, esetleg athalado
folyadékkal is  szennyezett kendanyag.
Tavolitsa el a leereszt6 szelepet (B). Fogja fel a
talcaval a kiomlé kenéanyagot. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a fedélen lévé szell6z6 nincs-e
elttmddve. Csavarja vissza a leeresztd
szelepet, és hlizza meg szorosan.

Vélassza le a szivo- és nyomdévezetékeket a
kengyelekrol.

FIGYELEM!
A A szivo- és nyomoévezetékek
levalasztasakor athaladé folyadék folyhat

ki a vezetékekbdl. A szivattyatéomlo is
tartalmazhat folyadékot, miutan a szivo- és
nyomovezetékeket levalasztotta.
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5. Lazitsa meg a kengyel (B) négy csavarjat (A),
és tavolitsa el a csavarokat és alatéteket. A
csavarok eltavolitasa kozben a kengyelt
finoman tolja vissza.

6. Huzza ki a betétet a toml6ébdél. Szilkség esetén
helyezzen be egy csavarhuzét a betét karimaja
mogeé.

7. A betét (B) eltavolitdsaval hizza ki a kengyelt

(A) a tdmlébol. Ha a nyomogyrd (C) a tdmlén
marad, vegye le a toml&rdl.

Ismételje meg a(z) 5. és 7. [épést a bemeneti és
a kimeneti nyilasoknal egyarant.

8. Kapcsolja be az aramellatast.
9. Tolja ki a témlét (A) a szivattylhazbol a motor
jaratasaval.

FIGYELEM!
A A motor jaratasa kézben:
- Ne élljon a szivattya

csOcsatlakozasa elé.
- A tomlét ne prébalja meg kézzel
vezetni.
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8.5.2 A szivattyufej megtisztitasa

1. Valassza le a szivattydt az elektromos
hal6zatrol.
2. Téavolitsa el a fedelet (B) a csavarok (A)

meglazitasaval.

3. Ellenérizze a fedél tomitését (C), és szikség
esetén cserélje ki.

4. Tiszta vizzel oblitse le a szivattylUfejet, és
tavolitsa el az Uledékeket. Tisztitsa meg a
szivattyihazban Iévé zsebeket. Ugyeljen, hogy
ne maradjon 6blitéviz a szivattyufejben.

5. Ellendrizze, hogy nem kopott vagy sérilt-e a
rotor, és szilkség esetén cserélje ki. Lasd még a
karbantartasi tablazatot: § 8.2.

VIGYAZAT!
A Ha a rotor kopott, csékken a témlé

kompresszids ereje. A tul kicsi
kompresszios eré teljesitményvesztéshez
vezet, mivel az athalado folyadék
visszafolyik. A visszafolyas a
szivattyutdml6 hasznos élettartaménak
csokkenéséhez vezet.

6. Helyezze vissza a fedelet, és hilzza meg
megfelel6 er6sséggel a tartocsavarokat.
Lasd: § 11.1.6.

7. Kapcsolja ra a szivattylra az aramellatast.
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8.5.3 A szivattyutomlo felszerelése

1. Tisztitsa meg kivilrél az (0j) szivatty(tomlét, és
teliesen kenje meg Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyaggal.

2. Az egyik nyilason at llessze be a
szivattyatomlét (A).

3. Jarassa a motort, hogy a rotor be tudja huzni a
tomlét a szivattydhazba. Allitsa le a motort,
amikor a tdmlé a szivattydhaz mindkét oldalan
egyenlé mértékben all ki.

FIGYELEM!
A A motor jaratasa kézben:
- Ne élljon a szivattya

csOcsatlakozasa elé.
- A tomlét ne prébalja meg kézzel
vezetni.

4. Ellenérizze, hogy a gumi nyomaogydrik (A) nem
deformalodtak vagy nem sériltek-e, és ha
sziikséges, cserélje ki 6ket.

5. El6szor illessze fel a bemeneti nyilast.
Helyezze a nyomégyrit (A) a kengyelbe (B),
kenje meg a gylrit (a lathatd médon) és a
tomlé végét Bredel Genuine Hose Lubricant
kendanyaggal. A kendanyagnak kdészénhetéen
az 0sszeszerelés kdnnyebben megy.

6. CsuUsztassa at a kengyelt (A) a nyomoégydravel
egyltt a tomlén (B). Figyeljen, mert a kengyel
aszimmetrikus formaju és a butyoknek (C) a
szivattyU hatsoé része felé kell néznie.

7. Helyezze be a négy csavart (D), és kézi erével
hizza meg Oket. Ellenérizze, hogy a
nyomoégylrl még nincs-e nyomas alatt.
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8.

10.

11.

Ha a tomlé még nincs végpoziciéban, forgassa
el a forgdrészt tigy, hogy a tomlé (A) neki legyen
nyomva a végpozicidjanak a kengyelben (B).

Kenje meg a betétet (A) Bredel Genuine Hose
Lubricant ken6anyaggal. Kézzel oszlassa el a
kendanyagot a betéten.

Nyomja bele a betétet (A) a kengyelbe (B) és a
tdmlébe (C). Csak kézi erét hasznaljon. Ha a
csavarokat (D) tllsagosan meghlzta a 7.
Iépésben, lazitsa meg egy kicsit, hogy
kénnyebb legyen a behelyezés.

Huzza meg a csavarokat (A). Normalis esetben
elég, ha a két egymassal szemben atlésan
elhelyezkedd csavart hiz meg. A két masik
csavart akkor is meghlzhatja, ha a kengyel
végpoziciéban van. Ugyeljen, hogy a csavarok
a megfeleld nyomatékkal legyenek meghtzva.
Lasd: § 11.1.6.
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12.

13.

14.

15.

16.

8.6

8.6.1

Habar a betét (A) a helyén marad, amikor a
kengyel (B) végpozicioban van, lehetséges,
hogy betétet finoman ki kell hGzni, ha a kengyel
nekinyomédik a szivattyd nyilasanak (C).
Ebben az esetben egy mianyag kalapacs
segitségével Ovatosan tolia a betétet
végpoziciéba, mikdzben meghlzza a
csavarokat (D).

Most ugyanezzel a moddszerrel illessze fel a
masik bemeneti nyilast.

Toltse fel a szivattyUfejet Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyaggal. Lasd: § 8.4.

Csatlakoztassa a szivo- és nyomovezetékeket.
Adott esetben: a szivattyl izembe helyezése
el6tt nyissa ki az elzar6 szelepeket a szivo- és
nyomovezetékeket.

A potalkatrészek cseréje

Forgorész cseréje
Téavolitsa el a szivattyutomlét. Lasd: § 8.5.1.

Vélassza le a szivattyt az elektromos
halozatrol.

Vegye le a fedelet (B) a tartécsavarok (A)
kicsavarasa utan.

Ellenérizze a fedél tomitését (C), és szilkség
esetén cserélje ki.
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5.

10.

Téavolitsa el a harom tartdcsavart és alatétet
(A), és vegye ki a forgorészt (B) a szivattyu
tengelyébdl (C).

Amennyire csak lehetséges ellenérizze, hogy a
dinamikus tomités (A) nem deformal6dott vagy
sérilt-e. A dinamikus tomitést a
szivattyUtengely részben eltakarja. Sziikség
esetén cserélje ki a dinamikus tdmitést.

Lasd: § 8.6.2.

Szikség esetén cserélje ki az O-gy(rit (B).

Szerelje fel az (Gj) forgorészt (B) a
szivattyutengelyre (C). Tegye vissza a
tartdcsavarokat és alatéteket (A), majd
megfeleld nyomatékkal hizza meg 6ket.

Lasd: § 11.1.6.

Szerelje vissza a fedelet (B) és a tomitést (A)
(ha eltavolitotta). Ugyeljen, hogy mind a nyolc
csavar (C) visszakerilljon a helyére, és a
megfeleld sorrendben (egyméassal szemben
atlésan) legyen meghtzva. Lasd: § 11.1.6.

Kapcsolja ra a szivattylra az aramellatast.

Helyezze fel az (Uj) szivattyatomlét.
Lasd: § 8.5.3.
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8.6.2 Csapagy, tomitégylrd, tengely és 6sszekoto

1.

persely cseréje

Téavolitsa el a tomlét, a fedelet és a forgérészt.
Tekintse meg az aldbbiakat: §8.6.1, 1 — 5.
lépés.

Tavolitsa el a négy csavart (A), az alatéteket,
majd a szivattyd-meghajtast a szivattyahazbol.

Ellenérizze a hajtomi (B) kimend tengelyén
lévé Osszekdtd persely (A) fogait, hogy nem
kopottak vagy sériiltek-e. Szikség esetén
cserélje ki az 6sszekotd perselyt.

Hasznaljon Seeger-gyliri fogot a Seeger-gydri
(A) szivattyutengelyrél (B) valé eltavolitasahoz,
vagy — ha a csapagyat ki kell cserélni — a
Seeger-gylri (C) szivattyahazrél (D) valo
eltavolitdsahoz.

A Seeger-gy(ri (A) zéarja a
csapagy belsé gydrijét.
A Seeger-gy(ri (C) zarja a
csapagy kilsé gytrdjét.

48




Bredel Karbantartas

5. A szivattydhdz hatuljan finoman tolja ki a
szivattyd-tengelyt (A). Hasznaljon mianyag
kalapéacsot.

6. Ellenérizze a dinamikus tomités fogait (B) és az
érintkez6 fellletet (C), hogy nem kopott vagy
sérilt-e. Szilkség esetén cserélje ki a szivattyu
tengelyét.

7. A szivattylhaz hatuljan tolja ki a dinamikus
tomitést (A) szivargézéna (B) utvonalan
keresztlil. Hasznaljon vezetét és mianyag

kalapacsot.
8. Ha a csapagyat nem kell kicserélni, l1épjen a
13. lépésre.
9. A szivattydhaz elilsé részén helyezze a
megfeleld perselyt (A) a csapagy kilsé A
gylrijéhez (B). A persely (A) kilsé atméréjének \
103 +#1 mm-nek kell lennie. Hasznéljon ' |
mianyag kalapacsot, finoman tolja ki a | 1B
csapagyat. nd —
-
10. Beszerelés el6tt gy6z6djon meg réla, hogy

minden alkatrész tiszta.

11. A szivattydhaz hatuljan helyezze el az (Gj)
csapagyat a cs@csatlakozoba. Helyezze a
megfeleld perselyt (A) a csapagy kilsé
gylrijéhez (B). A persely (A) kilsé atmérdjének
109 +1 mm-nek kell lennie. Mlanyag kalapacs
segitségével finoman tolla be a csapagyat,
amig végpoziciéba nem kertl és hozza nem ér
a szivattyuhaz széléhez.
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12.

A szivattylhaz hatsé részér6l Seeger-gy(ri
fogd segitségével szerelje be a Seeger-gydr(t
(A) a szivatty(haz (B) vajataba.

1

A Seeger-gylrl (A) zérja a
csapagy kilsé gydrijét.

13.

14.

15.

Vékonyan kenje be az (Uj) dinamikus tomités
(A) tomitdajkat kendzsirral. Ne kenje be a
dinamikus tomités kilsé fellletét. A megfeleld
miszaki eljarads alkalmazasaval az eluls6 rész
dinamikus  tomitését  szerelje be a
szivattyhazba. A tomitégydrit megfelel
irdnyban kell beszerelni. Gy6zédjén meg arrol,
hogy a nyitott oldal a szivattytfedél iranyaba
néz.

A csapagy (A) bels¢ gydrlje és a szivattyu
tengelye (B) Kkozétti  érintkezési  feluletet
vékonyan kenje be kenéanyaggal. Igazitsa be a
szivattyll tengelyét a csapagyba. Finoman
UissOn réa a szivattyl tengelyére, amig a pereme
el nem éri a csapagyat. Hasznaljon miianyag
kalapéacsot.

Szerelje be az (Gj) O-gydrat (A) a szivattyl
tengelyébe.
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16.

A szivattylhaz hatuljan Seeger-gylri fogo
segitségével szerelje be a Seeger-gydr(t (A) a
szivattyu tengelyének (B) vajataba.

1

A Seeger-gylrl (A) zérja a
csapagy belsé gydr(jét.

17.

18.

19.

20.

21.

Gy6z6djon meg réla, hogy az (0j) 8sszekotd
persely (A) rendelkezik belsé Seeger-gydrivel
(C) az ellulsé végén és egy kilsé Seeger-
gydravel (A) a hatso végén.

Szlikség esetén vékonyan zsirozza be a
hajtom{ kimeneti tengelyét és helyezze ra az
(Uj) 6sszekotd perselyt. Egy mianyag kalapéacs
segitségével finoman Usse meg az 0sszekotd
perselyt, amig a belsé Seeger-gylir(i hozza nem
ér a kimeneti tengely ellils6 végéhez.

Kenje be az 6sszekotd persely kulsé fogait (B)
grafit zsirral.

Helyezze a hajtomivet a szivattylfejre.
Gy6z8djén meg rola, hogy a hornyos 6sszekotdé
elem megfeleléen illeszkedik. Helyezze be a
négy alatétet és csavart (A) és hizza meg a
csavarokat a megfelelé nyomatékkal.

Lasd: § 11.1.6.

Szerelje be a forgorészt, a fedelet és a tomlét.
Tekintse meg az alabbiakat: § 8.6.1, 6 — 10.
Iépés.
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8.7 Kuldn rendelheté szerelvények

8.7.1 Magas folyadékszint Uszbszelepének
felszerelése

1. Tavolitsa el a szivattyufej fedelén 1évé normal
szell6zét (A).

2. Szerelje fel a szell6z6t (A) magas folyadékszint
Uszbszelepével.

3. Csatlakoztassa a magas  folyadékszint

Uszoszelepét a tartalékhalozatra a 1,5 méter
hossz(i PVC-kabelen keresztiil (2 x 0,34 mm?).
Ne feledje, hogy az UszOszelep elektromos
érintkezése normal esetben zarva van (NC). A
gomb normal zart mikodésnél felfelé néz. Ha a
ken6anyag szintje (tdl) magas, az érintkezés
megszakad.

Miiszaki leiras”

NC

Feszlltség: |Max. 230V AC/DC

Aramerésség | Max. 2 A

Teljesitmény: | Max. 40 VA

* Nem robbanasveszélyes kornyezetben
torténd hasznalatra.
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1

Ha az Uszo6kapcsol6 tgy van kialakitva,
hogy leéllitsa a berendezést, az lizemelést
ugy kell beallitani, hogy a ledllité funkcid
megakadalyozza, hogy a berendezés
atéllitas nélkil ujraindithato legyen.
Ellenérizze, hogy az iszdkapcsolo el van-e
latva az NC jellel a tetején.

8.7.2 A fordulatszamlalé cseréje

1.

Tolla a rotort egészen addig, amig a
nyomoépapucs tisztan lathatéva valik a
figyel6ablakon keresztil. A nyomdpapucs most
az érzékeld iranya felé fordul.

Tavolitsa el a kenéanyagot. Lasd: 8.4.

Vegye le a fedelet (B) és az O-gylr(t (C) a

tartécsavarok (A) kicsavarasa utan.

Tavolitsa el az anyacsavart (A) és a régi
érzékel6t (B).
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10.

11.

Szerelje fel az anyacsavart (B) és a
tomitégyardt (A) az Uj érzékelére (C).

Szerelje be az érzékel6t (C) a szivattydhazba.

Forgassa el az érzékel6ét ugy, hogy a tavolsag
az érzékeld és a forgorész kozott (X) 0,75 mm
és 1,25 mm kozotti tavolsag legyen. Hiuzza meg
az anyat.

Ellenérizze, hogy a fordulatszamlalo
megfeleléen mikddik-e:

1 Az érzékelbnek jeleket kell kiildenie.

2 A rotornak szabadon kell forognia.

Szlikség esetén cserélje ki az O-gytrt (C).
Szerelje vissza a fedelet (B) és az O-gyir(it (C).
Ugyelien, hogy mind a nyolc csavar (A)
visszakeriljon a helyére, és a megfeleld
sorrendben (egyméssal szemben &tlésan)
legyen meghtzva. Lasd: § 11.1.6.

Toltsén kenbagyagot a szivattydhazba.
Lasd: § 8.4.

Csatlakoztassa az érzékel6t elektromosan egy
2 méter hosszt PVC-kabellel (3 x 0,34 mm?).
Lasd a csatlakozasi rajzot jobbra.

Miiszaki leiras”

Fesziiltség 10 ... 30 V egyenaram
Aramerésség Max. 200 mA
* Nem robbanasveszélyes kdrnyezetben

torténd hasznalatra.
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9 Tarolas

9.1 Tomlészivattyu

d A tbmlbszivattyt és a szivattyl alkatrészeit
szaraz helyen térolja. Ugyelien, hogy a
témlészivattyd és a szivattyd alkatrészei ne
legyenek kitéve -40 °C-nal alacsonyabb vagy
+70 °C-nal magasabb hémérsékletnek.

e A bemeneti és kimeneti nyildsokat le kell fedni.

e El6zze meg a kezeletlen alkatrészek
korr6ziéjat. Ehhez hasznédljon megfeleld
védobeszkdzoket és csomagoldanyagokat.

d HosszU Uzemsziinet vagy tarolas esetén a
szivattyutdmlére nehezedd statikus terhelés
tartés alakvaltozdshoz vezethet, ez pedig
csokkenti a szivatty(témld élettartamat. Ennek
megakadalyozasa érdekében tavolitsa el a
szivattyutdomlét, ha a szivattyut legaldbb egy
hdénapig nem tervezi hasznalni.

9.2 Szivattyuatémlé
e A szivatty(tomlét hGvos, sotét helyen tarolja. A

témlé anyaga 2 év alatt eldéregszik, és ezzel
csokken a tomld élettartama.
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10 Hibaelharitas

FIGYELEM!
A Miel6étt barmiféle munkat végezne a szivattyd-meghajtason, valassza le a
meghajtast, és zarja el az aramellatast.

Ha a motor frekvenciaszabalyozéval van ellatva, és az aramellatasa
egyfazisu, varjon két percet, hogy a kondenzatorok fesziiltségmentessé
valjanak.

Ha a szivattyl nem m(ikodik (megfeleléen), az alabbi ellenérzélista alapjan eldéntheti,
hogy el tudja-e haritani sajat maga a hibat. Ha ez nem sikertilt, vegye fel a kapcsolatot a
Bredel-markaképviselettel.

Jelenség Lehetséges ok Elharitas

A szivatty( nem tzemel. | Nincs fesziiltség. Ellendrizze, hogy a haldzati
kapcsolé be van-e
kapcsolva.

Ellenérizze a szivattyl
aramellatasat.

Lelassult a rotor. Ellendrizze, hogy a
lassulast nem a témlé hibas
beszerelése okozza-e.

Ellenérizze a VFD-
bedllitasokat, ha

lehetséges.
A ken6anyag szintjét Ellenérizze, hogy nem a
ellenérzé rendszer kendanyag szintjét
aktivalva van. felligyeld rendszer allitotta-

e le a szivattyut.
Ellenérizze, hogy a
kendanyag szintjét
felligyeld rendszer
mikodik-e, és a kenéanyag
szintjét is ellendrizze.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elhéritas

Magas szivattyu-
hémérséklet.

Nem normal kenéanyagot
hasznal a tomléhoz.

A megfelelé kenéanyag
kivalasztasahoz vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

Alacsony kendanyagszint.

Toltsén be Bredel Genuine
Hose Lubricant
kendanyagot. A sziikséges
kendanyag-mennyiségrél
lasd: § 11.1.4.

A szivattyuzott folyadék
hémérséklete tul magas.

A folyadék maximalis
hémérsékleti tartomanyarol
érdeklédjon a Bredel-
markaképviseletnél.

Belsé surlédas a
témlében, amelyet
blokkolt vagy elégtelen
szivasi jellemz8k okoznak

Ellendrizze, hogy nem
dugultak-e el a vezetékek
és a szelepek. Ugyeljen,
hogy a szivovezeték
hossza a lehetd
legrovidebb, atmérdéje pedig
a lehetd legnagyobb
legyen.

Tul gyors a szivattyu.

Csokkentse minimalisra a
szivattyl sebességét. A
szivattyu optimalis
sebességével kapcsolatban
érdeklédjon a Bredel-
markaképviseletnél.
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Bredel

Jelenség

Lehetséges ok

Elhéritas

Alacsony teljesitmény
és/vagy nyomas.

A szivovezeték
elzarészelepe (részben)
zarva van.

Nyissa ki telijesen az
elzaroszelepet.

Elszakadt vagy nagyon
kopott a tomlé.

Cserélje ki a tomlét.
Lasd: § 8.5.

A szivovezeték (részben)
eldugult, vagy tul kevés a
folyadék a szivéoldalon.

Ellendrizze, hogy nincs-e
eldugulva a szivovezeték,
és gondoskodjon megfelelé
mennyiségi folyadékrol.

A csatlakozasok nem
megfeleléen vannak
felszerelve, ezért a
szivattyu leveg6t sziv.

Ellenérizze a
csatlakozasokat. Szikség
esetén hlzza meg 6ket.

A tdoml6 telitettsége nem
kielégité, mert tdl nagy a
sebesség a szivattyuzott
folyadék viszkozitasahoz
és a bels6 nyomashoz
képest.

Tul hosszl és/vagy tul
szik a szivécsé.

Kérjen tanacsot a Bredel-
markaképviselettél.

A szivattyu és a
csérendszer beremeg.

A szivo- és nyomocsovek
nincsenek megfeleléen
régzitve.

Ellendrizze és rogzitse a
csoveket.

A nagy sebességi
szivattylizas hosszu
szivo- és
nyomoévezetékekkel vagy
nagy fajsullyal parosul,
vagy mindezek
egyuttesen fordulnak el6.

Csokkentse a sebességet.
Ahol lehet, csdkkentse a
vezetékek hosszat. Kérjen
tanécsot a Bredel-
markaképviselettol.

Kicsi a szivo- és/vagy
nyomovezeték
keresztmetszete.

Alkalmazzon nagyobb
atmér6ji szivo-/
nyomovezetékeket.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elhéritas

A tomlo élettartama
rovid.

Agressziv vegyi anyagot
szivattyuztak.

Ellenérizze, hogy a
szivattylzott folyadék
megfelelé-e a tomlé
anyagahoz. A megfeleld
téml6 kivalasztasahoz kérje
a Bredel-markaképviselet
segitségét.

Tul gyors a szivattya.

Csokkentse a sebességet.

Magas kimeneti nyomas

A maximalis Gzemi nyomas
800 kPa. Ellendrizze, nincs-
e elttmddve a
nyomovezeték, teljesen
nyitva vannak-e az
elzéaroszelepek, és jol
mikodik-e a
nyomascsokkentd szelep
(ha vanilyen a
nyomovezetéken).

A termék hémérséklete tul
magas.

A megfeleld tomlé
kivalasztasahoz kérje a
Bredel-markaképviselet
segitségét.

Nagy ingadozas.

Valtoztasson a szivasi és
nyomasi korilményeken.

A tdmlé beszivodott a
szivattyuba.

A szivattyufejbdl hianyzik
a kendanyag, vagy a
tomlé kendanyaga tul
kevés.

Toltsén be kenbéanyagot.
Lasd: § 8.4.

Nem megfelelé
kendanyag: a
szivattyUfejben nem
Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyag van.

A megfelelé kenéanyag
kivalasztasahoz vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

Extrém bemeneti nyomas
— tébb, mint 200 kPa.

Csotkkentse a bemeneti
nyomast.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elhéritas

Kendéanyag-szivargas a
kengyelnél.

A tdmlében
0sszenyomhatatlan targy
akadt el. A tdml6t nem
lehet 6sszenyomni, ezért
azt a szivattyu behuzza.

Téavolitsa el a tdmlét,
keresse meg az akadalyt,
és sziikség esetén cserélje
ki a tomlét.

Lazak a kengyel csavarjai.

A megadott nyomatékkal
hizza meg a csavarokat.
Lasd: § 11.1.6.

A témlé kendanyaga
szivarog a szivattyufej
Utk6z6zonédjanal (,puffer
zéna").

Sérilt a tomitdgyird.

Cserélje ki a tomitdgyar(t.

Kenéanyag-szivargas a
fedélnél.

Sérilt a tomitégydrd.

Cserélje ki a tomitégyr(t.

A csavarokat a megfeleld
nyomatékkal kell
meghuzni.

A megadott nyomatékkal
hGzza meg a csavarokat.
Lasd: § 11.1.6.
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11 Mdszaki leiras

11.1  Szivattyufej

11.1.1 Teljesitmény

Leiras APEX28 APEX35
@28 mm &35 mm
Max. teljesitmény, folyamatos [m3/éra] 3,0 53
Max. teljesitmény, megszakitassal [m3/6ra] " 3,4 6,2
Fordulatonkénti teljesitmény [l/rev] 0,36 0,74
Max. alacsony nyomasu 400 400
megengedhetd forgérésszel
tizemi nyomas kozepes nyomasu 800 800
(kPa] forgérésszel
Megengedett kdrnyezeti hémérséklet [°C] -20 és +40 fok kozott
Megengedett folyadék-hémérséklet [°C] -10 és +80 fok kozott
Zajszint 1 m-en [dB(A)] 70
* Megszakitott izem: ,3 6ra lizemelés utan legalabb 1 6ran at hagyja lehiini a szivattyt.”
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11.1.2 Anyagok

Szam | Leiras Anyag
1 |Szivattyhaz Ontéttvas
2 Fedél Aluminium
3 Fedél ablaka PMMA
4 | SzivattyUrotor Aluminium
5 Szivattydallvanyok Galvéan acél (AlSI 316, opcionalis)
6 |Kengyelek Ontéttvas
7 | Szoriték Galvan acél (AISI 316, opcionalis)
8 Dinamikus tomités a forgérész mogott NBR
9 Fedél tdmitése NBR
10 | Szivattyl tengelye Acél
11 | Osszekoéts persely Acél
12 | Emel6fil AISI 316
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11.1.3 Fellletkezelés

. A felulet el6készitése utan egy réteg kétkomponensi akrilat kerdl a fellletre a
védelem érdekében.

. Minden galvanizalt alkatrész elektrolitos cinkréteget kap 15-20 mikron
vastagsagban.

11.1.4 A szivattyl kendanyag-tablazata

APEX28 APEX35
Ken6anyag Bredel Genuine Hose Bredel Genuine Hose
Lubricant ken6anyag Lubricant kenéanyag
Sziikséges mennyiség 2,0 4,0
[liter]

A Bredel Genuine Hose Lubricant be van jegyezve az NSF-nél: NSF regisztracios sZ™:

123204; kategoriakod: H1. Lasd még: www.NSF.org/USDA.

Alkotorészek:

Glicerin (C3HgO3) 50-100% wiw
Gliikol (Co,HgO,)  2,5-10% wiw
Viz (H,0)

° A biztonséagi adatlappal kapcsolatosan tovabbi informéaciokért forduljon a
1 Bredel-markaképviselethez.

FIGYELEM!
A A szivattyufejben hasznalt kenéanyag és a szivattyGzni kivant folyadék
kozotti kémiai kompatibilitas biztositasa a felhasznal6 felel6ssége. Tartsa
be a helyi munkavédelmi eléirasokat.

Egy masik, szilikon alapu kenéanyag is kaphaté. A kompatibilitast ezzel a kenéanyaggal
is ellendrizni kell (adott esetben). Tekintse meg a www.wmftg.com/chemical oldalon
talalhaté kémiai kompatibilitasi tablazatot, vagy forduljon Bredel-képvisel6jéhez tovabbi
informé&ciokért.
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11.1.5 Sdlyok
Leiras Sualy [kg]

APEX28 APEX35
Szivattyufej (tomlbvel, kendanyaggal és 51 75
szivattytallvanyokkal)
Szivattyuallvanyok (2 allvany teljes sulya) 4,5 55
Rotor 3,8 5,8
Toml6 1,9 2,6
Szivattyufedél (teljes) 3,5 4,2
Tengely és 0sszekotd elem 2.1 2.1
Hajtém 13,3 18,7
Elektromotor 11,7 ... 22 11,7 ... 25,7
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Bredel

11.1.6 EIéirt nyomatékok
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11.2

Kendanyag tablazat - hajtomii

Az aldbbiakban néhéany, a koaxidlis hajtémiihtz ajanlott kenéanyagot tekintlink at. Az
esetek tobbségében az ISO VG 220 asvanyi olajokat ajanljuk. Szélséségesen magas
hémérséklet, vagy viszonylag széles hémérsékleti skala esetén szintetikus olajok
hasznalatat ajanljuk. Ha tanacsra van szilksége, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-

markaképviselettel.

A Bredel kozos tengelyii hajtémiih6z ajanlott kendanyagok”
Olaj tipusa Asvanyi Szintetikus olaj
olyaj
Olajcsere 5.000 20.000 6raban
minden oraban
Kornyezeti -10-+40 | -40-+80 | -30°C- -30 °C - -30°C- |-30°C—-+
hémérséklet °C °C +60 °C -10 °C +60 °C +40 °C
DIN (ISO) CLP (CC) | CLPHC CLP HC CLP HC HCE E
ISO, NLGI VG220 VG220 VG150 VG32 VG460 VG460
Elelmiszer- | Biologia™
mindsités™
* Az ajanlott kenéanyagok teljes listajat illetéen forduljon a Bredel-képviselethez.
* Elelmiszeripari felhasznalashoz. Megfelel az USDA (az Egyesiilt Allamok Mezégazdasagi

Minisztériuma) altal megadott kdvetelményeknek: a kenéanyag talalkozhat
véletlenszerien élelmiszerrel.

ok A kenbanyag hasznalhat6 mez6gazdasagi és természetvédelmi terileteken.
11.3  Hajtomii
Tipus Koaxialis hajtémdi ivelt fogaskerekekkel®

Fokozatok szama

Ketté vagy harom

Felallitds helyzete

IM 3001 (IM B5) kengyeles hajtdémi bordastengellyel, vizszintes

allasban.
Motoradapter Integrélt
Rendelheté Az adapter megfelel az IEC-B5 és a NEMA C el6irasainak.
motoradapter
* Opciondlisan mé&s hajtomtipusok is rendelkezésre allnak.
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11.4  Elektromotor

Az alapkiviteli elektromotor egy =zéart, harom fazisi aszinkron motor. A motor
tiimelegedését megakadalyozo biztonsagi eszkozt kiilon kell megvasarolni.

° Ha kétségei vannak a meghajtas csatlakoztatasara vonatkozd helyi
1 eléirasokat illetéen, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

Védelmi osztaly IP55/IK08

Szigetelési osztaly F

Hémérséklet-ndvekedés B osztalyon belul

Fesziltség/frekvencia Hivatkozzon a motoron |évd azonosité tablara.

11.5 Valtoz6 frekvencidji meghajté (VFD), kulén
rendelheté

A Bredel valtozé frekvenciaji meghajtét (VFD) elére beprogramoztdk, és csak a
vezetékekre kell rakotni.

RFI sz{rd Integralt, B jell RFI sziiré (ipari alkalmazéasok).

Felulvizsgalat Kézi vezérlés a sebesség-beallitdshoz és inditdkulcsok az
eléremenethez, megallashoz, majd a hatramenethez.
Tovabbi opcidk elérhetdk.

Védelmi osztaly IP65
Vezetékek aramellatasa A rendelkezésre all6 harom tipusbdl a helyi elektromos
hal6zatnak megfelelét kell kivalasztani:
. 200-240 V + 10%; 50/60 Hz + 5%; 1 LE
° 200-240 V + 10%; 50/60 Hz + 5%; 3 LE
d 400-480 V £ 10%; 50/60 Hz + 5%; 3 LE

11.6  Alkatrészek jegyzéke

11.6.1 Alkatrészek rendelése
Adja meg a cikkszamot, a leirast és a szivattyl méretét (APEX28 vagy APEX35) a
szukséges alkatrész beazonositasahoz. Jeldlje meg a kivant mennyiséget is.
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11.6.2 Attekintés

Szam | Leiras

1 Fedélszerelvény. Lasd: § 11.6.3.

Szivattyufej-szerelvény. Lasd: § 11.6.4.

Szivattyuallvanyok szerkezete. Lasd: § 11.6.5.

Karimatarté perem. Lasd: § 11.6.6.

albh|w|N

Kenéanyag. Lasd: § 11.6.7.
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11.6.3 Fedél szerelvény

Szam | Menny. | Leiras APEX28 | APEX35
1 8 Fedélcsavar M8x20 M10x30
2 8 Fedélcsavar alatét
3 1 Leeresztd szelep O-gydri
4 1 Leeresztd szelep
5 1 Szell6z8 csavar M6x40 M6x40
6 1 Levegbszelep
7 1 Szellz6 tdmités
8 1 Fedél
9 1 Figyel6ablak
10 1 Figyel6ablak tomitése
11 6 Figyel6ablak csavarja M6x16 M6x16
12 1 .Bredel” matrica
13 1 LAPEX” matrica (a szivatty méretétdl fliggden)

14 1 Fedél tdmitése
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11.6.4 Szivattyufej-szerelvény

Szam | Menny. | Leiras APEX28 | APEX35
20 1 NR téml6
1 NBR toml6
1 EPDM tomlé
21 1 Szivattyuhaz
22 1 Forgoérész, alacsony nyomasu (L)

Forgorész, kbzepes nyomasu (M)

23 1 Szivattyatengely O-gydrije

24 3 Forg6rész csavarja M10x30 | M10x30
25 3 Forgorész alatétje

26 1 Szivattyl tengelye

27 1 Dinamikus tomités
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Szam | Menny. | Leiras APEX28 | APEX35
28 1 Csapagy
29 1 Seeger-gydrd, belsé csapagy
30 1 Seeger-gydr(, kilsé csapagy
31 1 Seeger-gydrd, belsd, 6sszekotd persely
32 1 Osszekots persely
33 1 Seeger-gydrd, kilsé, 6sszekdts persely
34 4 Hajtom{ csavarja (szabvanyosan felszerelt) vagy | M8x30 M10x30
csap + anya (alternativ, nézze meg: § 4.5)
35 4 Hajtomi-alatét
36 1 Emeléful
37 1 Emel&ful csavarja M10x20 | M10x30
38 1 Emel&fiul alatétje
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11.6.5 Alatamasztas

D

IS 43
44
D,

}

2
(

Szam | Menny. | Leiras APEX28 | APEX35
41 1 Szivattydallvany, bal
42 1 Szivattydallvany, jobb
43 4 Allvanycsavar M8x20 | M10x30
44 4 Allvanycsavar alatétje
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11.6.6 Karimatarté perem

Szam | Menny. | Leiras APEX28 | APEX35
51 2 Nyomagydri

52 2 Rozsdamentes betét

53 2 Kengyel

54 8 Kengyelcsavar M8x30 M10x30
55 8 Kengyelcsavar-moso

11.6.7 Kendanyag

A Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag 0,5, 1, 2, 3, 5, 10 és 20 literes
kiszerelésben kaphato. A kenéanyagra vonatkoz6 miszaki eléirasokért tekintse meg az
alabbit: § 11.1.4.
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Az eredeti tanisitvany forditasa Bredel

A GEP EC-MEGFELELOSEGI NYILATKOZATA

(a gépekrol sz6l6 2006/42/EC iranyelv I1.1.A. mellékletének megfelel6en)

Mi,
Watson-Marlow Bredel B.V.
Sluisstraat 7
P.O. Box 47
NL-7490 AA Delden
Hollandia

ezennel sajat felel6sségunk teljes tudataban kijelentjik, hogy a kdvetkez gép:
Perisztaltikus tomlészivatty: APEX28-35 sorozat,

amely kiilonb6z6 fajta folyadékok szallitasara szolgal,

0sszhangban van a 2006/42/EC iranyelv 6sszes ide vonatkoz6 rendelkezésével,

és ahol sziikséges, a gép megfelel az aldbbi harmonizalt szabvanyoknak, egyéb
szabvanyoknak vagy technikai specifikacioknak, tovdbb& ezen szabvényok és/vagy
specifikaciok alkalmazandé kdvetelményeinek:

EN 809

EN-ISO 12100-2

NEN-EN-IEC60204-1

A technikai fajl 6sszeallitaséért felelés:
J. van den Heuvel, Sluisstraat 7, 7491GA, Delden, Hollandia

Hollandia, Delden
2015. februar 1.

J. van den Heuvel
Ugyvezet6 igazgato
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Bredel Biztonsagi adatlap

BIZTONSAGI ADATLAP

Termékhasznalati és szennyezés-mentesitési nyilatkozat

Az Egészségvédelmi és biztonsagi el6irasok értelmében a felhasznalé koteles ezen nyilatkozatban
meghatéarozni, hogy a Watson-Marlow Bredel B.V. vallalathoz, illetve annak barmely leanyvallalatdéhoz vagy
képviseletéhez visszakuldott tételekkel milyen anyagok kerultek kapcsolatba. Ennek elmulasztasa a javitas
elhiz6dasat vagy adatszolgéltatasra vald felhivas kiadasat eredményezheti. Ezért arra kérjiik, toltse ki ezt az
Grlapot, hogy még a visszakuldott tételek beérkezése elétt megkapjuk a sziikséges informéaciokat. Egy kitoltott
példanyt kell elhelyezni a tételeket tartalmazé csomag kils6 oldalan. A tételek visszakiildés el6itti tisztitasaért
és szennyezés-mentesitéséért a felhasznalo felelds.

Minden egyes tételre vonatkozéan kiilén szennyezés-mentesitési nyilatkozatot kell kitdlteni. RGA/KBR sz.

R =T [ 1= PSPPSR PR PR
L1 OO U TP PR PR PR
IFANYIOSZAM ...
Telefonszam: ..o FaX: oot
2 TEIMEK oo 3.4 Ha vegyianyag-maradvanyok mutatkoznak,
. tisztitofolyadékot kell alkalmazni;
2.1 GYAr  SZAM: ...ooiiiiiiiiiiiie e
B) s
2.2 A berendezést hasznaltdk méar? b)
IGEN O NEM O )
Ha igen, kérjlk toltse ki teljesen az alabbi d)
részeket.
Ha nem, akkor csak az 5. pontot tdltse ki.
3 Aszivattylzott anyag leirasa 4 Igazolom, hogy a berendezéssel csak a fentebb

leirt anyagok keriltek kapcsolatba, valamint hogy
az itt szerepl6 informéciok valdsagosak, és a
szallitmanyoz6t az esetleges veszélyes anyagok
jelenlétérdl tajékoztattam.

3.1 Vegyi anyagok megnevezése:

a) ...

5 AIAITAS ..o
NEV .
3.2 Az anyagok kezelésénél kévetendd BEOSZIAS ...
dvintézkedések: DAUM .
B) Megjegyzés:

D) cevevee Szolgaltatasunk tAmogatasa érdekében irja le

£ ettt a tapasztalt rendellenességet.
& ) ISP PO P TR U TR U ST PP TR PRPPN
3.3 Az emberi szervezettel valg érintkez€s esetén mi s

a teendd:

a) ..
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