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Az APEX™ uj kinalata: otféle mod a szivattyuk Tervezett

karbantartasanak leroviditésére egyszeruség

Alacsonyabb fenntartasi kdltség a Az APEX perisztaltikus szivattydk a gépi

tomitésmentes, szelepmentes kialakitas révén ~ megmunkalast tomionek a szivatty
haza és a rotor kozotti ismétléds,

A folyamatos tzemidd ndvelése precizids sl s e
megmunkalasu tomléelemekkel

3 A rotor el6tti folyadék a kiomlényilas felé

felengedésével fejtik ki a szivattyuhatast.

A Bredel a tomldszivattyuk legnagyobb gyartdja vilagszerte. A tomldszivattyuk
gyartasaban szerzett tobb mint 50 éves tapasztalatanak kdszénhetéen napjainkban
tobb mint 100 000 Bredel szivattyu madkadik vilagszerte, és teszi hatékonyabba az
ugyfelek folyamatait az izemeltetési kdltségek csokkentése mellett.

Megnévelt szervizintervallum nyomodik, mig a rotor mogotti, ismét

. L, L kitagul6 toml6részbe tovabbi folyadék
Kozvetlen kapCSO|t haJtaS és maximalis aramlik. A folyadék Utvonalan nincsenek

rugalmasség tomitések, tlékek vagy szelepek.

Alacsonyabb karbantartasi koltségek A folyadék csak a toml6 bels6 falaval
a fordulatonként atvitt nagyobb TS
folyadékmennyiség révén

Az APEX™ tomlGszivattyuk idealis valasztast
kinalnak az agressziv és koptaté hatasu
alkalmazasokhoz 8 bar (116 psi) nyomasig.

A Bredel APEX szivattyUja az alacsony bekerUlési, Uzemeltetési

és karbantartasi koltség terén Uj mércét allit a kdzepes
nyomastartomanyu rendszereknek. Az APEX szivattyd adagolasi és
szallitasi feladatokhoz szolgal 2,8 liter/éra (0,012 US gallon/perc)-tél
6200 liter/6ra (27,3 US gallon/perc)-ig terjedd térfogataramokhoz,
8 bar (116 psi) nyomasig.

A fordulatonként atvitt nagyobb folyadékmennyiség miatt az APEX
szivattyuk alacsonyabb fordulatszamon mdkédtethetdk, ami noéveli a
tomlg élettartamat, és csokkenti a kopast. Mivel nincsenek kdltséges
kop6 alkatrészek - példaul tomitések, szelepek, membranok vagy
karbantartast igényld rotorok -, az APEX szivattyu idealis a koptatd
hatasu iszapok és az agressziv vegyszerek kezeléséhez.

A precizios megmunkalasu toml&elemek és a tomlé optimalizalt
0sszenyomasa pontos és reprodukalhato teljesitményt biztosit.

A tdmlbanyagok valasztéka biztositja a kompatibilitast a folyadékok
széles korével, egyebek kdzott az agressziv vegyszerekkel, a koptatd
hatasu iszapokkal és a magas szarazanyag-tartalmu folyadékokkal.

Az APEX szivattyuk hasznos Uzemid6 megszakitas nélkuli
intervalluma lényegesen hosszabb, mint mas szivattyutipusoké.

A karbantartas egyetlen toml6elem cseréjébdl all, ami percek alatt A nejlonszovet rétegekkel megerdsitett

elvégezhetd.

A robusztus, kézvetlen kapcsolt kialakitas teljes kér(ien védi a
hajtomUvet. A szivattyl ara még az altalaban alacsonyabb kéltségd,
kevésbé robusztus, kuplungmentes toml&szivattyukhoz képest is
versenyképes.
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precizios megmunkalasu toml8elemek
tokéletes 6sszenyomast és maximalis
tomléélettartamot biztositanak.

Mindez paratlan pontossagot és
reprodukalhaté teljesitményt nyujt az
agressziv vegyszerek adagolasahoz vagy
a koptatd hatasu iszapok szallitasahoz a
tomléelem teljes élettartama soran.



Az APEX™ uj kinalata: otféle mod a szivattyuk

karbantartasanak leroviditésére

Tomitésmentes, Hosszabb hasznos iizemidé Megnovelt szervizelési

szelepmentes kialakitas * Preciziés megmunkalasu tdmléelemek intervallum

« Megfizethets, pontos és megbizhaté a pontos, reprodukalhato teljesitmeny * Az egyetlen kopo alkatrész a R e
biztositasara el + A toémlébilincsek nélkuli,

* Versenyképesebb ar/teljesitmeény Uj csatlakozékialakitasnak készénhetben a

vl kialakita + Atémld helyes elhelyezésének vizualis . 6mlé
arany kialakitas eIIen6rzésey y /:"tomloellf.m he,l?;]big' perteie sl tomlécsere percek alatt elvégezhets
. e onnyen kicserélhetd . .. -
Alacsenyabb fenntartasi koltseg, A torl6 eptial Al ety e e s « AtoémlSelem cseréjéhez mostantdl elég
mint mas térfogat-kiszoritasos ) ; ) o ) 8 csavart ki- és behaijtani
szivattydknal paratlan aramlasstabilitas érdekében

APEX10, APEX15, APEX20 Kozvetlen kapcsolt hajtas Alacsonyabb karbantartasi

és maximalis rugalmassag kéltségek
: K"onn’}/u valta:s d haromféle méretd * Nincsenek beallitast vagy + Nagyobb fordulatonként &tvitt
tdmlGelem kozott karbantartast igényl6 folyadékmennyiség és tartos
+ Atérfogataram megtriplazasa Uj szivattyu tengelykapcsolok tomlbelemek
nélkal * Rugalmas, ultrakompakt kialakitas, + Az egyetlen cserélendé komponens
* Hosszu tava megoldas a névekvé termelési amely a standard hajtémotorokra miatt kevesebb pdtalkatrészt kell
mennyiség kezeléséhez szerelhetd raktaron tartani
+ Arotort a sajat csapagyai tartjak, + A tdbbi szivattyutipusnal révidebb
igy a hajtém élettartama maximalis karbantartasi id6é



Alkalmazasok

Viz és szennyviz

Az alland6 vizmin8ség biztositasahoz kritikus fontossagu a pH
pontos ellenérzése. A hasznalt vegyszerek természetébdl adéddan
sokivalas, gazképzddés, koptatd hatas miatti kopas és eltomdédés
kovetkezhet be, ami bizonyos szivattyutipusokon a teljesitmény
romlasat eredmeényezheti. A rendszeres karbantartas koéltséges
lehet, és novelheti az allasidot.

Az APEX szivattyukban nincsenek az adagolandé vegyszerrel
érintkezd mozgo alkatrészek, tovabba meghatarozott
Iokettérfogatuk biztositja a folyamat pontossagat és
reprodukalhatésagat. Az APEX szivattyuk nagy térfogatarama
miatt a precizids kidolgozasu tomlbéelemek kevésbé kopnak,

igy a szervizelési id6kdzok is hosszabbak. A karbantartas a tomlé
egyszerU cseréjére korlatozédik, amely helyben, percek alatt
végrehajthaté.

Ipar és vegyipar

A koptato6 hatasu iszapok, nagy szarazanyag-tartalmu folyadékok
és agressziv vegyszerek szallitasa soran a folyamat stabilitasanak
és hasznos Uzemidejének szinten tartasa allandé kihivast jelent
az Uzemek vezetGinek. Az agressziv folyadékok hatasai bizonyos
szivattyukon szukségessé tehetik a rendszeres karbantartast és a
komponensek cseréjét.

Az APEX szivattyukon nincsenek koltséges kop6 alkatrészek a folyadék
utvonalan. A karbantartasok Iényegesen ritkabbak és révidebbek,
egyetlen toml6elem cseréjére korlatozédnak - ami percek alatt
kénnyen végrehajthato.

Epitéanyag-ipar

A pontos térfogat és a kovetkezetes térfogataram kritikus fontossagu
a megszakitasmentes folyamat fenntartasahoz az épit6anyagok
gyartasa soran. A tul puha keverék 6sszeesik, a tul kemény pedig
nehezen vaghat6. Egyetlen alkatrész sincs az aramlas utjaban,

amely eltomddhetne vagy elkophatna az agyag koptat6 hatasa
kdvetkeztében, igy az APEX szivattyuk a folyamat maximalis
pontossagat, reprodukalhatésagat és hasznos tzemidejét biztositjak.

A kdzvetlen kapcsolt kialakitas a szabad tengelyvéges (long coupled)
szivattyuk nagy teljesitményének, megbizhaté mikodésének és
konny( karbantartasanak elényeit a kompakt, révid csatolasu (close
coupled) kialakitas elényeivel 6tvozik.

Papir- és cellulézipar

A pigment hozzdadasa a papirpéphez nagyon kis mennyiségek
pontos adagoldsat igényli a kdvetkezetes szinarnyalat és a mindségi
végtermék biztositasahoz. A pigmentek koptatd hatasa miatt bizonyos
szivattyutipusokban az allérészek és a forgorészek elkophatnak.
Ilyenkor a szivattyu teljesitménye csokken, és rendszeres karbantartas
valik szikségessé, ami a folyamat allasidejének novekedésével jar.

Az APEX szivattyuk kialakitasuknal fogva biztositjak a maximalis
hasznos Uzemiddt és a megszakitasmentes folyamatot. A precizids
megmunkalasu tomléelemek pontos és reprodukalhatd adagolast
biztositanak. Lényegesen ritkabban van szukség karbantartasra, mint
mas szivattyutipusok esetén. Az egyetlen kopé alkatrész a tomléelem,

ami csOkkenti az Uzemeltetési és raktarozasi koltségeket.




Muszaki adatok

Teljesitménygorbék

Szlkséges motorteljesitmény,
APEX28 kw
2,00 .
I s , , , ' T k
APEX10 oy SCges motorteljesitmeny, Max. térfogataram (szakaszos): 3450 I/6ra . Fermé e c
0,50 ) (15,2 US gallon/perc) '
Termék !
z - . z 0,45 hémérséklete, C , , , 1,50
Max. térfogataram (szakaszos): 390 l/6ra Max. térfogataram (folyamatos): 3020 I/éra e
(1,72 US gaIIon/perc) 0,40 13.3 US '
' , allon/perc 40
rf . £ ) . 0,35 ( J perc) 1.00 &
Max. térfogataram (folyamatos): 280 I/6ra . " Kapacitas: 0,36 I/ford. (0,095 US gallon/ford.) 0o 70
(1,23 US gallon/perc) ' 50 . e P '
0,25 60 Szivattyutomld belsd atmérgje: 28 mm (1,10") 0,50
Kapacitas: 0,046 |/ford. (0,012 US gallon/ford.) 020 70 . o o 025
_ i _ ' 8 KenBanyag szikséges mennyisége: '
Szivattyatdmld belsd atmérdéje: 10 mm (0,3") 0,15 21(0,528 US gallon) savaty forulatszama,
L, . , L, ord./perc
Kendanyag szukséges mennyisége: 010 Kapacités, I/6ra 430 860 1290 1730 2160 2590 3020 3450
11(0,264 US gallon) 0.05
Szivattyd fordulatszama,
ford./perc
Kapacités, I/6ra Szlikséges motorteljesitmény,
APEX35 w
2 2 4 2,25 Termék
Max. térfogataram (szakaszos): 6200 I/éra 200 hémérséklete, C
AP EX1 5 i\z/\[/]kséges motorteljesitmény, (27,3 us ga”on/perc) o
. . . 060 Termek Max. térfogataram (folyamatos): 5310 I/6ra 1,50 ]
Max. térfogataram (szakaszos): 770 |/6ra hémérséklete, C --
(23,4 US gallon/perc) 1,25 40
(3,39 US gallon/perc) 0,50 ] 0
, , , Kapacitas: 0,74 |/ford. (0,195 US gallon/ford. 1100 70
Max. térfogataram (folyamatos): 550 I/6ra 040 P ( g ) 075 [3) 80
(2,42 US gallon/perc) ‘ Szivattyatomlé bels6é atmérdje: 35 mm (1,38") 0,50
40
Kapacitas: 0,091 I/ford. (0,024 US gallon/ford.) 0,30 s Kenbanyag szlkséges mennyisége: 025
. s e P P 70 4| 1,06 US gallon Szivattyd fordulatszdma,
Szivattyutéomld belsé atmérgje: 15 mm (0,59") 0,20 80 ( g ) fordperc 20 40 60 80 100 120 140
. . i L Kapacitas, I/6ra 890 1770 2660 3540 4430 5310 6200
Kendanyag szukséges mennyisége: oro
11(0,264 US gallon) '
(1) 100 kPa = 1 bar . Folyamatos mUikodés
Szivattyu fordulatszama,
ford./perc 20 40 60 80 100 120 140
Kapacitas, l/6ra 110 220 330 440 550 660 770 Szakaszos mikodés*
*Maximum 3 ora mdkodés utdn minimum 1 dra dlldsidének
kell kévetkeznie
Sziikséges motorteljesitmény,
AP EXZO kw A gorbék hasznalata
0,70 . . . . . .
. . . : : 1. A sziik f h
I\/IaX. terfogata ram (Sza kaSZOS): 1 200 I/Ora Lzrgqéerl;éklme’ c SzuKseges tér ogataram meg atarozza a szwattyu

fordulatszamat
(5,28 US gallon/perc) 0.60 PR .
2. Szamitott kilép6 nyomas
Max. térfogataram (folyamatos): 870 I/éra 0,50 3. Sziikséges netté motorteljesitmény
(3,83 US gaIIon/perc) 0.40 4. Termék hémérséklete
0 40 z , 1z s7 z
., 5. Szamitott kilép6 nyomas
Kapacitas: 0,145 I/ford. (0,038 US gallon/ford.) P e e e ,
0,30 20 6. Szivattyl maximalis ajanlott fordulatszama
Szivattyatomlé bels6é atmérdje: 20 mm (0,79") 80
0,20
Kendanyag szuikséges mennyisége: -
11(0,264 US gallon) 010
0 e 100 kPa =1 bar
Szivattyl fordulatszédma,
ford./perc 20 40 60 80 100 120 140
Kapacitas, I/6ra 175 350 525 700 875 1050 1225




Tomloszerkezet

Méretek

A nagy teljesitmény(i tdmlészivattyuk leglényegesebb komponense a tdml8, amely tébb réteg gumibdl all, és
tobb réteg ratekert nejlonszallal van megerdsitve. A belsd és a kilsd rétegek extrudaltak. A belsé réteg tébbféle
gumikeverékbdl készulhet. A rétegek vulkanizalasa utan kdvetkezik a gépi megmunkalas. A tdmld gyartasanak
utolso Iépése a gépi megmunkalas, amely kritikus fontossagu a pontos tlréshatarok biztositasahoz.

APEX10/15/20

Al

A preciziés toml6 a kdvetkezbket biztositja:

 sz(k tdréshatarok a csapagyak alacsony terhelése érdekében;

+ tokéletes 6sszenyomhatdsag a hosszu élettartam biztositasahoz;

+ avaltozé szivasi és kifolyasi korilményektdl fuggetlen, kdvetkezetes kapacitas.

10

£ =
ElS I = =5l
Eg 11— — = 1 Belsd réteg kilonboz8 tipust gumikbdl
m
2 Nejlonszal-er6sités
£l = L g e a
Elg o = 3 Precizios megmunkalasu kilsé réteg
Sle T
- 4 Durva kuls6 felllet a megmunkalas eldtt
4912
—]
285 mm (11,2") {
315 mm (12,4") 150 mm
, L1d ~r LY 4
. Tomloopciok
A A1 B E H2max Lmax L2max Csatlakozéméretek MNPT EN DIN IS S
] #‘ﬁeﬂ"
APEX10 (mm) 388,5 3745 197,5 216 170 545,5 401 APEX10 0,5" 10mm | 10mm ﬁﬁg’
APEX10 (hiivelyk) 15,3 17,7 7,8 172" NPT 6,7 18,7 14,5 APEX15 0,75" 20mm | 20mm “
APEX15/20 (mm) 394,5 380,5 197,5 @20 170 545,5 401 APEX20 0,75" 20mm | 20mm pE
APEX15/20 (hiivelyk) 15,5 15 7,8 3/4" NPT 6,7 18,7 14,5
TERMESZETES GUMI  BUNA N (NBR) EPDM CSM NBR, élelmiszeripari F-NBR
(NR) . e
APEX28/35 Ellendll az olajoknak,  Kivald vegyi ellenalld Kimagaslé vegyi Az élelmiszeripari Megfelel a kdvetkezd
Kimagasléan nagy zsiroknak, ligoknak és  képesség, killénésen  ellenallé képesség termékek széles eléirasoknak:
A ellenallas a koptaté tisztitdszereknek. a ketonokkal, a nagyon témény valasztékahoz FDA21CFR177.2600,
B hatasokkal szemben. ) alkoholokkal és témény savakkal és megfelel6. Ellenall 1935/2004/EK és BfR
Altalaban ellenall a r'\]",?x-,fO'YEldek' savakkal szemben. lagokkal szemben. a kulonféle XX1, 4. kategoria,
c i higitott savaknak és Gmérseklet 80C (176F) ) ) tisztitészereknek. élelmiszerekkel valo
alkoholoknak. Min. folyadék- Max. folyadék- Max. folyadék- Megfelel az 1935/2004/ érintkezéshez.
hémérséklet -10C (14F) hémérséklet 90C (194F) hémérséklet 80C (176F) EK rendelet
Max. folyadék- Min. folyadék- Min. folyadék- el6irdsainak. Max. folyadék-
| hémeérséklet 80C (176F) hémérséklet -10C (14F) hémérséklet -10C (14F) hémérséklet 80C (176F)
Min. folyadék- . P, 4 Min. folyadék-
| o, (Telefonon érdeklédjon, Max. folyadék- n. Toly
hémeérséklet -20C (-4F) hogy kaphaté-e hémérséklet 80C (176F)  hémérséklet -10C (14F)
© o az APEX28/35 Min. folyadék- . -
szivattytkhoz) hémérséklet -10C (14F) L?;;?:;E;ﬁgg:djon'
a APEX28/35 szivattyukhoz)
T
e & ol
T
5 Kiegészitok
A =1 : 9
L
‘ . Magas folyadékszint iszékapcsoléja
X4X@p Motorvezérl6hoz csatlakoztatva a magas
folyadékszint érzékeldje a szivattyu leallitasat
E biztositja a tdmléelem meghibasodasa esetén.
G . Inverteres meghajtas
Az inverteres meghajtas az energiafogyasztas
A B C D E F G H H1 H2max ] K Lmax L1 L2max M N 0 csOkkentésére és a folyamat vezérlésének/
APEX28 (mm) 481 | 297 | 2,5 | 264 | 98 | 338 | 370 | 415 | 221 359 124 | 82,5 714 63 528 152 | 121 | 27 12 rugalmassaganak javitasara hasznalatos.
APEX28 (hiivelyk) | 189 | 11,7 | 01 | 104 | 39 | 133 | 146 | 163 | 87 14,1 49 | 32 28,1 2,5 20,8 60 | 48 | 11 0,5 Helyi vezérléshez vagy 4-20 mA-es / 0-10 V-os
APEX35 (mm) 557 | 335 | 25 | 330 | 100 | 406 | 442 | 490 | 255 | 373 | 126 | 95 734 66 528 | 140 | 140 | 30 | 12 tavvezérléshez hasznalhato.
APEX35 (hiivelyk) | 21,9 | 132 | 01 | 130 | 39 | 160 | 174 | 193 | 100 | 147 50 | 37 28,9 2,6 20,8 55 | 55 | 1,2 | 05 . Fordulatszamlalé

APEX28

Csatlakozéméretek

ASME B16.5, 150# (ANSI)
DN 1"

EN 1092-1, PN40 (DIN)

DN 25

25mm

JIS B2220, 10/16/20 kgf/cm?

APEX35

DN 1,5"

DN 32

32mm

A szivattyu fordulatszamanak pontos nyomon
kovetésére szolgal6 érzékeld lehetbvé teszi a
karbantartasok Utemezését és a folyamattal
kapcsolatos tovabbi adatok rogzitését.
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Watson-Marlow Fluid Technology Solutions

A Watson-Marlow Fluid Technology Solutions a
kozvetlen értékesitdk és forgalmazok kiterjedt globalis
hal6ézatan keresztll tamogatja tigyfeleit helyben.
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A jelen dokumentumban szereplé informacidk legjobb tudomasunk szerint a kdzzététel idépontjaban
helytalléak, de a Watson-Marlow Bredel BV semmiféle felel6sséget nem vallal a benne szerepl6
hibakért, és fenntartja a jogot a miszaki jellemzdk értesités nélkuli médositasara. A dokumentumban
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elért térfogataramok ezektdl kilonboz6ek lehetnek a hémérséklet, a viszkozitas, a bemeneti és kilépd
nyomasok és/vagy a rendszer konfiguraciéjanak eltérései miatt. Az APEX, a DuCoNite, a Bioprene és a
Bredel bejegyzett védjegyek.
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