Doplnéni uzivatelské prirucky pro cerpadla Certa
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1 Vnéjsi ¢isténi (Cleaning-Out-Of-Place - COP) a manualni
cisténi
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1.1 DemontaZz systému mechanické ucpavky

Pro vétsi prehlednost postupu byl na nékterych obrazcich sejmut prostiedni plast.

Pro pravidelnou Gdrzbu to vSak neni nutné.

1.1.1 Demontéaz systému ucpavky

« Pomoci kli¢ce vySroubujte Srouby na podpéfe na zadni strané plasté otacenim proti sméru hodinovych
rucicek.

« Opatrné vytahnéte jednotku podpéry.

Povolte pojistné zavrtné Srouby na vnitfni strané Sestava Cela ucpavky s O-krouzkem na vnéjSim priméru,
statického Cela s nalisovanou sestavou pruZiny kterd se instaluje do plasté cerpadla

1.2 MontaZ predniho systému mechanické ucpavky

1.2.1 Instalace systému ucpavky do zadniho plasté

Sipky znédzorfiuji dva zéfezy v plasti, kde bude umisténa sestava &ela ucpavky.
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VloZte sestavu Cela ucpavky do plasté Cerpadla. Ujistéte se, Ze dva koliky na zadni strané sestavy zapadaji do
dvou zarez{ v plasti

Koliky musi odpovidat pFislusnym zaFezam, aby se zabranilo ota€eni sou&asti.

Vlozte O-krouzek do vnitfniho priiméru zadniho plasté Ujistéte se, Ze sestava Cela ucpavky zapada do obou zarezl

. Sestava Cela ucpavky je na svém misté, jakmile si véimnete zachyceni a sestava cela ucpavky zlistava na
svém misté

. K prekonani odporu O-krouzku méze byt zapotiebi vyssi sila

Zkontrolujte stlaceni sestavy pruziny.

1.2.2 MontaZ systému ucpavky rotoru

Celo ucpévky pro uloZeni v rotoru, spolu s pryZovou manzetou.
« Nasadte pryzovou manzetu na celo ucpavky.

. Opatrné zatlacte Celo ucpavky se stranou manzety rovnomeérné do rotoru.

. Zatlacenim se ujistéte se, ze Celo ucpavky je zasunuto az na doraz, jak je zndzornéno. K zajisténi spravné
montéze doporucujeme pouzit ruéni lis nebo jiné vhodné néstroje.
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13 Montaz hlavy cerpadla

1.3.1 Montéz stfedniho plasté a predniho plasté

« VloZte tésnéni do zadni strany prostfedniho plasté.

Prostfedni plast nemusi byt demontovan pro Géely vymény napfiklad uzavéru nebo

systému mechanické ucpavky. Je to vysvétleno pouze kvili Gplnosti.

« Nasufite prostfedni plast na zavitové koliky.
. Ujistéte se, Ze otvor pro umisténi uzavéru je zarovnany se stejnym otvorem v zadnim plasti.

« Utazenim matic ve sméru hodinovych ruci¢ek pfipevnéte prostFegjnl' plast na misto. Ujistéte se, Ze pouzivate
zavitové koliky, které umoziuji maticim zapadnout do otvoru v prfednim plasti (zkontrolujte orientaci
hrdel).
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1.3.2 MontazZ rotoru a uzavéru

« Namontujte rotor a uzavér na htidel.

Zkontrolujte stlaceni sestavy pruziny.

Bez pojistného zavrtného Sroubu:

1x talifova pruzina C100-C250 2x talifova pruzina C300-C600

. Utdhnéte zajistovaci $roub ndsuvnym adaptérem. Mozna budete potfebovat zablokovat h¥idel pomoci
blokovaciho nastroje, abyste zabranili jeho otaceni.

Pouzijte pFislusnou hodnotu utahovaciho momentu - viz Viz Utahovaci momenty
on pagel2

S pojistnym zavrtnym Sroubem:

. Pomoci nasuvného adaptéru utdhnéte zajistovaci Sroub a poté utdhnéte pojistny zavrtny Sroub. Mozna
budete pottfebovat zablokovat hfidel pomoci blokovaciho nastroje, abyste zabranili jeho otaceni.

Zkontrolujte, zda jsou vrcholy rotoru umistény mirné za predni plochou

prostfedniho krouzku.

o Vyjméte blokovaci nastroj.

1.3.3 MontaZ predniho plasté

« Vlozte tésnéni do predni strany prostiedniho plasté.
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. PFipevnéte pfedni plast. Ujistéte se, Ze je kanal spravné zarovnany pies uzavér.

« Utdhnéte prevle¢né matice otacenim klicem ve sméru hodinovych rucicek.

1.4 Sestava britového tésnéni

1.4.1 Demontaz britového tésnéni

. Demontujte Cerpadlo, abyste ziskali pristup k rotoru a uzavéru.
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o Vytahnéte rotor spolu s uzavérem z plasté ¢erpadla, jak je znazornéno.

BFitové tésnéni, které je vtla¢eno do zadniho plasté, zlistava na misté, dokud neni

tieba je kviili opotfebeni vyménit. Pro ¢isténi neni nutné je odstranovat.

U Zasroubujte stahovaci nastroj do zafezu bfitového tésnéni, jak je zndzornéno, a vytahnéte je z plasté
Cerpadla.

1.5 MontaZ pouzdra hFidele pro bfitové tésnéni

. Nasadte ucpavku na pouzdro hfidele, jak je znazornéno
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. Vlozte pouzdro hfidele do rotoru. Ujistéte se, ze maly kolik v rotoru zapada do zafezu na pouzdru
hridele.

. Pouzdro hridele vtlacte do rotoru pomoci mékké palicky a plastového dilu pro ochranu pouzdra hfidele
pred poskozenim.

. Ujistéte se, Ze je pouzdro hfidele zcela namontovano v rotoru.

Pouzdro hiidele, které je vtlaceno do rotoru, zlistava na misté, dokud neni tfeba je

kvili opotiebeni vyménit. Pro ¢isténi neni nutné je odstranovat.
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1.6 Postup montaZe bFitového té€snéni

] Britové tésnéni
o Vlozte bfitové tésnéni s drazkou a bfitem sméFujicimi dopfedu do plasté cerpadla.
. Pomoci dvou $roubovakl v drazce zatlacte bFitové tésnéni na misto. Davejte pozor, abyste neposkodili

bfit na bfitovém tésnéni.
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Vlozte do plasté Cerpadla rotor spolu s uzavérem a nasazenym pouzdrem hridele.
Opatrné jej zatlacte na misto tak, abyste neposkodili bfit britového tésnéni
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2 Utahovaci momenty

2.0.1 C10

Prilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast — koncovy stit

H¥idel - zajistovaci $roub

Predni plast - prevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub

2.0.2 C20

Prilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast - koncovy stit

H¥idel - zajistovaci Sroub

Pfedni plast - pFevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub

2.0.3 C25

PFilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast — koncovy Stit

H¥idel - zajistovaci $roub

Piedni plast — pFevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub
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Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 Ib-ft

M8 A2 70 DIN 931 16 Nm /12 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M6 A2 70 DIN 912 7 Nm /5 Ib-ft

M10x1 45 Nm / 33 Ib-ft
Pro velikosti nastrojdi See Tightening torques on page 1

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specidlnim
nastrojem

SW22 35Nm/ 26 Ib-ft

M4 SW3

Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft

M8 A2 70 DIN 931 16 Nm / 12 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M6 A2 70 DIN 912 7 Nm/ 5 Ib-ft

M10x1 45 Nm / 33 Ib-ft
Pro velikosti nastrojd See Tightening torques on page 1

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim

nastrojem
SW22 35 Nm/ 26 Ib-ft
M4 SW3 -
Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 931 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M16x1,5 70 Nm / 51,5 Ib-ft
Pro velikosti nastrojd See Tightening torques on page 1
Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim
nastrojem

Sw22 45 Nm / 33 Ib-ft

M4 SW3
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2.0.4 C30

Pfilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit — podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast - koncovy stit

H¥idel - zajistovaci $roub

PFedni plast - prevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
sroub

2.0.5 C40

Prilehlé dily

Kryt loZiska — podpéra
Koncovy stit — podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast - koncovy stit

H¥idel - zajistovaci Sroub

Predni plast — pFevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub

2.0.6 C50

Prilehlé dily

Kryt loZiska — podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast - koncovy stit

H¥idel - zajistovaci Sroub

PFedni plast — pFevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
sSroub

Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 931 56 Nm / 41,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M20x1,5 120 Nm / 88,5 Ib-ft
Pro velikosti néstrojfl See Tightening torques on page 1

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim
nastrojem

SwW22 45 Nm / 33 Ib-ft

M5 Sw4 =

Typ $roubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 931 56 Nm / 41,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M20x1,5 120 Nm / 88,5 Ib-ft
Pro velikosti nastrojd See Tightening torques on page 1
Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specidlnim

nastrojem
SW22 56 Nm /41,5 Ib-ft
M6 SW5 =
Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft

M16 A2 70 DIN 931 135Nm/ 99,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 912 56 Nm / 41,5 Ib-ft

M24x2 200 Nm / 147,5 Ib-ft
Pro velikosti na’strojﬁ See Tightening torques on page 1

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim
nastrojem

SW30 135Nm /99,5 Ib-ft

M6 SW5 -
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2.0.7 C60

PFilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast — koncovy Stit

H¥idel - zajistovaci $roub

Piedni plast — pFevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub

Typ Sroubu
M6 A2 70 DIN 931
M16 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M16 A2 70 DIN 912
M24x2

Utahovaci moment
7 Nm / 5 Ib-ft
135 Nm /99,5 Ib-ft
25Nm / 18,5 Ib-ft

135Nm/ 99,5 Ib-ft
200 Nm / 147,5 Ib-ft

Pro velikosti nastrojd See Tightening torques on page 1
Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim

SW30

M6 SW5

135Nm /99,5 Ib-ft
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