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Regulations of the EC/EU directive 2006/42/EC Annex II 1.A

Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17

2006/42/EG May 2006 on machinery and amending Directive 95/16/EC (recast) (1)
Official Journal of the EU: L 157/24 of 09.06.2006
Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26
2014/30/EU February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States

relating to electromagnetic compatibility (recast), Official Journal of the EU:
L96/79 of 29.03.2014

2014/35/EU:2014-02-26

Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26
February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States
relating to the making available on the market of electrical equipment

designed for use within certain voltage limits

2014/68/EU, Artikel 4.3

Directive 2014/68/EU of the European Parliament and of the Council of 15
May 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating
to the making available on the market of pressure equipment

Harmonised standards:

EN ISO 12100: 2011-03

Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and
risk reduction

EN ISO 13857: 2008

Safety distances against reaching of hazardous areas

EN 809: 1998+A1:2009 +
AC:2010

Pumps and pump units for liquids - General safety requirements

UK
CA

Machinery Safety Regulations 2008 No. 1597 as per Annex II 1.A

2008 No. 1597

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, made 19th June 2008, laid
before Parliament 23rd June 2008, coming into force 29th December 2009

2016 No.1091

The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016, made 15th November
2016, laid before Parliament 16th November 2016, Coming into force 8th
December 2016

2016 No. 1101
Annex I No. 1.5.1 of 2008
No 1597

The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Harmonised standards:

BS EN ISO 12100:2010-
12-31

Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk
reduction

BS EN ISO 13857: 2008

Safety distances against reaching of hazardous areas

BS EN 809+A1:1998-12-
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Pumps and pump units for liquids - General safety requirements




1 Garantie

Watson-Marlow GmbH MasoSine Division (,MasoSine™) garantiert, dass dieses Produkt zum Zeitpunkt der
Lieferung und fur einen Zeitraum von zwei (2) Jahren keine Mangel in Konstruktion, Material und Qualitat
aufweist. Diese Garantie gilt nur fir den urspriinglichen Erwerber. Von Dritten gefertigte Produkte, die vom
Verkaufer geliefert wurden, sind von dieser Garantie ausgenommen und auf die Garantie des Herstellers der
Originalersatzteile beschrankt.

Diese Garantie bezieht sich nicht auf die Garantie flir Getriebe, Motor oder anderer Bauteile, die nicht von
MasoSine hergestellt werden.

MasoSine haftet nicht fiir Verluste, Schaden oder Aufwendungen, die sich direkt oder indirekt im
Zusammenhang mit oder aufgrund der Verwendung seiner Produkte ergeben, einschlieBlich Schaden oder
Verletzungen, die an anderen Produkten, Maschinen/Anlagen, Geb&uden oder Sachwerten verursacht wurden.
MasoSine haftet nicht fiir Folgeschaden, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf, Gewinnverluste, Zeitverlust,
Unannehmlichkeit, Verlust von geférdertem Produkt und Produktionsverlust. Diese Garantie verpflichtet
MasoSine nicht zur Ubernahme etwaiger Kosten fiir Demontage, Montage bzw. Transport oder sonstiger
Geblhren, die sich im Zusammenhang mit einem Garantieanspruch ergeben kénnen.

Bedingungen fiir und spezifische Ausnahmen von obiger Garantie:

1.0.1 Ausnahmen

Eine Garantie und Haftung fur Personen- und Materialschaden entféllt, wenn sie auf einen oder mehrere der
folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

o Normale Abnutzung der Ware

o Unfall, Missbrauch oder unsachgeméaBe Aufstellung oder Wartung der Ware

o Verschlechterung der Ware, ganz oder teilweise, die auf den Transport der Ware zuriickzufiihren ist
o Nicht bestimmungsgeméaBe Verwendung

o Betrieb der Anlage mit defekten Sicherheitsvorrichtungen bzw. nicht sachgem&aB angebrachten oder nicht
funktionierenden Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

o Nicht Beachten der Betriebsanleitung fir den Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb,
Wartung und Einstellung der Anlage.

o Nicht genehmigte, bauliche Verédnderungen an der Anlage
o Anderungen oder Reparaturen durch den Kaufer ohne schriftliche Zustimmung von MasoSine
o Katastrophen durch den Einfluss von Fremdkdrpern und durch Héhere Gewalt

o Abnormale Umstdnde wie, ohne Anspruch auf Vollstandigkeit, korrosive Beanspruchung oder GibermaBiger
Schmutz im System oder Ausfall elektrischer Versorgung

o Vorsatzliche Unterlassung oder Fahrldssigkeit durch den Kaufer, seine Mitarbeiter, Berater der Vertretung
oder Sub-Unternehmer

MasoSine erteilt keine ausdrickliche Garantien fiir die Eignung der beschriebenen Produkte fiir eine bestimmte
Anwendung. MasoSine Ubernimmt keine Haftung fiir in dieser Dokumentation enthaltene Irrtimer oder fir
Folgeschaden aufgrund des Aufbaus, der Qualitdt und Nutzung dieser Dokumentation.

Vollstéandige Angaben finden sich in den , Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen™ von MasoSine. Diese
stehen dem Kaufer spatestens bei Abschluss eines Kaufvertrages zur Verfligung.

Vorbehaltlich der Garantiebestimmungen dieses Abschnitts gewahrleistet MasoSine bei einer Riicksendung der
Ware durch den K&ufer an MasoSine innerhalb der vierundzwanzigmonatigen Garantie und nach Uberprifung
durch MasoSine, ob die Ware Material- oder Verarbeitungsfehler ausweist. Sollte dies der Fall sein, wird
MasoSine die Mangel kostenlos durch die folgenden Optionen beheben:

« Instandsetzung der fehlerhaften Ware;
« Reparatur defekter Bauteile der fehlerhaften Ware; oder
« Ersatzlieferung fir die gesamte fehlerhafte Ware

1.0.2 In keinem Fall:

i. darfen die Kosten des ausschlieBlichen Anspruchs des Kunden den Kaufpreis des Produkts
Uberschreiten;

ii. haftet MasoSine fiir etwaige - wie auch immer geartete - direkte, indirekte, zuféllige, spezielle,
Folgeschaden oder Strafschadenersatz, selbst wenn MasoSine von der Moglichkeit derartiger Schaden
in Kenntnis gesetzt wurde.

MasoSine haftet nicht fiir Verluste, Schaden oder Aufwendungen, die sich direkt oder indirekt im
Zusammenhang mit oder aufgrund der Verwendung seiner Produkte ergeben, einschlieBlich Schaden oder
Verletzungen, die an anderen Produkten, Maschinen/Anlagen, Gebduden oder Sachwerten verursacht wurden.
MasoSine haftet nicht fiir Folgeschaden, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf, Gewinnverluste, Zeitverlust,
Unannehmlichkeit, Verlust von geférdertem Produkt und Produktionsverlust.

Diese Garantie verpflichtet MasoSine nicht zur Ubernahme etwaiger Kosten fiir Demontage, Montage bzw.
Transport oder sonstiger Gebihren, die sich im Zusammenhang mit einem Garantieanspruch ergeben kdnnen.

MasoSine Gbernimmt keine Verantwortung fir Transportschaden an zurtickgesandten Gegenstanden.

Ungeachtet anderer Beschrankungen nach diesem Abschnitt beschrankt oder schlieBt MasoSine nicht die
Haftung bei durch seine oder die Fahrlassigkeit seiner Beschaftigten, Vertreter oder Untervertreter
verursachten Personenschdden oder Todesfélle oder bei Betrug oder Tauschung aus.
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2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die bestimmungsgeméaBe Verwendung dieses Produkts ist in der Auftragsbestédtigung beschrieben. Das
Produkt darf nicht anderweitig oder fiir einen Zweck, der Uber den beschriebenen Einsatz hinausgeht,
verwendet werden.

Wenden Sie sich an MasoSine, wenn das Produkt, der Druck, die Drehzahl oder Betriebstemperatur gedndert
werden sollen.

3 Umgang mit Bauteilen aus Edelstahl und anderen
Werkstoffen

3.0.1 Korrosion von Edelstahl

Korrosionsschaden wie Rostbildung kénnen durch chemische Einwirkung entstehen. Verwenden Sie deshalb
ausschlieBlich Reinigungsmittel, die fir die Anwendung mit Edelstahl geeignet sind. Achten Sie sorgfaltig auf
die Konzentration, Temperatur und Einwirkzeiten der Chemikalien, um chemische Einwirkung zu vermeiden.

3.0.2 Nicht fressender Werkstoff

A494/CY5SnBiM (UNS# N26055) wird standardmaBig als Werkstoff fiir den Rotor in MasoSine Pumpen der
Baureihe Certa verwendet. Diese nicht fressende Legierung ist ein korrosionsbestédndiger Werkstoff auf
Nickelbasis, der speziell fir den Einsatz in Verdrangerpumpen entwickelt wurde. Er ist in den 3-A Sanitary
Standards gelistet und ist zuldssig fir den Einsatz mit produktberiihrenden Oberflachen. Nicht geeignet sind
hoch konzentrierte Salpetersauren, wie sie beispielsweise fiir die Passivierung von Rohrleitungen aus Edelstahl
verwendet werden. In diesem Fall sind der Rotor und das Gate fiir den Passivierungsprozess auszubauen, um
Schaden durch chemische Einwirkung zu vermeiden. Die Abdichtung der Welle muss hier durch eine doppelte
Gleitringdichtung oder einen Quench, sowie das VerschlieBen der Spilanschlisse mit den entsprechenden
Schrauben, gewahrleistet sein. Eine 3% Konzentration der Salpetersaure sollte bei einer CIP-Reinigung nicht
Uberschritten werden.

3.0.3 Behandlung von Elastomeren und Kunststoffteilen nach der Passivierung

Elastomere und Kunststoffteile nach der Passivierung auf Beschadigung durch chemische Einwirkung
Uberpriifen und bei Bedarf auswechseln.

4 Riucksendung von Pumpen

GemaB den Bestimmungen Ihres Landes fiir die Kontrolle gesundheitsgeféahrdender Stoffe sind Sie verpflichtet,
alle Stoffe zu melden, die mit Geraten in Berihrung gekommen sind, die Sie an MasoSine oder seine
Vertretungen zuriickschicken. Eine Nichtbeachtung fiihrt zu Verzdégerungen. Bitte senden Sie uns diese
Angaben per E-Mail und warten auf eine RGA (Returned Goods Authorisation - Genehmigung fir die
Warenricksendung). Eine Kopie der RGA ist auBen auf der Verpackung des/der Produkt(es)e anzubringen.

Bitte stellen Sie fiir jedes einzelne Produkt eine Dekontaminationsbescheinigung aus und befestigen sie diese
auBen auf der Produktverpackung. Eine Dekontaminationsbescheinigung kann von unserer Website Watson-
Marlow GmbH heruntergeladen werden.

Sie sind verpflichtet, Produkte vor Riicksendung zu reinigen und zu dekontaminieren.

5 Umwelt und Abfallentsorgung

A Beachten Sie stets die drtlichen Regeln und Vorschriften fiir die sichere Entsorgung von
Abfallen.

Erkundigen Sie sich bei Ihrer lokalen Verwaltungsbehérde zu den Méglichkeiten der Wiederverwendung oder
der umweltfreundlichen Verarbeitung von Material, (verunreinigtem) Schmiermittel und Ol. Entsorgen Sie
Material sicher und gemaB den o6rtlichen Vorschriften.

. Teile aus Edelstahl sollten nach Méglichkeit recycelt werden.
(] Kunststoff sollte nach Méglichkeit recycelt werden.
(] Ole, Fette und Schmiermittel sollten entsprechend den é&rtlichen Vorschriften ausgewaschen und

ordnungsgemaB entsorgt werden.
. Elastomere sollten nach Mdglichkeit recycelt werden.



6 Pumpe auspacken

Packen Sie alle Teile vorsichtig aus und bewahren Sie die Verpackung auf, bis kontrolliert wurde, dass alle Teile
vorhanden und unbeschédigt sind. Lieferumfang anhand der nachfolgenden Aufstellung Uberpriifen.

6.0.1 Verpackung entsorgen

Verpackungsmaterial sicher und unter Einhaltung der ortlichen Bestimmungen entsorgen. Der auBere Karton
besteht aus Pappe und ist recyclebar.

6.0.2 Uberpriifung

Kontrollieren, ob alle Teile mitgeliefert wurden. Uberpriifen Sie die Teile auf Transportschdden. Wenn Teile
fehlen oder beschéadigt sind, unverziiglich die zusténdige Vertriebsniederlassung verstandigen.

6.0.3 Lieferumfang

« MasoSine Certa Sinuspumpen mit freiem Wellenende

« Technisches Datenblatt mit Darstellung, Beschreibung und
Bezeichnung der Pumpe

« Betriebsanleitung
« Blockierwerkzeug und Adapter

6.0.4 Sonderzubehoér
« Kupplung

« Kupplungsabdeckung
« Antrieb
« Lagerfuss

6.0.5 Sonderzubehor
« Spileinrichtungen

« Schutzvorrichtung

« Heizung oder Kiihlung

6.0.6 Lagerung

Dieses Produkt kann léanger gelagert werden. Allerdings sind Teile aus Kunststoff und Dichtungen in einem
kihlen und trockenen Umfeld zu lagern. Vor dem Einsatz gelagerte Bauteile auf einwandfreien Zustand
kontrollieren.

7 Sinuspumpen - ein Uberblick

Das Funktionsprinzip der MasoSine Pumpen ist sehr einfach.
Die Pumpe ist modular aufgebaut.

Der wellenformig gewolbte Rotor bildet bei jeder Umdrehung vier im Pumpengehduse verlaufende
Kammern, in denen das zu férdernde Medium verdréangt wird. Beim Drehen einer gefillten Kammer zieht sie
sich zusammen, schlieBt sich und entlddt ihren Inhalt. Gleichzeitig 6ffnet sich die gegeniiberliegende Kammer
in gleichem MaBe und zieht zu fordernde Flussigkeit hinein. Dies gewéhrleistet eine pulsationsarme Forderung.

Der Schieber fungiert als Dichtung zwischen der Druck- und Saugseite der Pumpe. Er verhindert einen
Ausgleich des vom Rotor erzeugten Drucks und einen Rickfluss des Mediums in die Einlasséffnung.

8 Sicherheitshinweise

Ein sicherer Umgang und ein stérungsfreier Betrieb dieser Anlage setzt die Kenntnis dieser
Sicherheitsbestimmungen sowie der ortlichen Sicherheitsvorschriften voraus.

In dieser Betriebsanleitung sind die wichtigsten Hinweise fiir einen sicheren Betrieb der Anlage enthalten.
Diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitsbestimmungen, missen von allen Personen, die an
dieser Maschine arbeiten, beachtet werden. Des Weiteren missen die Bestimmungen und Vorschriften zur
Unfallverhitung, die flr den Betriebsort gelten, befolgt werden.

Die folgenden Sicherheitshinweise sind uneingeschrankt zu beachten. Sie sind ein wesentlicher und
unverzichtbarer Bestandteil der Benutzerdokumentation. Nichtbeachtung kann den Verlust der
Garantieanspriiche zur Folge haben.

Im Interesse aller Beteiligten wird empfohlen, alle MaBnahmen wie Montage, Wartung, Behebung von
Stérungen und Reparaturen, Schulungen, Unterweisungen und spezielle Vorkommnisse in einem der Maschine
zugeordneten Logbuch einzutragen.

Dieses Sicherheitszeichen weist auf eine Sicherheitsvorschrift hin, die zur Vermeidung
von Gefahr fiir Mensch und Pumpe beachtet werden muss.

m-certa-de-11
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Dieses Symbol bedeutet: Vorsicht, Hochspannung.

Dieses Symbol bedeutet: Vorsicht, heiBe Oberfliache.

> B

Vorsicht: Die Pumpe enthalt rotierende Teile. Benutzer miissen besonders achtsam sein,
dass keine Finger in der Pumpe eingequetscht werden oder lose Kleidung oder dhnliches
sich in der Pumpe verfangen kann.

8.1 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber muss gewahrleisten, dass Personen, die an der Maschine arbeiten, mit den Vorschriften zur
Sicherheit am Arbeitsplatz und Unfallverhiitung vertraut sind und diese befolgen.

8.2 Organisatorische MaBnahmen

Die erforderlichen personlichen Schutzeinrichtungen sind vom Betreiber bereitzustellen.
Sicherheitseinrichtungen missen regelmaBig Uberpriift werden.

8.3 Verpflichtung des Personals

Personen, die an dieser Maschine arbeiten, missen sich vor Arbeitsbeginn mit den entsprechenden
Sicherheitsvorschriften zur Arbeitssicherheit und Vermeidung von Unféllen vertraut gemacht und das Kapitel
Uber Sicherheits- und Warnhinweise dieser Betriebsanleitung gelesen haben.

8.4 Schulung des Personals

Nur geschultes Personal darf an dieser Maschine arbeiten. Zusténdigkeiten fiir die Montage, Inbetriebnahme,
Betrieb, Einstellung, Wartung und Reparaturen sind klar zu definieren.

8.5 SicherheitsmafRnahmen

Die Betriebsanleitung ist an der Maschine aufzubewahren. Die allgemeinen und &rtlichen Bestimmungen fir die
Unfallverhiitung und den Umweltschutz sowie die Bedienungsanleitung muissen beachtet werden. Alle
Sicherheits- und Warnhinweise an der Maschine missen gut lesbar sein.

8.6 Gefahren im Umgang mit der Maschine

MasoSine Pumpen werden nach dem aktuellsten Stand der Technik und den anerkannten Regeln fir eine
sichere Bauweise hergestellt. Dennoch kann der Betrieb dieser Maschine eine Gefahr fir Leib und Leben des
Bedieners oder dritter Personen bzw. Beeintrachtigungen der Maschine oder anderer Einrichtungen darstellen.

Die Maschine darf nur eingesetzt werden:
« fur bestimmungsgemaBe Zwecke
« in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

Méngel, die die Sicherheit beeintrdchtigen kénnen, miissen unverziglich beseitigt werden.

8.7 SicherheitsmafBnahmen im Normalbetrieb

Starten Sie die Maschine nur, wenn alle Schutzvorrichtungen funktionieren. Stellen Sie vor dem Einschalten
der Maschine sicher, dass niemand beim Start der Maschine gefdhrdet ist. Uberpriifen Sie die Maschine
mindestens einmal pro Schicht auf Schaden, ordentliche Funktionsweise und intakte Sicherheitsvorrichtungen.

8.8 Schutzeinrichtungen

Alle Schutzeinrichtungen sind vor dem Betrieb vorschriftsméBig auf Vollstandigkeit und Funktion zu
Uberpriifen. Schutzeinrichtungen dirfen nur bei Stillstand und nach Absicherung gegen erneute
Inbetriebnahme der Maschine entfernt werden.

Nach der Montage von Ersatzteilen miissen Schutzeinrichtungen wieder nach den Vorschriften des Betreibers
angebracht werden.

Falls heiBe oder kalte Maschinenteile eine Gefahr darstellen kénnen, ist der Bediener durch entsprechende
Einrichtungen zu schitzen.

8.9 Gefahren durch gefahrliches Fordergut

Bei gefahrlichem Fordergut sind die entsprechenden Vorschriften einzuhalten.



8.10 Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an elektrischen Versorgungsnetzen dirfen nur von Fachpersonal verrichtet werden.

Uberpriifen Sie die elektrischen Einrichtungen der Maschine regelméaRig. Befestigen Sie
lose Verbindungen und ersetzen Sie durchgebrannte Kabel unverziiglich.

Schaltschrank stets verriegeln und mit einem Werkzeug sichern. Nur befugtem Personal ist der Zugang
erlaubt.

Wenn an stromfiihrenden Teilen gearbeitet werden muss, rufen Sie eine zweite Person zur Hilfe, damit diese
den Strom notfalls abstellen kann.

Elektrische Anschlisse fiir die Pumpe dirfen nur nach értlichen Vorschriften und von ausgebildetem Personal
vorgenommen werden.

8.11 Gefahren durch hydraulische Energie

Nur Personal mit speziellen Kenntnissen und Erfahrung mit Hydrauliksystemen dirfen an hydraulischen
Einrichtungen arbeiten.

Lassen Sie den Druck in den Systembereichen und den zu o6ffnenden Druckleitungen vor Beginn der
Reparaturarbeiten ab.

Tauschen Sie hydraulische Leitungen in angemessenen Abstanden aus, selbst wenn keine
sicherheitsrelevanten Beschadigungen sichtbar sind.

8.12 Besondere Gefahrenstellen

In der Pumpe dreht sich ein Rotor, der Finger und
Hande einquetschen oder abtrennen kann. Die Pumpe
ist so abzusichern, dass es nicht moglich ist, bei
laufender Pumpe in die Einlass- oder Auslasséffnung
zu greifen. Der Rotor ist gegen unbeabsichtigtes

Einschalten abzusichern. Erhohte Gefahr besteht bei
abmontierten Leitungen oder geodffneter Pumpe.

8.13 Bauliche Verdnderungen an der Maschine

Nehmen Sie keine Anderungen oder Umbauten an der Maschine ohne Genehmigung des Herstellers vor.
Jegliche AnderungsmaBnahmen bedirfen der schriftlichen Bestdtigung durch Watson-Marlow GmbH MasoSine
Division.

Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand unverziglich austauschen. AusschlieBlich originale Ersatz- und
VerschleiBteile verwenden. Fir Teile, die nicht von MasoSine bezogen wurden, besteht keine Gewahrleistung,
dass sie entsprechend den Anforderungen an Belastung und Sicherheit konstruiert und hergestellt wurden.

Die Garantie erlischt, wenn keine Originalteile von MasoSine verwendet werden.

8.14 Gerauschpegel

Der von der Maschine ausgehende Dauerschallpegel betragt maximal 70 dB(A). Abhangig von den &rtlichen
Bedingungen kann ein héherer Schalldruckpegel entstehen, der Schwerhdérigkeit verursachen kann. In diesem
Fall ist das Bedienpersonal mit geeigneten Schutzvorrichtungen / SchutzmaBnahmen abzusichern.
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8.15 Grenzwerte der Pumpe

Die maximale Drehzahl, der maximale Druck und die maximale Temperatur der Pumpe sind im technischen
Datenblatt, das mit jeder Pumpe mitgeliefert wird, verzeichnet. Diese Hochstwerte dirfen auf keinen Fall
Uberschritten werden. Dies trifft besonders auf einen Betrieb mit Frequenzumrichter zu.

Wenn die Pumpe ohne Antrieb geliefert wird, gelten folgende Werte:

C100 C200 C250 C300 C400 C500 C600
Maximaler Druck 10 bar/ 10 bar/ 15 bar/ 15 bar/ 15 bar/ 15 bar/ 15 bar/
K 145 psi 145 psi 217 psi 217 psi 217psi 217psi 217psi
Maximale 1.000 1.000 . . . . .
Drehzahl * U/min U/min 800 U/min 600 U/min 600 U/min 600 U/min 600 U/min
Maximale 100 °C/ 100 °C/ 100 °C/ 100 °C/ 100 °C/ 100°C/ 100°C/
Temperatur* 212 °F 212 °F 212 °F 212 °F 212 °F 212 °F 212 °F
Minimale -20 °C/- -20 °C/- -20 °C/- -20 °C/- -20 °C/- -20°C/- -20°C/-
Temperatur* 4 °F 4°F 4 °F 4°F 4 °F 4 °F 4 °F

* Diese Grenzwerte kdnnen je nach Antrieb, Einsatzbereich und Leistung der Pumpe abweichen. (Siehe Ihre
Auftragsbestatigung oder wenden Sie sich an MasoSine und geben Sie die Seriennummer Ihrer Pumpe an.) Auf
Anfrage sind hohere Driicke und Temperaturen moglich.

8.16 Wartung und Instandhaltung

Wartungsarbeiten und Reparaturen an der Pumpe dirfen nur von entsprechend qualifiziertem Service Personal
ausgefiihrt werden, das vor Installation, Betrieb oder Wartung dieser Einrichtung diese Betriebsanleitung
gelesen und verstanden hat.

Das Bedienpersonal ist vor Beginn der Wartungs- und Reparaturarbeiten entsprechend zu informieren. Alle
vor- und nachgeschalteten Anlagenteile und Betriebsmedien wie Druckluft und Hydraulik gegen
unbeabsichtigte Inbetriebnahme schiitzen. Schalten Sie die Maschine bei allen Wartungs-, Inspektions- und
Reparaturarbeiten spannungsfrei und sichern Sie den Hauptschalter gegen unbeabsichtigtes Einschalten.

Befestigen Sie gréBere Einheiten sorgféltig an Hebevorrichtungen. Vorher geléste Schraubverbindungen auf
festen Sitz kontrollieren. AusschlieBlich Originalersatzteile verwenden.

Nach Abschluss der Wartungsarbeiten alle Sicherheitsvorrichtungen auf einwandfreie
Funktion kontrollieren.

8.16.1 Wartung der Lager

Hinweis: Das Lagergehduse darf nur fiir den Austausch oder die Einstellung der Laminumscheibe
ausgebaut werden. Weder sollte der Lagerbock demontiert, noch die Lager erneuert werden.
Pumpen, die eine Reparatur, Wartung, neue Lager oder andere Arbeiten auf der Antriebsseite
benétigen, sind an MasoSine zu ilibergeben. Wir bieten spezielle Schulungen an. Bitte wenden Sie
sich an MasoSinefiir weitere Informationen.

Certa C100/C200/C250/C300/C400 Intervalle fiir den Austausch der Lager:

Die nachstehende Tabelle enhélt die empfohlenen Intervalle in Stunden fiir die Erneuerung der Lager bei
maximaler Drehzahl und maximalem Druck, wie in der Tabelle Siehe Grenzwerte der Pumpe oben angegeben.

Certa Pumpenmodell Wartungsintervalle fiir Lager
C100 10.000 Stunden
C200 10.000 Stunden
€250 10.000 Stunden
C300 10.000 Stunden
C400 10.000 Stunden

Certa C500 Intervalle fiir den Austausch der Lager:

Wir empfehlen Lager der Pumpen Certa500 nach den in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Betriebsstunden
Zu erneuern.

200 U/min 400 U/min 600 U/min
5 bar 10.000 Stunden 10.000 Stunden 10.000 Stunden
10 bar 10.000 Stunden 10.000 Stunden 10.000 Stunden
15 bar 10.000 Stunden 9.000 Stunden 6.000 Stunden

CertaC600 Intervalle fiir den Austausch der Lager:

Wir empfehlen Lager der Pumpen Certa600 nach den in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Betriebsstunden
zu erneuern.

200 U/min 400 U/min 600 U/min
5 bar 10.000 Stunden 10.000 Stunden 10.000 Stunden



200 U/min 400 U/ min 600 U/min
10 bar 10.000 Stunden 10.000 Stunden 10.000 Stunden
15 bar 10.000 Stunden 10.000 Stunden 7.500 Stunden

8.16.2 Wartungsintervalle und -arbeiten

Intervalle

Baugruppe
(soweit
vorhanden)

Qualifikationsstufe

Aktion

GemalR Angaben des
Herstellers

Kupplung

Bediener

Kupplung auf Verschlei prifen

Woachentlich

Lagereinheit

Bediener
Fachmann

Olstand Gberpriifen

Auf ungewohnliche Gerdusche
prifen

Schmierstoff bei Bedarf
auffillen/auswechseln

Gleitringdichtung

Bediener
Fachmann

Auf undichte Stellen prifen
Wenn undichte Stellen
festgestellt werden:

- Das Ausmal der Leckage
ermitteln

- Kontakt mit Watson-Marlow
MasoSine aufnehmen

- Verschleil3teile auswechseln

Elastomer-Dichtungen
(z. B. Pumpengehduse)

Bediener
Fachmann

Auf undichte Stellen prifen
Wenn undichte Stellen
festgestellt werden:

- Das AusmaR der Leckage
ermitteln

- Kontakt mit Watson-Marlow
MasoSine aufnehmen

- O-Ringe auswechseln

Heizung

Fachmann

Elektrischen Anschluss priifen
Auf Funktion prufen

Motor

Fachmann

Auf Verschleil3 prifen

Auf undichte Stellen prifen
Auf ungewohnliche Gerdusche
prifen

Alle sechs Monate bzw.
nach 500
Reinigungszyklen

Gleitringdichtung und
Elastomere

Fachmann

Auf undichte Stellen prifen

Auf chemische Einwirkung
prifen

Auf Verschleil? prifen
Elastomerteile auf Elastizitat und
Anderungen der Eigenschaften
prufen

Bei Bedarf auswechseln

Jahrlich

Lagereinheit

Fachmann

Schmierstoff wechseln

Bei Dauerbetrieb: siehe
.Wartung der Lager”

Lagereinheit

Fachmann

Lager auswechseln
Watson-Marlow MasoSine zur

Unterstutzung kontaktieren

Was bei der Wartung zu beachten ist:
« Alle zugangliche Dichtungsnuten vor dem Einbau reinigen

« Alle zugénglichen Flachen, Gewinde und ausgebauten Teile sind mit einem geeigneten Reinigungsmittel zu
saubern

« Das Gewinde der Antriebswelle und der Verschlussmutter vor erneutem Einbau reinigen, um die
Ablagerung von Mikroorganismen im Gewindebereich zu verhindern (das Blindloch kann beispielsweise mit
einer kleinen Birste und / oder Druckluft / Wasserdruck / Reinigungsflissigkeit gereinigt werden)

. Elastomer-Teile auf Elastizitat und Anderung der Eigenschaften priifen (beispielsweise Klebrigkeit, Rauheit,
Farbveranderungen, erhebliche Verformung)

« Bei der Verarbeitung von Lebensmitteln und Getranken dirfen fir die Montage von Elastomer-Teilen nur
NSF H1 gelistete Schmierstoffe verwendet werden. Es sollte mdglichst wenig Schmierstoff verwendet
werden.

8.17

Substanzen und Materialien sind vorschriftsmaBig zu handhaben, insbesondere bei Arbeiten an
Schmiersystemen und der Reinigung mit Lésungsmitteln. Zur Reinigung von Teilen, die mit der geférderten
Flissigkeit in Kontakt kommen, finden Sie Einzelheiten unter "Reinigung und Sterilisation" auf Seite 23.

Reinigung der Pumpe
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8.18 Stérungen

Wenn es zu einer Betriebsstérung kommt, die Anlage abschalten und gegen unbeabsichtigten Start sichern.

1



9 Pumpenspezifikationen

Auf dem Lagergehduse der Pumpe ist das Typenschild angebracht. Auf ihm ist die Seriennummer vermerkt,
aus der die Eigenschaften der Pumpe hervorgehen. Die Seriennummer ist im technischen Datenblatt
aufgefuhrt.

Nachfolgend ist ein Beispiel fur ein Typenschild dargestellt.

(Abkirzungen auf dem Etikett bedeuten: Pm=Maximaler Druck, max.=Maximale Drehzahl, s/n=Seriennummer)

Watson-Marlow GmbH -
Steinbeisstralie 3 < MAQSOSING
D 74360 lisfeld Process Pumps

T: +48 (0)7062 9560-0
M: info@masosine de

Type: Certa 250 CFG002034 %‘
E
Pm= 15 bar | &
)
max. 800 rpm .E
k=
sin: 1808066-1615 E
A member of the Watson-Marlow Fluid Technology Group c E

9.1 Normen

Siehe "Regulations of the EC/EU directive
2006/42/EC Annex II 1.A" auf Seite 3 oder
Lieferumfang der Pumpe.

Auf die Pumpe mit Anschluss an einen Antrieb
zutreffende Standards:
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9.2

Abmessungen

13



Abmessungen in mm:

Modell

c100

C200

€250

€300

C400

€500

€600

Stutzen

N1 N2

139 85

155 99,5

191,5 138,5

237,5 152,5

323,5 169

326,5 225

343 227

Abmessungen in Zoll:

Stutzen

Modell

Cc100
C200
€250
€300
C400
€500

€600

9.3

14

N1 N2
5,47 3,35
6,10 3,92
7,54 5,45
9,35 6,00
12,74 6,65
12,85 8,86

13,5 8,94

Gewicht
Pumpenmodell
C100
C200
C250
C300
C400
C500

C600

11,5

17,5

31

25

28

N3

0,39

0,39

0,45

0,68

1,22

0,98

1.1

F1

120

120

190

250

266,5

320/230

320/230

F1

4,72

4,72

7,48

9,84

10,49

12,6/9,06

12,6/9,06

StandfuB
F2 F3
135 212
135 212
175 217
215 @20
254 @21
295 226
295 226
StandfuBB
F2 F3
52 ©0.47
52 ©0.47
6,89 ©0.67
8,46 ©0.79
10,00 ©0.83
11,61 ©1.02
11,61 ©1.02
Nur Pumpe

F4

143

167,5

219

285

301

323

362,5

F4

5,63

6,59

8,62

11,22

11,85

12,72

14,27

16 kg (35 b 4 0z)

21 kg (46 Ib 5 0z)

40 kg (88 1b 3 02)
67 kg (147 1b 11 oz)

115 kg (253 Ib 9 02)

198 kg (436 Ib 8,25 o0z)

238 kg (546 Ib 12 0z)

F5

57

81,5

84

154

169

129,5

169

F5

2,24

3,21

3,31

6,06

6,65

5,10

6,65

L1

265

298,5

352

455,5

SISt

564

638,5

L1

10,43

11,75

13,86

17,93

20,22

22,20

25,14

Artikelnummer KK-... 11 kg (24 Ib 4 oz)
Artikelnummer KK-...
Artikelnummer KR-...
Artikelnummer KM-...
Artikelnummer KG-...
Artikelnummer KG-...

Artikelnummer K6-...

L2

50

50

50

80

77

77

110

L2

1,97

1,97

1,97

3,15

3,03

3,03

4,33

H1

95

109,5

150

170

200

250

255

H1

3,74

4,31

591

6,69

7,87

9,84

10,04

H2

129

180

220

292,5

301,5

315

H2

5,08

571

7,08

8,66

11,52

11,87

12,4

C1i

228

228

228

@50

250

@50

265

C1

21.10

21.10

21.10

21.97

21.97

21.97

22.56

Standard Konsole

c2

c2

0,31

0,31

0,31

0,55

0,55

0,55

0,71

11 kg (24 |b 4 0z)
15 kg (33 b 7 0z)
19 kg (41 |b 14 oz)
31kg (68 1b5 0z)
31kg (68 1b5 0z)

45 kg (99 Ib 3 02)

c3

31

31

31

5555]

53,5

53,5

69

c3

1,22

1,22

1,22

2,11

2,11

2,11

2,72
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m-certa-de-11

10 Transport

Ein der GroBe der Pumpe und des Antriebs entsprechendes Transportmittel nutzen. Die Pumpe muss flr den
Transport vorschriftsmaBig angehdngt werden. Fir das Anheben mit einem Kran oder Gabelstapler sind
entsprechend ausgelegte Seile oder Riemen einzusetzen. Fir den Transport der Pumpe mit einem Hubwagen
oder Gabelstapler ist darauf zu achten, dass der Mittelpunkt der Anlage nicht zwingend dem Schwerpunkt
entsprechen muss.

o

A

15



11 Fachgerechte Montage der Pumpe

Die Antriebswelle und Pumpenwelle miissen zum Schutz der Benutzer vor einer direkten
Beriihrung abgedeckt sein.

« Die Pumpe darf nicht ohne Abdeckung zum Schutz des Bedieners gestartet werden.
. Die Montagefldche muss fiir die Last der Pumpe geeignet sein.

« Ausreichend Platz um die Pumpe fiir Wartungsarbeiten vorsehen.

« Der Motor muss mit ausreichend Luft versorgt werden.

. Die Einheit vor statischer Aufladung schitzen.

. Das vordere Gehduse muss fir Wartungsarbeiten leicht zugénglich sein.

-] - g,‘:
K |1 P
E--

. Die Pumpenwelle zur Antriebswelle ausrichten.

11.1  Empfehlungen

« Installieren Sie Pumpen nicht an einem beengten Ort, an dem keine ausreichende Luftzirkulation um die
Pumpe stattfinden kann.

« Fordern Sie keine Chemikalien, die nicht mit den Komponenten des Pumpenkopfs kompatibel sind.

« Die Druck- und Saugleitungen so kurz und gerade wie mdglich halten, idealerweise aber nicht kiirzer als
einen Meter. Bogen mit groBen Radien verwenden: mindestens im vierfachen Durchmesser der Leitung.
Dimensionieren Sie Anschlussleitungen und Fittings entsprechend dem zu erwartenden Leitungsdruck.
Keine Reduzierstiicke oder Rohrstiicke mit einem Innendurchmesser kleiner als der Durchmesser im
Pumpenkopf einsetzen, insbesondere fir Leitungen auf der Saugseite. In der Leitung installierte Ventile
dirfen den Durchfluss nicht einschrénken. Bei laufender Pumpe missen alle Ventile im Strémungsweg
gedffnet sein.

« Verwenden Sie Saug- und Druckleitungen mit einem Innendurchmesser, der dem Durchmesser des
Stutzen entspricht oder groBer ist.

. Platzieren Sie die Pumpe mdglichst auf derselben Hohe oder direkt unterhalb des Niveaus der zu férdernden
Flissigkeit. Dies gewahrleistet eine geflutete Ansaugung und optimale Forderleistungen.

« Ventile im Druckleitungssystem missen vor Inbetriebnahme der Pumpe gedffnet werden. Es wird
empfohlen, zwischen der Pumpe und den Ventilen auf der Druckseite ein Uberdruckventil zu installieren,
um Schaden durch versehentlichen Betrieb der Pumpe bei geschlossenem Ventil zu vermeiden.

16 m-certa-de-11
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11.2 Anschluss an Rohrleitungen

Vor dem AnschlieBen Rohrleitungen reinigen und Fremdkorper wie
SchweiBriickstiénde entfernen.

Verwenden Sie Dampfer oder andere geeignete Vorrichtungen, damit von den
Rohrleitungen und Pumpenstutzen keine hohen Krifte und Drehmomente auf
die Pumpe wirken kénnen (beispielsweise durch Verformungen,
Langenanderungen von Rohrleitungen auf Grund von Temperaturdifferenzen
etc.)

Der Betreiber muss sicherstellen, dass der zuldssige Druck nicht iiber den beim
Kauf vereinbarten oder in den technischen Unterlagen verzeichneten Druck
hinaus geht.

>

MasoSine Pumpen laufen in der Regel mit einer niedrigen Eigenfrequenz, bei der
keine Schiaden entstehen kéonnen. Allerdings kénnen beim Einsatz von
Frequenzumrichtern storende Schwingungen verursacht werden, die es zu
vermeiden gilt. Bei der Inbetriebnahme muss deshalb ermittelt werden, ob es zu
Schwingungen kommt. Bei Bedarf muss der Frequenzumrichter entsprechend
programmiert werden um Schwingungen zu vermeiden. Ebenso miissen
Storquellen wie Kavitation oder starre Leitungen vermieden werden.

17



11.3 Kavitation

Kavitation kann in bestimmten Vorrichtungen auftreten, in denen das Medium mit einer bewegten Oberflache
interagiert. Gelegentlich kann dies auch in Sinuspumpen vorkommen.

Wenn eine Oberflache durch ein Fluid bewegt wird, bilden sich auf der Oberflache Bereiche mit niedrigem
Druck. Je schneller die Oberfldche bewegt wird, desto niedriger kann der umgebende Druck werden. Wenn der
statische Druck der Flussigkeit unter den Dampfdruck féllt, bilden sich auf der Druckseite Dampfblasen. Diese
implodieren und verursachen dabei kurzfristig sehr hohe Druckspitzen von bis zu einigen Tausend bar. Diese
Druckspitzen kdnnen zu Erosionen am Material fihren und sehr laut sein.

11.3.1 Kavitation identifizieren

Wenn die Pumpe starke Gerdusche entwickelt und die angeschlossenen Leitungen stark vibrieren, ist dies
wahrscheinlich auf Kavitation zuritickzufihren.

11.3.2 Kavitation vermeiden bzw. beseitigen

Erhéhung des Eingangsdrucks auf der Saugseite, Einbau einer Leitung mit gréBerem Durchmesser oder einer
kirzeren Einlassleitung bzw. niedrigere Drehzahl konnen das Problem I6sen. Der Forderfluss in der Pumpe darf
niemals unterbrochen werden.

NPSHA NPSHR
System Pump

« Zur Vermeidung von Kavitation immer sicherstellen, dass NPSHA > NPSHR.

Kavitationen konnen zu Schaden an der Pumpe fiihren. Der Betreiber muss fiir einen
Betrieb der Pumpe ohne Kavitation sorgen.

18
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11.4 Mégliche Stutzenstellungen

Die Stutzen der Pumpe kénnen in einer der acht méglichen Stellungen montiert werden und die Pumpe im oder
gegen den Uhrzeigersinn laufen.

10-02 12-03 02-04 * 03-06
N oy .
04-08 06-09 08-10 * 09-12

Wenn in der Bestellung nichts angegeben ist, wird die Pumpe in Position 10-02 eingestellt geliefert.
Spezielle kundenspezifische Stutzenstellungen sind méglich.

*Bitte beachten: Nach den EHEDG- Richtlinien muss der Pumpenkopf immer selbstentleerend sein. Bei
standardmaBigem Einbau ist dies nur bei Stutzenstellungen 02-04 oder 08-10 gegeben.
11.4.1 Anderung der Stutzenstellung

Siehe "Lagereinheit demontieren / Stutzenstellungen dndern" auf Seite 34 fiir Einzelheiten zur Anderung der
Stutzenstellung.

11.5 Anschluss an eine Stromversorgung

Der Motor darf nur durch Fachpersonal gemaR értlichen Bestimmungen angeschlossen
werden. Die mit dem Antrieb mitgelieferte Betriebsanleitung beachten.
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12 Inbetriebsetzung und Betrieb

'. ’ « Ehe die Pumpe erstmals in Betrieb genommen wird oder nach Reinigungs- bzw.
Reparaturarbeiten sind zundchst alle Schrauben auf festen Sitz Gberprifen.

« Die Pumpe kann beim Transport verunreinigt worden sein. Deshalb ist der
Pumpendeckel abzunehmen und bei Bedarf vor Inbetriebnahme zu reinigen.

Die Pumpe ist in einer geeigneten Stellung mit allen erforderlichen Schutzvorrichtungen
und VorsichtsmaBnahmen aufzustellen (Sensoren, Schalter, Druckmessgeréte, etc.).

B
A Beachten Sie zum Fordern geféhrlicher Fliissigkeiten die entsprechenden Vorschriften.

MasoSine Pumpen diirfen nicht trocken laufen. Die Pumpen sind vor der ersten Inbetriebnahme und wahrend
des Betriebes soweit mit FlUssigkeit zu befillen, bis der Flissigkeitspegel Uber dem Rotor steht (siehe
Abbildung). Dies kann manuell Uber einen Seitenkanal der Leitungen oder bei sehr viskosen Foérdermedien
Uber eine Vakuumeinrichtung erfolgen; setzen Sie sich mit MasoSine in Verbindung, um sich naher zu
informieren. Ein Entlliften der Pumpe lasst sich umgehen, wenn man geférderte Flissigkeit in der Pumpe nach
dem Anhalten oder Flissigkeit nach einer CIP-Reinigung bzw. SIP-Sterilisation in der Pumpe beldsst.

Vor Inbetriebnahme sind alle druck- und saugseitigen Ventile zu 6ffnen. Die Pumpe darf
ohne Uberdruckventil nicht gegen ein geschlossenes Ventil fordern.

Eine undichte Pumpe ist unverziiglich anzuhalten und beschadigte Dichtelement sind zu
ersetzen. Siehe "Demontage des Dichtungssystems" auf Seite 32.

Der Betreiber muss fiir einen Betrieb der Pumpe ohne Kavitation sorgen. Kavitationen
konnen zu Schaden an der Pumpe fiihren. Siehe "Kavitation" auf Seite 18.

> B B
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13  Dichtungssystem spilen

A Um Trockenlauf zu verhindern und ein einwandfrei funktionierendes Dichtungssystem zu

gewahrleisten, wird eine Dichtungsspiilung empfohlen.

Beim drucklosen Durchspilen - in der Regel mit Wasser — wird der Bereich hinter dem Dichtungssystem
gespllt und somit verhindert, dass das Medium verhdrtet und das Dichtungssystem beschadigt. Wenn eine
statische Spiileinrichtung eingebaut ist, wird die Spilflissigkeit in den Bereich hinter der Dichtung gefiillt.

DRUCKSEITE

Die Spilflussigkeit muss fur das zu fordernde Produkt geeignet sein. Sie darf keine abrasiven Partikel
enthalten, die Dichtungen beschadigen wirden. Wir empfehlen Spulschlduche aus transparentem
Kunststoff einzusetzen.

Sie kann auch zur Herstellung einer hermetisch abdichtenden Sperre zwischen Flissigkeit und Atmosphére
dienen.

Wir empfehlen, die einfache Gleitringabdichtung ohne Druck zu spiilen und die Spilflussigkeit ohne Druck
aus dem System laufen zu lassen. Die doppelte Gleitringabdichtung kann alternativ ohne Druck oder mit
Uberdruck eingesetzt werden.

Die Pumpe mit Flussigkeit befiillen, um ein Trockenlaufen zu verhindern. Dies kann Uber ein separates
Einflllventil an der Saug- oder Druckleitung erfolgen.

Bei Betrieb der Pumpe mit dynamischer/permanenter Spillung ist immer der Einlass und Auslass zu
kontrollieren (siehe nachfolgende Zeichnung).

SAUGSEITE

13.1 Dynamische Spiilung

Auf dem Bild ist ein Schlauch fiir das dynamische Spillsystem zu sehen. Der Schlauch sollte einen
AuBendurchmesser von 8 mm oder einen Anschluss mit G1/8-Gewinde haben.

Dargestellt sind die fir den Spiilvorgang angeschlossenen Schlduche.

Die Schlduche sind mdoglichst an der héchsten Stelle (dem Auslass) und der tiefsten Stelle (dem Einlass)
anzuschlieBen, um zwischen ihnen einen Winkel von 180° herzustellen.
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Alle anderen Anschlisse am Gehduse sind mit den
mitgelieferten Verschlussstopfen zu verschlieBen
(Artikelnummern finden sich unter "Stucklisten" auf Seite 50 ).
Die Ubrigen Anschlisse sind zur Verwendung bei
unterschiedlichen Stutzenstellungen der Pumpe vorgesehen
(siehe "Mdgliche Stutzenstellungen" auf Seite 19).

13.2 Statische Spileinrichtung

Vor Inbetriebnahme die Spuleinrichtung (sofern mitgeliefert) mit einer fir das zu férdernde Produkt
geeigneten Spllflissigkeit befillen. Spilflissigkeit in das Schauglas fillen bis der Flissigkeitspegel knapp
unter dem gebogenen Auslauf des Rohres liegt.

13.2.1 Statische Spuleinrichtung einbauen

Die statische Spiileinrichtung kann mit einem Spilring oder einer doppelten Gleitringabdichtung an einer Certa
Pumpe angebracht werden. Siehe auch "Pumpenkopf einbauen" auf Seite 40.

Der Anschluss an die Entliftungsleitung ist am hochsten Spilanschluss vorzunehmen.

« Bei Stutzenstellung 10/2 ist es der Spilanschluss, der sich in einem Winkel von 45° zur vertikalen Achse
befindet.

. Beiallen anderen Stutzenstellungen ist es der Spilanschluss oben auf der Pumpe.

Die Verbindung mit dem Sichtglas ist an dem Spilanschluss herzustellen, der sich in einem Winkel von 45° zur
vertikalen Achse befindet.

Den Schraubstopfen aus dem entsprechenden Spilanschluss mit einem 10- mm- Steckschllissel mit
Verlangerung herausdrehen.

Mit einem geeigneten Dichtungsmaterial, beispielsweise Teflonband, beide Gewinde der Doppelnippel
umwickeln und mit einem 14-mm-Schraubenschlissel an den Spiilanschlissen befestigen.

Das Sichtglas und die Entliftungsleitung mit den eingebauten Anschlissen verbinden und mit zwei 14-mm-
Schraubenschlisseln anziehen.

Kontrollieren, ob sich der Behalter und die Entliftungsleitung auf gleicher Héhe befinden und samtliche
Spilanschlisse verschlieBen.

13.2.2 Statische Spuleinrichtung ausbauen

Eine statische Spuleinrichtung muss vor Auseinanderbauen der Pumpe entleert und abmontiert werden. Dies
erfolgt durch Offnen des Spllanschlusses am tiefsten Punkt der Pumpe.

Nach Entleeren die Spilvorrichtung in umgekehrter Reihenfolge der obigen Beschreibung ausbauen.

13.3 Spiilring einbauen

Siehe "Spllring einer einfachen Gleitringabdichtung einbauen" auf Seite 43.
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14 Reinigung und Sterilisation

Achtung: Bei Hochdruckreinigern ist ein Abstand von mindestens 50 cm (20 Zoll) zur
Pumpe einzuhalten.

MasoSine Certa Pumpen eignen sich fiir eine CIP-Reinigung. Bitte befolgen Sie die nachfolgenden Anweisungen
fur die CIP-Reinigung.

Hygienische Produktionslinien sind eine Voraussetzung fiir die Wahrung eines hohen Hygienestandards und
somit fiir den Schutz des Endproduktes vor Verunreinigung. Verunreinigungen kosten Zeit und Geld.

Durch Hitze bzw. chemische Reaktionen wahrend der CIP-Reinigung (Clean-in-Place) und SIP-Sterilisation
(Steam-in-Place) werden wesentliche Strukturen einer lebenden Zelle, einschlieBlich der cytoplasmatischen
Membrane zerstért, und machen die Zelle lebensunfahig.

Bei diesem Vorgang werden Reinigungsmittel und Spullésungen automatisch im Kreis geférdert.

14.0.1 CIP-Reinigung

« Vor dem CIP-Reinigungsprozess ist eine Vorreinigung bei maximaler Drehzahl und ohne Gegendruck
durchzufiihren. Dabei wird der gréBte Teil des zurlickgebliebenen Produktes entfernt.

« Fir die CIP-Reinigung eignen sich u.a. Reinigungsflissigkeiten mit Zusétzen in einer Konzentration unter
1%. Geeignet sind z. B.:

o Natriumhydroxid in destilliertem Wasser
o Salpetersaure in destilliertem Wasser
o Phosphorsdure in destilliertem Wasser

« Die CIP-Reinigung kann je nach Anforderungen des Anwenders bei Temperaturen zwischen 60 °C (140 °F)
und 100 °C (212 °F) vorgenommen werden.

. Die Reinigung sollte bei maximaler Drehzahl der Pumpe erfolgen, um gute Reinigungsergebnisse zu
erzielen.

« Wir empfehlen, den Druck wahrend der CIP-Reinigung auf der Ausgangsseite der Pumpe um mindestens
2,0 bar / 29,0 psi héher als auf der Saugseite der Pumpe zu halten.

« Fir die meisten Anwendungen reicht eine Geschwindigkeit von 1,5 m/Sekunde (5 ft/Sekunde) aus.

« Wenn die MasoSine Pumpe die CIP-Ldsung nicht in der erforderlichen Geschwindigkeit fordern kann, sind
ggf. eine separate CIP-Férderpumpe und ein Bypass vorzusehen.

Suction Side Pressure Side
flow of Choke Valve
cleaning fluid
% ‘_L-\_-._'-._‘_
P
x Y
bar / psi bar ! psi /

Y=-Xg&

2 bar ! 29 psi

« Ein Drosselventil ist ggf. in der Druckleitung direkt hinter der Pumpe einzubauen. Das Drosselventil
langsam schlieBen bis der richtige Druckunterschied erreicht ist.

. Der Zeitbedarf fir CIP-Reinigungen entspricht dem fir die Reinigung des Systems von normalerweise
zwanzig bis vierzig Minuten.
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14.0.2 SIP-Sterilisation (Steam-in-Place) fiir MasoSine Produkte
Bei der Sterilisation mit Dampf werden Mikroorganismen unter Druck ohne Ausbau von Teilen abgetétet.

Die Hitze wahrend der SIP-Sterilisation (Steam-in-Place) zerstdrt wesentliche Strukturen einer lebenden Zelle,
einschlieBlich der cytoplasmatischen Membrane, so dass die Zelle lebensunféhig wird.

« Der Druck muss so hoch sein, dass Dampf in alle Bereiche der Pumpe durch die vorhandenen
Zwischenraume gelangen kann.

. Die Pumpe muss wahrend der SIP-Sterilisation stillstehen.

Vermeiden Sie Temperaturschocks!

Temperaturschocks miissen vermieden werden, da sie zu einer
ungleichmiaBigen Warmeausdehnung der Pumpenbauteile fiihren konnen. Eine
ungleichmédBige Ausdehnung, die durch eine plotzliche Temperaturdnderung
hervorgerufen wird, kann dazu fiihren, dass sich die Pumpenbauteile aufreiben.

Stellen Sie nach der SIP-Sterilisation sicher, dass eine angemessene Akklimatisierungszeit
eingehalten wird, bevor die Pumpe wieder in Betrieb genommen wird.

SIP- und CIP-Verfahren Class

II Empfohlene Temperatur Empfohlener Druckunterschied
CIP-Reinigung 80-90 °C/ 176-194 °F 2 bar (29 psi)
SIP 120°C/ 248 °F —

14.0.3 Wichtige Sicherheitshinweise fiir die CIP-Reinigung und SIP-Sterilisation

« Um die Pumpe herum ist wahrend der SIP-Sterilisation ein Abstand von einem Meter zu wahren, um die
Verletzungsgefahr bei Leckagen zu minimieren.

« CIP-und SIP-Vorgéange sind sténdig zu (iberwachen.

« Wenn es wahrend der CIP-Reinigung oder SIP-Sterilisation zu einer Leckage kommt, darf der Pumpenkopf
nicht vor Druckablass, und bis der Pumpenkopf abgekihlt ist, beriihrt werden.

14.0.4 Manuelle Reinigung

Bei einigen Produkten, die nicht in Wasser |6slich sind oder Feststoffe enthalten, lasst sich die Pumpe nicht
immer sicher im CIP-Verfahren reinigen. In diesen Fallen empfehlen wir einen manuellen Reinigungsvorgang.

Erstellen Sie einen Plan fur die Reinigung der Pumpe vor Ort fir die zu verarbeitenden Medien sowie einen
Wartungsplan fur die Anlage. Grundsatzlich missen MasoSine Certa Pumpen der Baureihe Certa nicht manuell
gereinigt werden, wenn eine CIP-Reinigung nach dem Betrieb durchgefiihrt wird.

Zum Ausbau des Pumpenkopfs siehe "Pumpe auseinander bauen" auf Seite 29. Auf schadhafte Teile hin
Uberprifen und diese bei Bedarf auswechseln.

Hinweis: Wir empfehlen, die Dichtung des vorderen Gehduses beim Zusammenbau zu erneuern. Wenn sich
im Bereich hinter der Dichtung Verunreinigungen ansetzen, besprechen Sie mit Watson- Marlow GmbH
MasoSine Division geeignete MaBnahmen zur Reinigung und validierte Verfahren zur Entfernung von
Bakterien. Bei handelsublicher Chlorlésung (150 ppm Chlor) dirften sich keine Ablagerungen in der Pumpe
bilden.

Da Metallteile wesentlich korrosionsanfélliger auf sdurehaltige Reiniger reagieren, dirfen Bauteile der Pumpe
nicht lIanger als fur die Reinigung absolut notwendig von diesen Losungen umgeben sein. Starke anorganische
Sauren auf mineralischer Basis, die Ihre Hande angreifen wiirden, sind ebenfalls schadlich fir die Bauteile der
Pumpe.

Bei Verarbeitung von Medien, die bei Stillstand der Pumpe verharten konnen, empfehlen wir dringend eine
CIP-Reinigung, Durchspiilung oder Ausbau des Pumpenkopfs zur manuellen Reinigung.

14.0.5 Aseptische Prozessanlage

Wenn das Gerét in eine aseptische Prozessanlage eingebaut wird, die sterilisiert und bei einer Temperatur von
Uber 121 °C (250 °F) betrieben wird, muss gemafB 3-A Standard 02-11 der interne Druck Uberwacht und die
Anlage automatisch abgeschaltet werden, wenn der Druck in der Anlage unter den Atmospharendruck sinkt.
Die Anlage darf erst nach erneuter Sterilisierung wieder in Betrieb gesetzt werden kénnen.
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15  Olwechsel

Das Olschauglas B am Lagergehduse ist taglich vor Gebrauch der Pumpe auf Beschadigung und ausreichend o]
im Lagerschild zu priifen. Das Ol sollte in etwa bis zur Mitte des Schauglases reichen.

. Darauf achten, dass die Ablassschraube C vorhanden und festgezogen ist.

. Das Entliiftungsventil A abschrauben und den Lagerbock mit geeignetem Ol bis zur Markierung fiillen (siehe
nachfolgenden Hinweis).

« Entluftungsventil A schlieBen.
. Olstand am Schauglas B kontrollieren. Der Olstand darf nicht unter den Mittelstrich des Schauglases fallen.

n
|

Hinweis : Neue Pumpen werden werkseitig mit Kluberdl 4 UH 1-220 N fir die Lebensmittel- und
Pharmaindustrie befiillt, das sich flr Prozesstemperaturen zwischen -30 °C (-22 °F) und 120 °C (248 °F)
eignet.

15.0.1 Fillvolumina

Angabe der Volumina in Litern.

C100: Ungefahr 0,10
C200: Ungefahr 0,10
C250: Ungefahr 0,18
C300: Ungefahr 0,35
C400: Ungefahr 0.45
C500: Ungefahr 0.55
C600: Ungefahr 1.30

Hinweis: Altél gemaB ortlicher Vorschriften entsorgen.

Hinweis: Das Ol muss mindestens einmal im Jahr gewechselt werden.
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16 Heizung und Kiihlung als Sonderausstattung

Spezielle Versionen der Pumpen MasoSine C100, C200, C250,
C300 und C400 kdnnen beheizt oder geklhlt werden, um die
erforderliche Produkttemperatur in der Pumpe zu erhalten -
beispielsweise beim Férdern von Schokolade oder Eiscreme -
indem Flissigkeit mit entsprechender Temperatur durch die
bogenférmigen Kanale im Pumpengehause und dem
Frontgehduse geleitet wird. Die Pumpe hat auf zwei Seiten 1/8-
Zoll-Anschlisse, durch die das warmende oder kiihlende Medium
flieBt. Die Einbaulage der Anschlisse ist von Modell zu Modell
verschieden. Ein méglicher Gegendruck darf 1 bar/15 psi nicht
Uberschreiten. Die erforderliche Mindestférdermenge fur die
Heiz-/Kihloption betragt 0,2 I/min oder 0,05 gpm.

Hinweis: Die meisten PumpengréBen sind nachtraglich mit einer
Heiz- bzw. Kuhleinrichtung ausristbar (siehe Tabelle unten).

Hinweis: Die Heiz- oder Kiihltemperatur muss innerhalb der
Temperaturgrenzwerte der Pumpe liegen. Diese finden Sie in
"Grenzwerte der Pumpe" auf Seite 9

C100 C200 C250 C300 C400
Pumpengehduse MP-HZG-G-C100 MP-HZG-G-C200 MP-HZG-G-C250 MP-HZG-G-C300 MP-HZG-G-C400
Frontgehduse MP-HZG-D-C100 MP-HZG-D-C200 MP-HZG-D-C250 MP-HZG-D-C300 MP-HZG-D-C400
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17  Fehlerbehebung

Storung

Pumpe saugt nicht an

Pumpe férdert nicht

Pumpe verursacht
Gerdusche

Pumpe undicht

Pumpe am vorderen
Gehause undicht

Pumpe blockiert

Hoher VerschleiB nach
kurzer Betriebszeit

Der Rotor verschleil3t
einseitig

Pumpe nach CIP-
Durchlaufreinigung nicht
sauber

Pumpenaggregat ist
Schwingungen ausgesetzt
(vibriert)

Geruchs- und
Rauchentwicklung aus der
Pumpe

Ursache
Drehrichtung stimmt nicht

Keine Flussigkeit in der
Pumpe

Verschraubung nicht fest
Saugleitung zu lang
Rohrquerschnitt zu gering
Dichtung undicht
VerschleiBteile abgenutzt

Drehzahl des Motors stimmt
nicht

Drehrichtung stimmt nicht

Saug- und Druckleitungen
vertauscht

Drehzahl des Motors stimmt
nicht

VerschleiBteile abgenutzt

Eingesetzter Gate
geschlossen

Gerausche gehen vom
Antrieb aus

Gerausche in der Pumpe

Saugleitung zu klein
(Kavitation)

Klopfgerausche im
Pumpenkopf

Gerdusche aus dem
Lagerbock

Kupplung nicht ausgerichtet

Dichtungssystem undicht
O-Ringabdichtung undicht

Radialwellendichtring am
Lagerbock undicht, Ol I3uft
aus

Dichtflachen sind
abgenutzt / zeigen
Brandspuren

Gehausedichtung nicht oder
fehlerhaft eingebaut

Gehausedichtung defekt
Fremdkérper in der Pumpe

Stromversorgung
unterbrochen

Defekt im Antrieb
Feststoffe im Fordergut

Fordergut ist abrasiv
Der Rotor wurde bei der

Montage nicht fest
angezogen

EinstellmaB nach Arbeiten
am Lagergehause
verandert

Reinigungsvorschriften
wurden nicht beachtet.

Drehzahl des
Getriebemotors ist zu hoch

Pumpe lauft trocken

Behebung

Drehrichtung tberprifen
Pumpe mit Flissigkeit beftllen

Verschraubung tberprifen

Saugleitung anpassen

Saugleitung anpassen

Alle Dichtungen auf Beschadigung Uberpriifen

Verschleil3teile auswechseln
Drehzahl messen und regulieren
Drehrichtung Uberpriifen
Leitungssystem Uberpriifen

Drehzahl anhand der Leistungsdiagramme Uberprifen - siehe
Auftragsunterlagen

Verschleil3teile auswechseln

Leitungssystem Uberpriifen

Ruckfrage beim Hersteller
Ruckfrage beim Hersteller
Saugleitung kirzen oder Durchmesser erweitern, Drehzahl reduzieren

Gate auf VerschleiB Gberprifen und bei Bedarf auswechseln

Kavitation. Siehe "Kavitation" auf Seite 18.
Ol einftillen, Kegelrollenlager wechseln

Kupplung ausrichten. Siehe Abschnitt "Fachgerechte Montage der Pumpe"
auf Seite 16

Statische / dynamische Flache der Gleitringdichtungen auswechseln

O-Ring auswechseln

Lagerbock auseinanderbauen, Radialwellendichtringe auswechseln

Dichtungsspulung verwenden, um Trockenlauf der Gleitringdichtung
zu verhindern

Gehause O-Ring richtig einsetzen oder auswechseln

Gehause O-Ring richtig einsetzen oder auswechseln

Fremdkorper entfernen und Pumpe auf Schaden untersuchen
Elektrische Anlage, Sicherungen und den Antrieb Gberpriifen

Kupplung trennen und Pumpe zur Kontrolle mit der Hand drehen
Verschleil3teile regelméaRig wechseln; Materialpaarung tiberprifen

GroBere Pumpe wahlen, Drehzahl reduzieren

Wellenmutter fest auf den Block ziehen

EinstellmaB X Uberprifen und korrigieren: siehe Abschnitt
"Lagereinheit montieren / Rotor tber die Laminumscheibe
zentrieren" auf Seite 35

Siehe Abschnitt "Reinigung und Sterilisation" auf Seite 23

Drehzahl des Getriebemotors senken

Pumpe umgehend anhalten. Innenteile auf Beschadigung tiberprifen und
bei Bedarf auswechseln
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17.1 Vorderes und hinteres Gehause lGiberholen

Wenn das vordere und/oder hintere Gehduse der Pumpe tiefere Kratzer aufweisen sollte
(Oberflachenbeschadigung durch Fremdkérper), missen diese beseitigt werden. Setzen Sie sich zur
Uberarbeitung der Pumpe mit dem Werk von MasoSine oder dem o&rtlichen Handler in Verbindung. MasoSine
informiert Sie gerne (ber die Bedingungen fiir eine fachgerechte Uberholung.

17.2 Technischer Kundendienst

Detaillierte Angaben fiir eine Kontaktaufnahme finden sich auf unserer Website:
http://www.watson-marlow.com/gb-en/range/masosine/
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18 Ausbau und Einbau

Verwenden Sie das entsprechende Anzugsdrehmoment (siehe
"Anzugsdrehmomente" auf Seite 47).

Die Pumpe von der Netzspannung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern.

Auf den folgenden Fotos ist eine Certa Pumpe mittlerer GroBe abgebildet.
Schwerere Modelle sind zur Vermeidung von Verletzungen mit geeigneten
Vorrichtungen beim Ein- und Ausbau anzuheben.

B> B B

18.0.1 Statische Spuleinrichtung ausbauen

Wenn eine Spileinrichtung vorhanden ist, muss diese vor Ausbau der Pumpe entleert und ausgebaut werden.
N&here Informationen siehe "Statische Spileinrichtung" auf Seite 22.

18.1 Pumpe auseinander bauen

18.1.1 Vorderes Gehause ausbauen

« Die Pumpe muss gesichert sein, damit sie nicht kippen kann.
« Hutmuttern mit einem Schraubenschliissel gegen den Uhrzeigersinn I&sen.

b
.‘:5! \
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« Die Dichtung vorsichtig entnehmen und an einem sicheren Ort ablegen.

18.1.2 Sicherungsschraube herausdrehen

. Mit dem Blockierwerkzeug (Artikelnummer siehe Abschnitt "Werkzeug" auf Seite 78) den Rotor und die
Welle vor Lésen der Sicherungsschraube arretieren.

« Mit einer der Hutmuttern des vorderen Gehéauses das Blockierwerkzeug befestigen.

. Die Sicherungsschraube mit dem Adapter gegen den Uhrzeigersinn l6sen (Artikelnummer siehe
"Werkzeug" auf Seite 78).

Hohes Drehmoment erforderlich!
A Geeignetes Werkzeug benutzen

Erforderliche SchliisselgroBe fiir Sechskantverriegelungsschraube

PumpengroBe Metrisch Zoll
C100/C200 SW14 9/16'
C250 SW19 3/4
C300/C400 SW34 15/16
C500/C600 SW38 11/2

Erforderliches Drehmoment siehe Siehe Anzugsdrehmomente auf Seite 47.

” o
<2 [

Ein O-Ring hélt die Feder der Sicherungsschraube fest. Einzelteile der Sicherungsschraube.
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. b= (o i
Verriegelungsschraube fiir
3-Aund EHEDG zum
Offnen mit dem
mitgelieferten
Spezialwerkzeug

Verriegelungsschraube
zum Offnen mit einem
herkémmlichen
Werkzeug

Sechskant- Sechskant-

Verriegelungsschraube Verriegelungsschraube

mit O-Ring mit Dichtung
Die Anzahl der Bauteile kann zwischen den verschiedenen GroBBen variieren,
siehe "Stiicklisten” auf Seite 50.

« Blockierwerkzeug abnehmen.

18.1.3 Rotor und Gate ausbauen

« Den Rotor vorsichtig herausnehmen und sorgféltig aufbewahren. Beim Herausnehmen des Rotors
vorsichtig vorgehen, damit die Gleitringdichtungen nicht beschadigt werden.

A Die Flachen der Gleitringdichtungen sind zerbrechlich.

Zum Zusammenbauen der Pumpe siehe nachfolgende Einbauanleitung, beginnend mit Abschnitt "Lagereinheit
montieren / Rotor (iber die Laminumscheibe zentrieren" auf Seite 35.
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18.2 Demontage des Dichtungssystems

18.2.1 Gleitringabdichtung ausbauen

Zur besseren Veranschaulichung wurde das mittlere Gehduse auf einigen

Abbildungen entfernt. Dies ist fiir die regelmadBigen Wartungsarbeiten nicht
erforderlich.

Dichtungssystem ausbauen

« Die hintere Gleitringdichtung vorsichtig aus dem Geh&use nehmen und sorgféltig aufbewahren.

Gleitringdichtung mit O-Ring am AuBendurchmesser, die in das Pumpengehduse gesetzt wird.

Federpaket entfernen

« Das Federpaket aus dem hinteren Gehduse nehmen.
18.2.2 Demontage des O-Ring-Dichtungssystems

Zur besseren Veranschaulichung wurde das mittlere Gehduse auf einigen

Abbildungen entfernt. Dies ist fiir die regelmadBigen Wartungsarbeiten nicht
erforderlich.

Dichtungssystem ausbauen

« Setzen Sie das Werkzeug (TL-C###-001-50) mit den Krallen in die Nuten ein und drehen Sie es im
Uhrzeigersinn um 45°.
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« Ziehen Sie den O-Ring-Halter mit Hilfe des Kragens am Werkzeug aus dem hinteren Gehéuse. Entfernen Sie
auch die beiden O-Ringe.

« O-Ring-Halter mit 2 O-Ringen in der vorderen Nut und am AuBendurchmesser. Schmieren Sie die O-Ringe
und setzen Sie sie ein. Hinweis: EPDM-Komponenten sind nicht &l- und fettbestandig.
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18.3 Mittleres Gehause ausbauen

Das mittlere Gehduse muss zum Beispiel zum Auswechseln des Gates oder der
Gleitringabdichtung nicht ausgebaut werden. Dies wird hier nur der Vollstdndigkeit
halber dargestelit.

. Die Muttern, mit denen das mittlere Gehause gehalten wird, gegen den Uhrzeigersinn drehen.
. Das mittlere Gehduse von der Pumpe abziehen.
Der Einbau des mittleren Gehduses ist in Abschnitt "Pumpenkopf einbauen" auf Seite 40 dargestellt.

18.4 Lagereinheit demontieren / Stutzenstellungen andern

18.4.1 Lagereinheit demontieren

« Schrauben der Lagereinheit auf der Rickseite des Gehduses mit einem Schraubenschlissel gegen den
Uhrzeigersinn Iésen.

. Die Lagereinheit vorsichtig herausziehen.

18.4.2 Stutzenstellung andern
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« Die Schrauben mit einem Schraubenschlissel gegen den Uhrzeigersinn l6sen.
« Darauf achten, dass das hintere Gehause beim Lésen der Schrauben nicht herunterfallt.

« Das hintere Gehduse abnehmen.

. Das hintere Gehduse am Lagerschild in die gewilinschte Einbaulage drehen. Die Segmente des hinteren
Gehaduses an den Segmenten des Lagerschilds ausrichten.

« Die Schrauben im Uhrzeigersinn anziehen.

18.5 Lagereinheit montieren / Rotor liber die Laminumscheibe zentrieren

« Die Laminumscheibe auf den Flansch des Lagers setzen.

. Die Lagereinheit in das Lagerschild einsetzen

« Schrauben der Lagereinheit auf der Rlckseite des Gehduses mit einem Schraubenschlissel im
Uhrzeigersinn anziehen.
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18.6 Das X-EinstellmaR kontrollieren

Der Rotor und die Sicherungsschraube miissen mit dem entsprechenden
Drehmoment vollstdndig angezogen werden (siehe "Anzugsdrehmomente" auf
Seite 47).

« Das X-EinstellmaB durch Messen des Abstands zwischen dem Rotor und dem hinteren Geh&use von der
abgeflachten Stelle der Spitze der Rotorkurve aus nachprifen.

18.6.1 Toleranzbereich X-EinstellmaR3

Wenn das X-EinstellmaB nicht innerhalb des nachfolgenden Toleranzbereichs liegt, den Rotor und den Schieber
herausnehmen, wie unter "Pumpe auseinander bauen" auf Seite 29 beschrieben. AnschlieBend die
Lagereinheit herausnehmen und die Laminumscheibe freilegen. Die erforderliche Anzahl an Schichten
abnehmen, bis das X-EinstellmaB stimmt. Eine Schicht ist 0,05 mm stark.

C100: 0,10 +0,05 mm / 0,004 +0,002 in
C200: 0,12 +0,05 mm / 0,005 +0,002 in
C250: 0,15 +0,05 mm / 0,006 +0,002 in
C300: 0,15 +0,05 mm / 0,006 +0,002 in
C400: 0,15 +0,05 mm / 0,006 +0,002 in
C500: 0,20 +0,05 mm / 0,008 +0,002 in
C600: 0,20 +0,05 mm / 0,008 +0,002 in

18.7 Vordere Dichtung einbauen

18.7.1 Vordere Gleitringabdichtung zusammenbauen

NeD)

Die beiden Pfeile zeigen auf die Nuten des Gehdauses, in die das Federpaket eingesetzt wird.

. Das Federpaket in das Pumpengehéuse einsetzen. Die beiden Stifte auf der Riickseite des Rings missen in
die Nuten des Gehauses eingepasst werden.
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A Die Stifte missen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

« Sicherstellen, dass das Federpaket in den beiden Nuten sitzt. Mit einem Schraubenzieher oder ahnlichem
Werkzeug das Federpaket radial bewegen. Sobald es einrastet, ist es in der richtigen Einbaulage. Wenn sich
der Ring drehen lasst, vorsichtig weiter drehen, bis er sich in die Nuten schieben lasst.

« Den O-Ring am Innendurchmesser des hinteren Gehauses anbringen.

n,

4 "\3
i "‘)
r
« Die Gleitflache in das Gehduse einsetzen. Die Schraubenkdpfe missen in den Nuten der Gleitflache sitzen.

& Die Stifte missen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

. Die Flache der Gleitringdichtung ist auf Position, wenn sie splirbar einrastet und selbststéndig halt.

« Dies kann einen héheren Krafteinsatz erfordern
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Die Kompression des Federpaketes kontrollieren.

Dichtungssystem fiir den Rotor einsetzen

- e

Flache der Gleitringdichtung zum Einfiigen in den Rotor zusammen mit der Dichtungsmanschette.
. Die Dichtungsmanschette auf die Flache der Gleitringdichtung setzen.

« Die Dichtflache vorsichtig und gleichm&Big mit der Seite der Manschette in den Rotor driicken.

. Die Dichtflache ganz, wie dargestellt, einschieben. Wir empfehlen zum vorschriftsméaBigen Einbau die
Verwendung einer Handpresse oder eines anderen geeigneten Werkzeugs.

« 0O-Ring-Aufnahme mit 2 O-Ringen in der Nut an der Stirnseite und am AuBendurchmesser. Dies wird in das
Pumpengehduse eingesetzt. Hinweis: EPDM-Komponenten sind nicht &l- und fettbestandig.

. Die Pfeile zeigen die beiden Kerben im Gehéuse, in denen sich die Gehausestifte der O-Ring-Dichtung
befinden werden.

38
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A Die Stifte missen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

« Setzen Sie den O-Ring auf den AuBendurchmesser des O-Ring-Halters. Bei gréBeren Pumpen kann der O-
Ring auch in das hintere Gehause eingesetzt werden.

. Setzen Sie den O-Ring-Halter in das Gehause ein. Richten Sie die Stifte mit dem Schlitz fiir den Schieber
aus. Setzen Sie das Werkzeug (TL-C###-001-50) mit den Stiften in die Nuten des O-Ring-Halters ein oder
setzen Sie das Werkzeug zusammen mit dem O-Ring-Halter in das hintere Gehduse ein.

« Drehen Sie die O-Ring-Halterung mit dem Werkzeug im Uhrzeigersinn, bis die Stifte auf der Rickseite
splrbar in die Nuten im Gehause eingreifen und die Halterung nicht mehr gedreht werden kann.

« Drlicken Sie den O-Ring-Halter mit dem Werkzeug fest in das hintere Gehduse. Das Dichtungsgehduse ist in
Position, wenn es spirbar einrastet und selbstandig hélt. Dies erfordert méglicherweise mehr Kraft.

A Die Stifte missen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

« Setzen Sie den O-Ring in die Nut des O-Ring-Halters ein.

m-certa-de-11 39



18.8 Pumpenkopf einbauen

18.8.1 Mittleres Gehause und vorderes Gehdause montieren

. Die Dichtung auf der Rickseite des mittleren Gehauses einsetzen.

Das mittlere Gehdause muss zum Beispiel zum Auswechseln des Gates oder der
Gleitringdichtung nicht ausgebaut werden. Dies wird hier nur der Vollstiandigkeit
halber dargestelit.

« Das mittlere Geh&use auf die Gewindestifte setzen.
« Die Nut, in dem das Gate sitzt, muss auf die entsprechende Nut im hinteren Geh&duse ausgerichtet werden.

. Die Muttern des mittleren Gehauses im Uhrzeigersinn anziehen. Es sind die Gewindestifte zu verwenden,
auf die die Senkungen im vorderen Gehé&use passen (die Ausrichtung der Stutzen kontrollieren).

18.8.2 Rotor und Gate einbauen

« Den Rotor und mit dem Gate auf die Welle setzen.

Die Kompression des Federpaketes kontrollieren.

40

m-certa-de-11



. Setzen Sie die Fixierplatte ein und befestigen Sie die Schrauben.

Achten Sie auf die Sicherungsscheiben! Diese miissen bei jedem Losen der Schrauben
ersetzt werden.

Verwenden Sie das entsprechende Anzugsdrehmoment (siehe "Anzugsdrehmomente" auf
Seite 47).

Stellen Sie sicher, dass die Scheibenfedern korrekt ausgerichtet sind, wenn sie auf die
Sicherungsschraube gesetzt werden, wobei die Manschettenseite vom Kopf der
Sicherungsschraube weg zeigt. Wenn dies nicht geschieht, fiihrt dies zum Lésen der

Sicherungsschraube durch Vibrationen.
I i i T I

> B P

Cup side of
disc spring

1x Scheibenfeder C100- C250 2x Scheibenfeder C300- C600
Verwenden Sie das entsprechende Anzugsdrehmoment (siehe
"Anzugsdrehmomente" auf Seite 47).

—
Verriegelungsschraube fiir
3-Aund EHEDG zum
Offnen mit dem
mitgelieferten
Spezialwerkzeug

Verriegelungsschraube
zum Offnen mit einem
herkémmlichen
Werkzeug

Sechskant- Sechskant-
Verriegelungsschraube Verriegelungsschraube
mit O-Ring mit Dichtung

« Die Sicherungsschraube mit dem Adapter anziehen. Gegebenenfalls ist die Welle mit dem Blockierwerkzeug
zu sichern, damit sie sich nicht drehen kann (Artikel-Nummer siehe "Werkzeug" auf Seite 78).
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Die Hochpunkte des Rotors miissen geringfiigig hinter der Oberfldche des mittleren
Gehduses sitzen.

* Blockierwerkzeug abnehmen.

18.8.3 Vorderes Gehause montieren

. Die Dichtung auf der Vorderseite des mittleren Gehduses einsetzen.

« Vorderes Gehause aufsetzen. Die Filhrung muss richtig iber dem Gate ausgerichtet werden.

« Die Hutmuttern mit einem Schraubenschliissel im Uhrzeigersinn anziehen.
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18.9 Spiilring einer einfachen Gleitringabdichtung einbauen

Der Pfeil zeigt auf die Einbaulage des Spilrings im Einzelteile des Spiilrings fur eine
Lagerschild. Zum Zugriff auf den Ring siehe Anleitung unter einfache Gleitringabdichtung.
"Lagereinheit demontieren / Stutzenstellungen &ndern" auf

Seite 34.

In der Abbildung ist der FuB um 180° gedreht, damit die Pumpe ohne befestigtes

Gehéduse nicht umfallen kann.

Komplett zusammengebauter Spiilring mit Radialwellendichtring und O-Ring.

Spllring auf der Rickseite des Lagerschilds. Dieser wird fir die Spllung einer einfachen Gleitringdichtung
verwendet. Zum Einbau des Wellendichtrings sind dieselben Schritte erforderlich wie zum Einbau des
Spulrings.

« Den O-Ring wie dargestellt einsetzen.

18.10 Hinteren Teil einer doppelten Gleitringdichtung einbauen

Einzelteile des hinteren Dichtungspaketes.

m-certa-de-11 43



« Den O-Ring auf den AuBendurchmesser der Gleitflache setzen.

« Die Gleitflache zusammen mit dem O-Ring in die Halterung fir die Gleitdichtung einsetzen. Der Stift an der
Halterung fiir die Gleitdichtung muss in die Nut der Gleitflache eingefligt werden (Pfeil).

A Die Stifte mussen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

« Die Gleitflache in die Halterung fur die Gleitflache driicken.
« Setzen Sie den O-Ring in die Kerbe am Innendurchmesser des Dichtungshalters ein.

« Das zusammengebaute Dichtungssystem auf die Welle der ausgebauten Lagereinheit setzen.

A Die Stifte mussen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

In die Nut richtig eingesetzter Stift.
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Rickseite des hinteren Gehduses mit Ansicht der Stelle, an der das Gleitdichtungspaket der doppelten
Gleitringabdichtung befestigt wird.

Das hintere Gehdause muss zur Montage der Atmospharenseite der doppelten
Gleitringdichtung nicht vom Lagerschild abgenommen werden.

« Das Federpaket auf der Riickseite des hinteren Gehauses einsetzen. Stellen Sie sicher, dass die Stifte in die
Kerben eingepasst sind. (Pfeile).

& Die Stifte missen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

Anweisungen fir das Einsetzen der Teile in das Federpaket siehe "Vordere Dichtung einbauen" auf Seite 36.

« Den O-Ring auf den AuBendurchmesser der Gleitflache setzen.

« Die Gleitflache zusammen mit dem O-Ring auf der Riickseite des hinteren Gehauses einsetzen. Die Stifte
des Federpaketes missen in die Nuten der Gleitringdichtung eingefiigt werden, wie mit den Pfeilen
angezeigt.
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A Die Stifte mussen in den entsprechenden Nuten sitzen, damit das Teil sich nicht drehen
kann.

. Die Flache der Gleitringdichtung ist auf Position, wenn sie spirbar einrastet und selbststéndig halt.
« Hierzu kann etwas mehr Kraft erforderlich sein.

Die Kompression des Federpaketes kontrollieren.

« Das hintere Gehduse mit dem eingebauten Abdichtungssystem am Lagerschild befestigen. Darauf achten,
dass es in der erforderlichen Ausrichtung montiert wird. (Siehe "Mdgliche Stutzenstellungen" auf Seite 19.)

. Die Schrauben im Uhrzeigersinn anziehen.

. Die Lagereinheit vorsichtig mit der eingesetzten Gleitringdichtung einbauen.

« Schrauben der Lagereinheit auf der Rickseite des Gehduses mit einem Schraubenschlissel im
Uhrzeigersinn anziehen.

4

Blick in den offenen Bereich mit eingebautem Dichtungssystem.

Eine Erlduterung des Ablaufs fir den Einbau des vorderen Dichtungspakets findet sich unter "Vordere Dichtung
einbauen" auf Seite 36.
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19 Anzugsdrehmomente

19.0.1 C100

Benachbarte Teile

Lagerdeckel — Schraube
Lagerschild - Lagergehduse
Lagerschild - Verschlussstopfen

Hinteres Gehduse - Lagerschild

Pumpenwelle - Sicherungsschraube

Vorderes Gehause - Hutmutter

Gleitringdichtung - Stellschraube

19.0.2 C200

Benachbarte Teile

Lagerdeckel — Schraube
Lagerschild - Lagergehause
Lagerschild - Verschlussstopfen

Hinteres Gehduse - Lagerschild

Pumpenwelle - Sicherungsschraube

Vorderes Gehause - Hutmutter

Gleitringdichtung - Stellschraube

19.0.3 C250

Benachbarte Teile

Lagerdeckel — Schraube
Lagerschild - Lagergehduse
Lagerschild - Verschlussstopfen

Hinteres Gehduse - Lagerschild

Pumpenwelle - Sicherungsschraube

Vorderes Gehause - Hutmutter

Gleitringdichtung - Stellschraube

Schraubenart
M6 A2 70 DIN 931
M8 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M6 A2 70 DIN 912
M10x 1

Drehmoment
7 Nm/ 5 Ib-ft
16 Nm/ 12 Ib-ft
25Nm/ 18,5 Ib-ft

7 Nm /5 Ib-ft
45 Nm / 33 Ib-ft

Fur WerkzeuggroBen Siehe Welle - SchliisselgréBen fir
Sicherungsschrauben auf Seite 49

Die geschlitzte Version fir EHEDG / 3-A wird mit einem
Spezialwerkzeug geliefert.

SW22

M4 SW3

Schraubenart
M6 A2 70 DIN 931
M8 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M6 A2 70 DIN 912
M10x 1

35 Nm/ 26 Ib-ft

Drehmoment
7 Nm/ 5 Ib-ft
16 Nm/ 12 Ib-ft
25Nm / 18,5 Ib-ft

7 Nm/ 5 Ib-ft
45 Nm / 33 Ib-ft

Fir WerkzeuggroBen Siehe Welle — SchllsselgroBen flr
Sicherungsschrauben auf Seite 49

Die geschlitzte Version fiir EHEDG / 3-A wird mit einem
Spezialwerkzeug geliefert.

SwW22

M4 SW3

Schraubenart
M6 A2 70 DIN 931
M10 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M10 A2 70 DIN 912
M16x 1,5

35 Nm/ 26 Ib-ft

Drehmoment
7 Nm /5 Ib-ft
33 Nm/ 24,5 Ib-ft
25Nm / 18,5 Ib-ft

33 Nm/ 24,5 Ib-ft
70 Nm / 51,5 Ib-ft

Fur WerkzeuggroBen Siehe Welle - SchliisselgréBen fir
Sicherungsschrauben auf Seite 49

Die geschlitzte Version fiir EHEDG / 3-A wird mit einem
Spezialwerkzeug geliefert.

SW22

M4 SW3

45 Nm / 33 Ib-ft
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19.0.4 C300

Benachbarte Teile

Lagerdeckel — Schraube
Lagerschild - Lagergehduse
Lagerschild - Verschlussstopfen

Hinteres Gehduse - Lagerschild

Pumpenwelle - Sicherungsschraube

Vorderes Gehduse - Hutmutter

Gleitringdichtung - Stellschraube

19.0.5 C400

Benachbarte Teile

Lagerdeckel — Schraube
Lagerschild - Lagergehduse
Lagerschild - Verschlussstopfen

Hinteres Gehduse - Lagerschild

Pumpenwelle - Sicherungsschraube

Vorderes Gehduse - Hutmutter

Gleitringdichtung - Stellschraube

19.0.6 C500

Benachbarte Teile

Lagerdeckel - Schraube
Lagerschild - Lagergehause
Lagerschild - Verschlussstopfen

Hinteres Gehaduse - Lagerschild

Pumpenwelle - Sicherungsschraube

Vorderes Gehause - Hutmutter

Gleitringdichtung - Stellschraube

48

Schraubenart
M6 A2 70 DIN 931
M12 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M10 A2 70 DIN 912

M20 x 1,5

Drehmoment
7 Nm / 5 Ib-ft
56 Nm / 41,5 Ib-ft
25Nm / 18,5 Ib-ft

33 Nm/ 24,5 Ib-ft
120 Nm/ 88,5 Ib-ft

Fur WerkzeuggréBen Siehe Welle — SchliisselgréBen fir
Sicherungsschrauben auf der gegeniiberliegenden Seite

Die geschlitzte Version fiir EHEDG / 3-A wird mit einem
Spezialwerkzeug geliefert.

SW22

M5 sw4

Schraubenart
M6 A2 70 DIN 931
M12 A2 70 DIN 931

R 1/4" DIN 908

M10 A2 70 DIN 912
M20x 1,5

45 Nm / 33 Ib-ft

Drehmoment
7 Nm / 5 Ib-ft
56 Nm / 41,5 Ib-ft
25Nm/ 18,5 Ib-ft

33 Nm/ 24,5 Ib-ft
120 Nm/ 88,5 Ib-ft

Fur WerkzeuggroBen Siehe Welle - SchlisselgréBen fir
Sicherungsschrauben auf der gegeniiberliegenden Seite

Die geschlitzte Version fiir EHEDG / 3-A wird mit einem
Spezialwerkzeug geliefert.

SW22

M6 SW5

Schraubenart

M6 A2 70 DIN 931

M16 A2 70 DIN 931

56 Nm / 41,5 Ib-ft

Drehmoment
7 Nm / 5 Ib-ft

135Nm /99,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 912 56 Nm /41,5 Ib-ft

M24 x 2 200 Nm / 147,5 Ib-ft

Fur WerkzeuggréBen Siehe Welle - SchliisselgréBen fir
Sicherungsschrauben auf der gegeniiberliegenden Seite

Die geschlitzte Version fiir EHEDG / 3-A wird mit einem
Spezialwerkzeug geliefert.

SW30 135Nm /99,5 Ib-ft

M6 SW5 -
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19.0.7 C600

Benachbarte Teile

Lagerdeckel — Schraube
Lagerschild - Lagergehduse
Lagerschild - Verschlussstopfen

Hinteres Gehduse - Lagerschild

Pumpenwelle - Sicherungsschraube

Vorderes Gehause - Hutmutter

Gleitringdichtung - Stellschraube

Schraubenart Drehmoment
M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 Ib-ft
M16 A2 70 DIN 931 135 Nm /99,5 Ib-ft
R 1/4" DIN 908 25Nm / 18,5 Ib-ft
M16 A2 70 DIN 912 135 Nm /99,5 Ib-ft
M24 x 2 200 Nm / 147,5 Ib-ft

Fur WerkzeuggroBen Siehe Welle - SchliisselgréBen fir
Sicherungsschrauben unten

Die geschlitzte Version fiir EHEDG / 3-A wird mit einem
Spezialwerkzeug geliefert.

SW30 135Nm/ 99,5 Ib-ft

M6 SW5 =

19.1  Welle - SchlisselgréRen fiir Sicherungsschrauben

Erforderliche SchliisselgroBe fiir Sechskantverriegelungsschraube

PumpengroBe
C100/C200
C250
C300/C400
C500/C600

Metrisch Zoll
Sw1i4 9/16
SW19 3/4
SW34 15/16
SW38 11/2
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20 Stucklisten

Mit Ausnahme der Nummern fiir Federn setzen sich alle Artikelnummern in der folgenden Form aus drei Teilen
zusammen:
XXXX-YYYY-2Z

Dabei bezeichnet
xxxx den Pumpentyp
yyyy das Teil

zz den Werkstoff

Wo ## anstelle einer alphanumerischen Codierung zz erscheint, ist folgende Aufstellung heranzuziehen.

20.0.1 Kunststoff (beispielsweise fiir das Gate)

## Werkstoff
-46 MASOTRONIC-2051-MW
-49 MASOTRONIC-2070-WR

20.0.2 Elastomere (beispielsweise fiir O-Ringe)

## Werkstoff
-82 EPDM
-84 FKM

20.1 Rotortypen

Rotor mit Standardform fiir hohe Belastbarkeit Rotor mit runder Form fiir niedrige Scherkrafte

Rotor mit Standardform Rotor mit runder Form
Hohe Belastbarkeit Niedrige Scherkrifte

Produktvergleich

Beispiel fiir eine Cxxx-0100-xx Cxxx-0120-xx
Artikelnummer

Pumpenleistung bei

niedrigviskosen Medien Gut Mittel
gegen hohen Druck

VerschleiBfestigkeit Gut Mittel
Schonende Férderung Mittel Gut
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Produktvergleich

Reinigungsfahigkeit

Rotor mit Standardform
Hohe Belastbarkeit
Gut

Rotor mit runder Form
Niedrige Scherkrifte
Gut
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20.2 Pumpen
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20.2.1 C100

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

1 5 C100-1600-12 Hutmutter
C100-0100-08 Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A494/CY5SnBiM

5 q C100-0100-06 Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A276/CF10SMnN
C100-0120-08 Rotor fiir niedrige Scherkrafte, A494/CY5SnBiM
C100-0120-06 Rotor fur niedrige Scherkrafte, A276/CF10SMnN

3 1 C100-0200-10 Vorderes Gehduse

4 1 C100-0300-10 Mittleres Gehduse

5 1 C100-0350-10 Hinteres Gehause

6 - - (nicht erforderlich)

7 1 C100-2320-80 Radialwellendichtring

8 4 C100-2220-12 Sechskantschraube

9 1 C100-2400-25 Kegelrollenlager

10 1 C100-1401-30 Laminumscheibe

11 1 C100-1400-12 Support

12 1 C100-6000-50 Entliftungsventil

13 1 C100-2700-25 Sicherungsblech

14 1 C100-2800-25 Feststellmutter

15 1 C100-1500-12 Lagerdeckel

16 2 - Stutzen (auf Anfrage)

17 1 C100-3250-12 Passfeder

18 1 C100-0400-##T Gate

19 4 C100-0301-12 Stift

20 1 C100-1000-16 Antriebswelle

21 1 C100-3200-12 Passfeder

22 1 C100-2300-80 Radialwellendichtring

23 3 C100-2900-12 Sechskantschraube

24 1 C100-3000-80 O-Ring

25 1 C100-2600-25 Kegelrollenlager

26 1 C100-2000-12 Ablassschraube

27 1 C100-3800-51 Olschauglas

28 1 C100-5000-25 Sprengring

29 8 C100-1900-12 Sechskantschraube

30 1 C100-1300-12 Lagerschild

31 1 C100-1301-12 Lagerfuss

32 1 C100-1402-12 Abdeckblech

33 - - (nicht erforderlich)

34 = - (nicht erforderlich)

35 3 C100-1800-12 Stiftschraube

m-certa-de-11

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

36 2 C100-1750-##* Dichtung Pumpengehduse
37 3 C100-1800-12 Stiftschraube

38 2 C100-5010-12 Stift

39 4 C100-5001-12 Sechskantschraube

40 1 C100-1100-10 Sicherungsschraube
41 1 C100-1752-##* Dichtung fiir Sicherungsschraube
42 2 C100-1805-12 Sechskantmutter

43 - - (nicht erforderlich)

44 1 C100-3701-33 Kupferdichtung

45 1 C100-1150-12 Scheibenfeder

46 1 C100-1112-80 O-Ring

47 - - (nicht erforderlich)

48 6 C100-2100-33 Dichtring

49 6 C100-9002-12 Schraubstopfen

X 1 Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Uber Werkstoffe

Verfligbare VerschleiRteilsdtze
VerschleiBteilsatz. mech. Dichtung (Siehe Einfach wirkende Gleitringdichtung auf Seite 67)
Artikelnummer
C100-0660-xx

0-Ring-Kit fiir Pumpen mit Gleitringdichtung

Artikelnummer Menge
C100-1750-xx 2
C100-1752-xx 1
C100-5246-xx 1

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und Dichtung fiir Sicherungsschraube

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

36 2 C100-1750-##7 Dichtung, Pumpengehause
Dichtung fir

il 1 clutrdreey Sicherungsschraube

63 2 C100-5246-#4#1 O-Ring

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)
Nummer Menge

36 2

Artikelnummer Artikel

C100-1750-##* Dichtung, Pumpengehause
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0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

_ _ Dichtung fur
o4 L CAE-AL 7 Sicherungsschraube
63 2 C100-5246-##1 O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe
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20.2.2 C200

Nummer
1

m-certa-de-11

Menge

5

o< R S S S S G | U

Artikelnummer

C200-1600-12
C200-0100-08
C200-0100-06
C200-0120-08
C200-0120-06
C200-0200-10
C200-0300-10
C200-0350-10
C200-2320-80
C200-2220-12
C200-2400-25
C200-1401-30
C200-1400-12
C200-6000-50
C200-2700-25
C200-2800-25
C200-1500-12
C200-3250-12
C200-0400-##1
C200-0301-12
C200-1000-16
C200-3200-12
C200-2300-80
C200-2900-12
C200-3000-80
C200-2600-25
C200-2000-12
C200-3800-51
C200-5000-25
C200-1900-12
C200-1300-12
C200-1301-12

C200-1850-12

Artikel
Hutmutter
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A494/CY5SnBiM
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A276/CF10SMnN
Rotor fiir niedrige Scherkrafte, A494/CY5SnBiM
Rotor fur niedrige Scherkrafte, A276/CF10SMnN
Vorderes Gehaduse
Mittleres Gehause
Hinteres Gehause
(nicht erforderlich)
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
Kegelrollenlager
Laminumscheibe
Support
Entluftungsventil
Sicherungsblech
Feststellmutter
Lagerdeckel
Stutzen (auf Anfrage)
Passfeder
Gate
Stift
Antriebswelle
Passfeder
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
O-Ring
Kegelrollenlager
Ablassschraube
Olschauglas
Sprengring
Sechskantschraube
Lagerschild
Lagerfuss
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
Stiftschraube

Nummer
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
X

Menge
2

N = = B N W

N

N

- o o

Artikelnummer
C200-1750-##1
C200-1800-12
C200-5010-12
C€200-5001-12
C200-1100-10
C200-1752-#4#1
C200-1805-12
C200-3701-33
C200-1150-12
C200-1112-80
C€200-2100-33
C€200-9002-12

Artikel

Dichtung Pumpengehause
Stiftschraube
Stift
Sechskantschraube
Sicherungsschraube
Dichtung fir Sicherungsschraube
Sechskantmutter
(nicht erforderlich)
Kupferdichtung
Scheibenfeder
O-Ring
(nicht erforderlich)
Dichtring
Schraubstopfen
Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

Verfligbare VerschleiRteilsdtze

VerschleiBteilsatz. mech. Dichtung (Siehe Einfach wirkende Gleitringdichtung auf Seite 67)

ArtikelInummer

C200-0660-xx

0-Ring-Kit fiir Pumpen mit Gleitringdichtung

Artikelnummer

C200-1750-xx
C200-1752-xx
C200-5246-xx

Menge
2
1
1

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und Dichtung fiir Sicherungsschraube

Nummer
36

41

63

Menge
2

1
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C200-1750-##1

Dichtung fur
Sicherungsschraube

O-Ring

C200-1752-##71

C200-5246-##71

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube

(nur COP)
Nummer
36

Menge
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C200-1750-##T

55



56

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

_ _ Dichtung fur
o4 L CA LB Sicherungsschraube
63 2 C200-5246-##1 O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

m-certa-de-11



20.2.3 C250

Nummer
1

m-certa-de-11

Menge

5

o< S g S g NG T S S G

Artikelnummer

C250-1600-12
C250-0100-08
C250-0100-06
C250-0120-08
C250-0120-06
C250-0200-10
C250-0300-10
C250-0350-10
C250-3900-12
C250-2320-80
C250-2220-12
C250-2400-25
C250-1401-30
C250-1400-12
C250-6000-50
C250-2700-25
C250-2800-25
C250-1500-12
C250-3250-12
C250-0400-##1
C250-0301-12
C250-1000-16
C250-3200-12
C250-2300-80
C250-2900-12
C250-3000-80
C250-2600-25
C250-2000-12
C250-3800-51
C250-5000-25
C250-1900-12
C250-1300-12
C250-1301-12

C250-1850-12

Artikel
Hutmutter
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A494/CY5SnBiM
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A276/CF10SMnN
Rotor fiir niedrige Scherkrafte, A494/CY5SnBiM
Rotor fur niedrige Scherkrafte, A276/CF10SMnN
Vorderes Gehaduse
Mittleres Gehause
Hinteres Gehause
Ringschraube
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
Kegelrollenlager
Laminumscheibe
Support
Entluftungsventil
Sicherungsblech
Feststellmutter
Lagerdeckel
Stutzen (auf Anfrage)
Passfeder
Gate
Stift
Antriebswelle
Passfeder
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
O-Ring
Kegelrollenlager
Ablassschraube
Olschauglas
Sprengring
Sechskantschraube
Lagerschild
Lagerfuss
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
Stiftschraube

Nummer
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
X

Menge
2

N = = B N W

N

N

- o o

Artikelnummer
C250-1750-##1
C€250-1800-12
C€250-5010-12
C€250-5001-12
C€250-1100-10
C250-1752-#4#1
C250-1805-12
C€250-3701-33
C250-1150-12
C€250-1112-80
C250-2100-33
€250-9002-12

Artikel
Dichtung Pumpengehause
Stiftschraube
Stift
Sechskantschraube
Sicherungsschraube
Dichtung fir Sicherungsschraube
Sechskantmutter
(nicht erforderlich)
Kupferdichtung
Scheibenfeder
O-Ring
(nicht erforderlich)
Dichtring
Schraubstopfen
Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

Verfligbare VerschleiRteilsdtze

VerschleiBteilsatz. mech. Dichtung (Siehe Einfach wirkende Gleitringdichtung auf Seite 67)

ArtikelInummer

C250-0660-xx

0-Ring-Kit fiir Pumpen mit Gleitringdichtung

Artikelnummer

C250-1750-xx
C250-1752-xx
C250-5246-xx

Menge
2
1
1

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und Dichtung fiir Sicherungsschraube

Nummer
36

41

63

Menge
2

1
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C250-1750-##1

Dichtung fur
Sicherungsschraube

O-Ring

C250-1752-##71

C250-5246-##71

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube

(nur COP)
Nummer
36

Menge
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C250-1750-##T



58

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

_ _ Dichtung fur
o4 L C LB Sicherungsschraube
63 2 C250-5246-##1 O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

m-certa-de-11



20.2.4 C300

Nummer
1

m-certa-de-11

Menge

5

Y N S NG T S GG Y

- =

Artikelnummer

C300-1600-12
C300-0100-08
C300-0100-06
C300-0120-08
C300-0120-06
C300-0200-10
C300-0300-10
C300-0350-10
C300-3900-12
C300-2320-80
C300-2220-12
C300-2400-25
C300-1401-30
C300-1400-12
C300-6000-50
C300-2700-25
C300-2800-25
C300-1500-12
C300-3250-12
C300-0400-##1
C300-0301-12
C300-1000-16
C300-3200-12
C300-2300-80
C300-2900-12
C300-3000-80
C300-2600-25
C300-2000-12
C300-3800-51
C300-1900-12
C300-1300-12
C300-1301-12

C300-1850-12

Artikel
Hutmutter
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A494/CY5SnBiM
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A276/CF10SMnN
Rotor fiir niedrige Scherkrafte, A494/CY5SnBiM
Rotor fur niedrige Scherkrafte, A276/CF10SMnN
Vorderes Gehaduse
Mittleres Gehause
Hinteres Gehause
Ringschraube
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
Kegelrollenlager
Laminumscheibe
Support
Entluftungsventil
Sicherungsblech
Feststellmutter
Lagerdeckel
Stutzen (auf Anfrage)
Passfeder
Gate
Stift
Antriebswelle
Passfeder
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
O-Ring
Kegelrollenlager
Ablassschraube
Olschauglas
(nicht erforderlich)
Sechskantschraube
Lagerschild
Lagerfuss
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
Stiftschraube

Nummer
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
X

Menge
2

N = = B N W

N

N

- o o

Artikelnummer
C300-1750-##1
C300-1800-12
C300-5010-12
C300-5001-12
C300-1100-10
C300-1752-##1
C300-1805-12
C300-3701-33
C300-1150-12
C300-1112-80
C300-2100-33
C300-9002-12

Artikel
Dichtung Pumpengehause
Stiftschraube
Stift
Sechskantschraube
Sicherungsschraube
Dichtung fir Sicherungsschraube
Sechskantmutter
(nicht erforderlich)
Kupferdichtung
Scheibenfeder
O-Ring
(nicht erforderlich)
Dichtring
Schraubstopfen
Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

Verfligbare VerschleiRteilsdtze

VerschleiBteilsatz. mech. Dichtung (Siehe Einfach wirkende Gleitringdichtung auf Seite 67)

ArtikelInummer

C300-0660-xx

0-Ring-Kit fiir Pumpen mit Gleitringdichtung

Artikelnummer

C300-1750-xx
C300-1752-xx
C300-5246-xx

Menge
2
1
1

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und Dichtung fiir Sicherungsschraube

Nummer
36

41

63

Menge
2

1
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C300-1750-##1

Dichtung fur
Sicherungsschraube

O-Ring

C300-1752-##*1

C300-5246-##71

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube

(nur COP)
Nummer
36

Menge
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C300-1750-##T



60

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

~ _ Dichtung fir
o4 L CE-al Sicherungsschraube
63 2 C300-5246-##1 O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

m-certa-de-11



20.2.5 C400

Nummer
1

m-certa-de-11

Menge

5

o< S S S N T Y G G Y

Artikelnummer

C400-1600-12
C400-0100-08
C400-0100-06
C400-0120-08
C400-0120-06
C400-0200-10
C400-0300-10
C400-0350-10
C400-3900-12
C400-2320-80
C400-2220-12
C400-2400-25
C400-1401-30
C400-1400-12
C400-6000-50
C400-2700-25
C400-2800-25
C400-1500-12
C400-3250-12
C400-0400-##1
C400-0301-12
C400-1000-16
C400-3200-12
C400-2300-80
C400-2900-12
C400-3000-80
C400-2600-25
C400-2000-12
C400-3800-51
C400-5000-25
C400-1900-12
C400-1300-12
C400-1301-12

C400-1850-12

Artikel
Hutmutter
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A494/CY5SnBiM
Rotor fiir hohe Belastbarkeit, A276/CF10SMnN
Rotor fiir niedrige Scherkrafte, A494/CY5SnBiM
Rotor fur niedrige Scherkrafte, A276/CF10SMnN
Vorderes Gehaduse
Mittleres Gehause
Hinteres Gehause
Ringschraube
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
Kegelrollenlager
Laminumscheibe
Support
Entluftungsventil
Sicherungsblech
Feststellmutter
Lagerdeckel
Stutzen (auf Anfrage)
Passfeder
Gate
Stift
Antriebswelle
Passfeder
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
O-Ring
Kegelrollenlager
Ablassschraube
Olschauglas
Sprengring
Sechskantschraube
Lagerschild
Lagerfuss
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
Stiftschraube

Nummer
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
X

Menge
2

N = = B N W

N

N

- o o

Artikelnummer
C400-1750-##1
C400-1800-12
C400-5010-12
C400-5001-12
C400-1100-10
C400-1752-#4#1
C400-1805-12
C400-3701-33
C400-1150-12
C400-1112-80
C400-2100-33
C400-9002-12

Artikel
Dichtung Pumpengehause
Stiftschraube
Stift
Sechskantschraube
Sicherungsschraube
Dichtung fir Sicherungsschraube
Sechskantmutter
(nicht erforderlich)
Kupferdichtung
Scheibenfeder
O-Ring
(nicht erforderlich)
Dichtring
Schraubstopfen
Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

Verfligbare VerschleiRteilsdtze

VerschleiBteilsatz. mech. Dichtung (Siehe Einfach wirkende Gleitringdichtung auf Seite 67)

ArtikelInummer

C400-0660-xx

0-Ring-Kit fiir Pumpen mit Gleitringdichtung

Artikelnummer

C400-1750-xx
C400-1752-xx
C400-5246-xx

Menge
2
1
1

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und Dichtung fiir Sicherungsschraube

Nummer
36

41

63

Menge
2

1
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C400-1750-##1

Dichtung fur
Sicherungsschraube

O-Ring

C400-1752-##71

C400-5246-##71

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube

(nur COP)
Nummer
36

Menge
2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C400-1750-##T



62

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

_ _ Dichtung fur
o4 L G Sicherungsschraube
63 2 C400-5246-##1 O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

m-certa-de-11



20.2.6 C500

Nummer
1

m-certa-de-11

Menge

5
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Artikelnummer

C500-1600-12
C500-0100-08
C500-0100-06
C500-0120-08
C500-0120-06
C500-0200-10
C500-0300-10
C500-0350-10
C500-3900-12
C500-2320-80
C500-2220-12
C500-2400-25
C500-1401-30
C500-1400-12
C500-6000-50
C500-2700-25
C500-2800-25
C500-1500-12
C500-3250-12
C500-0400-##T
C500-0301-12
C500-1000-16
C500-3200-12
C500-2300-80
C500-2900-12
C500-3000-80
C500-2600-25
C500-2000-12
C500-3800-51
C500-5000-25
C500-1900-12
C500-1300-12
C500-1301-12

C500-1850-12

Artikel
Hutmutter
Rotor fir hohe Belastbarkeit, A494/CY5SnBiM
Rotor flir hohe Belastbarkeit, A276/CF10SMnN
Rotor fir niedrige Scherkrafte, A494/CY5SnBiM
Rotor fur niedrige Scherkrafte, A276/CF10SMnN
Vorderes Gehduse
Mittleres Gehause
Hinteres Gehause
Ringschraube
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
Kegelrollenlager
Laminumscheibe
Support
Entliftungsventil
Sicherungsblech
Feststellmutter
Lagerdeckel
Stutzen (auf Anfrage)
Passfeder
Gate
Stift
Antriebswelle
Passfeder
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
O-Ring
Kegelrollenlager
Ablassschraube
Olschauglas
Sprengring
Sechskantschraube
Lagerschild
Lagerfuss
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
Stiftschraube

Nummer Menge Artikelnummer
36 2 C500-1750-##1
37 3 C500-1800-12

38 2 C500-5010-12

39 4 C500-5001-12

40 1 C500-1100-10

41 1 C500-1752-##

42 2 C500-1805-12

43 o =

44 1 C500-3701-33

45 2 C500-1150-12

46 1 C500-1112-80

47 - =

48 6 C500-2100-33

49 6 C500-9002-12

X 1

Artikel
Dichtung Pumpengehduse
Stiftschraube
Stift
Sechskantschraube
Sicherungsschraube
Dichtung fiir Sicherungsschraube
Sechskantmutter
(nicht erforderlich)
Kupferdichtung
Scheibenfeder
O-Ring
(nicht erforderlich)
Dichtring
Schraubstopfen
Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

Verfligbare VerschleiRteilsdtze

VerschleiBteilsatz. mech. Dichtung (Siehe Einfach wirkende Gleitringdichtung auf Seite 67)

ArtikelInummer
C500-0660-xx

0-Ring-Kit fiir Pumpen mit Gleitringdichtung

Artikelnummer
C500-1750-xx
C500-1752-xx
C500-5246-xx

Menge
2
1
1

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und Dichtung fiir Sicherungsschraube

Nummer Menge
36 2
41 1
63 2

Artikel
Dichtung, Pumpengehause

Artikelnummer
C500-1750-##1

Dichtung fur
Sicherungsschraube

O-Ring

C500-1752-##*1

C500-5246-##71

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube

(nur COP)
Nummer Menge
36 2

Artikelnummer Artikel

C500-1750-##*1

Dichtung, Pumpengehause



64

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

~ _ Dichtung fir
o4 L Bl Sicherungsschraube
63 2 C500-5246-##1 O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

m-certa-de-11



20.2.7 C600

Nummer Menge
1 5

=
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m-certa-de-11

Artikelnummer

C600-1600-12
C600-0100-08
C600-0100-06
C600-0120-08
C600-0120-06
C600-0200-10
C600-0300-10
C600-0350-10
C600-3900-12
C600-2320-80
C600-2220-12
C600-2400-25
C600-1401-30
C600-1400-12
C600-6000-50
C600-2700-25
C600-2800-25
C600-1500-12
C600-3250-12
C600-0400-##T
C600-0301-12
C600-1000-16
C600-3200-12
C600-2300-80
C600-2900-12
C600-3000-80
C600-2600-25
C600-2000-12
C600-3800-51
C600-5000-25
C600-1900-12
C600-1300-12
C600-1301-12

C600-1850-12

Artikel
Hutmutter

Rotor fir hohe Belastbarkeit, A494/CY5SnBiM
Rotor flir hohe Belastbarkeit, A276/CF10SMnN
Rotor fir niedrige Scherkrafte, A494/CY5SnBiM
Rotor fur niedrige Scherkrafte, A276/CF10SMnN

Vorderes Gehduse
Mittleres Gehause
Hinteres Gehause
Ringschraube
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
Kegelrollenlager
Laminumscheibe
Support
Entliftungsventil
Sicherungsblech
Feststellmutter
Lagerdeckel
Stutzen (auf Anfrage)
Passfeder
Gate
Stift
Antriebswelle
Passfeder
Radialwellendichtring
Sechskantschraube
O-Ring
Kegelrollenlager
Ablassschraube
Olschauglas
Sprengring
Sechskantschraube
Lagerschild
Lagerfuss
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
(nicht erforderlich)
Stiftschraube

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

36 2 C600-1750-##* Dichtung Pumpengehduse
37 3 C600-1800-12 Stiftschraube

38 2 C600-5010-12 Stift

39 4 C600-5001-12 Sechskantschraube

40 1 C600-1100-10 Sicherungsschraube
41 1 C600-1752-##7 Dichtung fir Sicherungsschraube
42 2 C600-1805-12 Sechskantmutter

43 - - (nicht erforderlich)

44 1 C600-3701-33 Kupferdichtung

45 2 C600-1150-12 Scheibenfeder

46 1 C600-1112-80 O-Ring

47 - - (nicht erforderlich)

48 6 C600-2100-33 Dichtring

49 6 C600-9002-12 Schraubstopfen

X 1 Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Uber Werkstoffe

Verfligbare VerschleiRteilsdtze
VerschleiBteilsatz. mech. Dichtung (Siehe Einfach wirkende Gleitringdichtung auf Seite 67)
Artikelnummer
C600-0660-xx

0-Ring-Kit fiir Pumpen mit Gleitringdichtung

Artikelnummer Menge
C600-1750-xx 2
C600-1752-xx 1
C600-5246-xx 1

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und Dichtung fiir Sicherungsschraube

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

36 2 C600-1750-##7 Dichtung, Pumpengehause
_ _ Dichtung fur

il 1 e Sicherungsschraube

63 2 C600-5246-##1 O-Ring

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)
Nummer Menge

36 2

Artikelnummer Artikel

C600-1750-##*1 Dichtung, Pumpengehause

65



66

0-Ring-Kit mit O-Ringen fiir O-Ring-Dichtungssystem und O-Ring fiir Sicherungsschraube
(nur COP)

Nummer Menge Artikelnummer Artikel

~ _ Dichtung fir
o4 L SRl Sicherungsschraube
63 2 C600-5246-##1 O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

m-certa-de-11



20.3 Einfach wirkende Gleitringdichtung

20.3.2 C100

Nummer Menge Artikelnummer Artikel
60 * 1 C100-5240-88 Dynamische SiC-Oberflache mit PTFE-Schale
C100-5245-41 Statische Dichtflache (SiC)
61 * 1
C100-5245-66 Statische Dichtflache (CA)
63 * 1 C100-5246-##*1 O-Ring
(68" 69 1 C100-5220-10 Federpaket

*Im VerschleiBteilsatz enthalten. VerschleiBteilsatz fiur Gleitringdichtung C 100 - 0660- ##. ( Siehe
VerschleiBteilsatz oben).

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

20.3.3 C200

(e3] (81) (&0)
i ; Nummer Menge Artikelnummer Artikel
60 * 1 C200-5240-88 Dynamische SiC-Oberflache mit PTFE-Schale
20.3.1 VerschleiBteilsatz C200-5245-41 Statische Dichtflache (SiC)
VerschleiBteilsatz fiir Gleitringdichtung, produktseitig (fiir atmosphirische Seite MasoSine 61 * 1
kontaktieren) C200-5245-66 Statische Dichtflache (CA)
VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung, produktseitig, .
Cxxx-0660-95 SiC/SIC-FKM 63 * 1 C200-5246-##1 O-Ring
VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung, produktseitig, _ _
Cxxx-0660-95EP SiC/SIC-EPDM 69 1 C200-5220-10 Federpaket
VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung, produktseitig, *Im VerschleiBteilsatz enthalten. VerschleiBteilsatz fir Gleitringdichtung C 200 - 0660- ##. ( Siehe
Cxxx-0660-97 h I
SiC/CA-FKM VerschleiBteilsatz oben).
Cxxx-0660-97EP \S/iéi:rls(gz-lgggéijllsatz fur Gleitringdichtung, produktseitig, tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen tiber Werkstoffe
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20.3.4 C250

20.3.7 C500

Nummer Menge Artikelnummer Artikel
60 * 1 C250-5240-88 Dynamische SiC-Oberfléche mit PTFE-Schale Nummer e
C250-5245-41 Statische Dichtflache (SiC) 60 * 1 C500-5240-88 Dynamische SiC-Oberflache mit PTFE-Schale
*

61 1 Crs0-5245-66 ————— . . C500-5245-41 Statische Dichtfléche (SiC)
63 * 1 C250-5246-##+ 0-Ring C500-5245-66 Statische Dichtflache (CA)

69 1 C250-5220-10 Federpaket o = 1 C500-5246-##1  O-Ring

*Im VerschleiBteilsatz enthalten. VerschleiBteilsatz fir Gleitringdichtung C 250 - 0660- ##. ( Siehe 69 1 €500-5220-10 Federpaket

VerschleiBteilsatz auf der vorherigen Seite).
J ) *Im VerschleiBteilsatz enthalten. VerschleiBteilsatz fiur Gleitringdichtung C 500 - 0660- ##. ( Siehe

tSiehe Stlicklisten auf Seite 50 fir Informationen tber Werkstoffe VerschleiBteilsatz auf der vorherigen Seite).

1Siehe Sticklisten auf Seite 50 flir Informationen Gber Werkstoffe

20.3.5 C300
20.3.8 C600

Nummer Menge Artikelnummer Artikel
60 * 1 C300-5240-88 Dynamische SiC-Oberflache mit PTFE-Schale ) DIl Sy e e e
C300-5245-41 Statische Dichtflache (SiC) 60 * 1 C600-5240-88 Dynamische SiC-Oberflache mit PTFE-Schale
*

61 1 C300-5245-66 ————— . . C600-5245-41 Statische Dichtflache (SiC)
63 * 1 C300-5246-##+ 0-Ring C600-5245-66 Statische Dichtflache (CA)

69 1 C300-5220-10 Federpaket 63 * 1 C600-5246-##F  O-Ring

*Im VerschleiBteilsatz enthalten. VerschleiBteilsatz fir Gleitringdichtung C 300 - 0660- ##. ( Siehe 69 1 €600-5220-10 Federpaket

VerschleiBteilsatz auf der vorherigen Seite).
J ) *Im VerschleiBteilsatz enthalten. VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung C 600 - 0660- ##. ( Siehe

tSiehe Stlicklisten auf Seite 50 fir Informationen tber Werkstoffe VerschleiBteilsatz auf der vorherigen Seite).

1Siehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

20.3.6 C400

Nummer Menge Artikelnummer Artikel
60 * 1 C400-5240-88 Dynamische SiC-Oberflache mit PTFE-Schale
C400-5245-41 Statische Dichtflache (SiC)
61 * 1
C400-5245-66 Statische Dichtflache (CA)
63 * 1 C400-5246-##1 O-Ring
69 1 C400-5220-10 Federpaket

*Im VerschleiBteilsatz enthalten. VerschleiBteilsatz fir Gleitringdichtung C 400 - 0660- ##. ( Siehe
VerschleiBteilsatz auf der vorherigen Seite).

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe
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20.4 Spilring / Quensch

E—
- 82 |
{80
{81
20.4.1 C100
Nummer Menge Artikelnummer Artikel
80 1 C100-1308-10 Distanzring
81 1 C100-1755-80 O-Ring
82 1 C100-2340-80 Radialwellendichtring
X 1 Zi7ehe il St Dichtungssystem

m-certa-de-11

20.4.2 C200
Nummer
80
81

82

20.4.3 C250
Nummer
80
81

82

20.4.4 C300
Nummer
80
81

82

Menge

Menge

Menge

ArtikelInummer
C200-1308-10
C200-1755-80
C200-2340-80

Siehe C200 auf Seite
67

ArtikelInummer
C250-1308-10
C250-1755-80
C250-2340-80

Siehe C250 auf der
vorherigen Seite

Artikelnummer
C300-1308-10
C300-1755-80
C300-2340-80

Siehe C300 auf der
vorherigen Seite

Artikel
Distanzring
O-Ring

Radialwellendichtring

Dichtungssystem

Artikel
Distanzring
O-Ring

Radialwellendichtring

Dichtungssystem

Artikel
Distanzring
O-Ring

Radialwellendichtring

Dichtungssystem

69



20.4.5 C400

Nummer
80
81

82

20.4.6 C500
Nummer
80
81

82

20.4.7 C600
Nummer
80
81

82

70

Menge

Menge

Menge

Artikelnummer

C400-1308-10

C400-1755-80

C400-2340-80

Siehe C400 auf Seite
68

Artikelnummer

C500-1308-10

C500-1755-80

C500-2340-80

Siehe C500 auf Seite
68

Artikelnummer

C600-1308-10

C600-1755-80

C600-2340-80

Siehe C600 auf Seite
68

Artikel
Distanzring
O-Ring

Radialwellendichtring

Dichtungssystem

Artikel
Distanzring
O-Ring

Radialwellendichtring

Dichtungssystem

Artikel
Distanzring
O-Ring

Radialwellendichtring

Dichtungssystem
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20.5 Atmosphdérenseite der doppelten Gleitringdichtung

oy

|74 )

L

Famy

20.5.1 C100
Nummer Menge Artikelnummer Artikel

70 1 C100-5310-10 Dynamikringaufnahme
71 1 C100-5340-41 Dynamische Dichtflache
72 1 C100-5345-41 Statische Dichtflache
74 1 C100-5311-##1 O-Ring
75 1 C100-5341-##1 O-Ring
76 1 C100-5346-##t O-Ring
79 1 C100-5320-10 Federpaket
X 1 Zi7ehe il gy ez Dichtungssystem

tSiehe Stlicklisten auf Seite 50 flr Informationen tGber Werkstoffe

m-certa-de-11

20.5.2 C200
Nummer Menge
70 1
71 1
72 1
74 1
75 1
76 1
79 1
X 1

Artikelnummer

C200-5310-10

C200-5340-41

C200-5345-41

C200-5311-##t

C200-5341-##t

C200-5346-##t

C200-5320-10

Siehe C200 auf Seite

67

Artikel
Dynamikringaufnahme
Dynamische Dichtflache
Statische Dichtflache
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Federpaket

Dichtungssystem

1Siehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Gber Werkstoffe

20.5.3 C250
Nummer Menge
70 1
71 1
72 1
74 1
75 1
76 1
79 1
X 1

Artikelnummer

C250-5310-10

C250-5340-41

C250-5345-41

C250-5311-##t

C250-5341-##t

C250-5346-##t

C250-5320-10

Siehe C250 auf Seite
68

Artikel
Dynamikringaufnahme
Dynamische Dichtflache
Statische Dichtflache
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Federpaket

Dichtungssystem

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fir Informationen Uber Werkstoffe
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20.5.4 C300

Nummer
70
71
72
74
75
76

79

Menge
1

1

Artikelnummer

C300-5310-10

C300-5340-41

C300-5345-41

C300-5311-##1

C300-5341-##1

C300-5346-##t

C300-5320-10

Siehe C300 auf Seite
68

Artikel
Dynamikringaufnahme
Dynamische Dichtflache
Statische Dichtflache
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Federpaket

Dichtungssystem

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

20.5.5 C400
Nummer
70
71
72
74
75
76

79

Menge
1

1

Artikelnummer

C400-5310-10

C400-5340-41

C400-5345-41

C400-5311-##1

C400-5341-##1

C400-5346-##1

C400-5320-10

Siehe C400 auf Seite
68

Artikel
Dynamikringaufnahme
Dynamische Dichtflache
Statische Dichtflache
O-Ring

O-Ring

O-Ring

Federpaket

Dichtungssystem

tSiehe Stlicklisten auf Seite 50 flr Informationen lber Werkstoffe

72

20.5.6 C500
Nummer
70
71
72
74
75
76

79

X

Menge

ArtikelInummer Artikel
C500-5310-10 Dynamikringaufnahme
C500-5340-41 Dynamische Dichtflache

C500-5345-41 Statische Dichtflache

C500-5311-##t O-Ring
C500-5341-##t O-Ring
C500-5346-##t O-Ring

C500-5320-10 Federpaket
Siehe C500 auf Seite

68 Dichtungssystem

TSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fiir Informationen tUber Werkstoffe

20.5.7 C600
Nummer
70
71
72
74
75
76

79

Menge

ArtikelInummer Artikel
C600-5310-10 Dynamikringaufnahme
C600-5340-41 Dynamische Dichtflache

C600-5345-41 Statische Dichtflache

C600-5311-##t O-Ring
C600-5341-##t O-Ring
C600-5346-##t O-Ring

C600-5320-10 Federpaket
Siehe C600 auf Seite

63 Dichtungssystem

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fir Informationen Uber Werkstoffe
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20.6

O-Ring-Dichtungssystem

20.6.2 C200

Nummer Menge Artikelnummer Artikel
_ _ Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit EPDM-
C200-5240-40EP Manschette)
60 1
B _ Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit FKM-
C200-5240-40FK Manschette)
61 1 C200-0611-10 0O-Ring Gehause
62 1 TL-C200-001-50 Werkzeug fiir O-Ring-Dichtungssystem
63 2 C200-5246-##1 O-Ring
tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fir Informationen Uber Werkstoffe
20.6.3 C250
Nummer Menge Artikelnummer Artikel
* _ _ Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit EPDM-
61| 60 SonlEzalEr Manschette)
S
60 1
C250-5240-40FK Dynamische D|chtflacheMn;:]tsI\C/Ir?:tstg)\ette (Keramik mit FKM-
20.6.1 C100
Nummer Menge Artikelnummer Artikel 61 i €250-0611-10 O-Ring Gehause
Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit EPDM- 62 i TL-C250-001=50 Werkzeug flr O-Ring-Dichtungssystem
C100-5240-40EP
Manschette) .
60 1 63 2 C250-5246-#4#t O-Rlng
C100-5240-40FK DENmEE 2 PlEsik e 13 M MEmEEEEes (( CRIm L A3 .4 1Siehe Stlicklisten auf Seite 50 flir Informationen Gber Werkstoffe
Manschette)
61 1 C100-0611-10 0-Ring Gehéuse 20.6.4 C300
62 1 TL-C100-001-50 Werkzeug fur O-Ring-Dichtungssystem Nummer Menge Artikelnummer Artikel
63 2 C100-5246-##t O-Ring C300-5240-40Ep DYnamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit EPDM-
Manschette)
tSiehe Stlicklisten auf Seite 50 flr Informationen tGber Werkstoffe 60 1
_ _ Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit FKM-
C300-5240-40FK Manschette)
61 1 C300-0611-10 0O-Ring Gehduse
62 1 TL-C300-001-50 Werkzeug fiir O-Ring-Dichtungssystem
63 2 C300-5246-##T O-Ring

m-certa-de-11

tSiehe Stiicklisten auf Seite 50 fir Informationen Uber Werkstoffe
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20.6.5 C400

Nummer Menge

60 1
61 1
62 1
63 2

Artikelnummer

C400-5240-40EP

C400-5240-40FK

C400-0611-10

TL-C400-001-50

C400-5246-##*T

Artikel

Dynamische Dichtfldche mit Manschette (Keramik mit EPDM-
Manschette)

Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit FKM-
Manschette)

O-Ring Gehause
Werkzeug fur O-Ring-Dichtungssystem

O-Ring

tSiehe Sticklisten auf Seite 50 fiir Informationen Uber Werkstoffe

20.6.6 C500

Nummer Menge

60 1
61 1
62 1
63 2

Artikelnummer

C500-5240-40EP

C500-5240-40FK

C500-0611-10

TL-C500-001-50

C500-5246-##*1

Artikel

Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit EPDM-
Manschette)

Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit FKM-
Manschette)

O-Ring Gehause
Werkzeug fur O-Ring-Dichtungssystem

O-Ring

tSiehe Stlicklisten auf Seite 50 flr Informationen tGber Werkstoffe

20.6.7 C600

Nummer Menge

60 1
61 1
62 1
63 2

Artikelnummer

C600-5240-40EP

C600-5240-40FK

C600-0611-10

TL-C600-001-50

C600-5246-##1

Artikel

Dynamische Dichtfldche mit Manschette (Keramik mit EPDM-
Manschette)

Dynamische Dichtflache mit Manschette (Keramik mit FKM-
Manschette)

O-Ring Gehause
Werkzeug flr O-Ring-Dichtungssystem

O-Ring

tSiehe Stlicklisten auf Seite 50 flr Informationen lber Werkstoffe

74
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20.7

Statisches Spiilsystem

m-certa-de-11

20.7.1 C100
Nummer
90
91
92
93
94

95

20.7.2 C200
Nummer
90
91
92
93
94

95

Menge

Menge

1

1

Artikelnummer

80-0015-95

C100-0171-10

C100-0173-10

80-6009-10

80-6020-10

80-6021-10

Artikelnummer

80-0015-95

C200-0171-10

C200-0173-10

80-6009-10

80-6020-10

80-6021-10

Artikel

Schauglas
Spulleitung
Entliftungsleitung
Doppelnippel
Verbindungsstuick

Verbindungsstuick

Artikel
Schauglas
Spdilleitung
EntlGftungsleitung
Doppelnippel
Verbindungssttick

Verbindungssttick

75



20.7.3 C250

20.7.4 C300

20.7.5 C400

76

Nummer

90

91

92

93

94

95

Nummer

90

91

92

93

94

95

Nummer

90

91

92

93

94

95

Menge
1

1

Menge

Menge
1

1

Artikelnummer

80-0015-95

C250-0171-10

C250-0173-10

80-6009-10

80-6020-10

80-6021-10

Artikelnummer

80-0015-95

C300-0171-10

C300-0173-10

80-6009-10

80-6020-10

80-6021-10

Artikelnummer

80-0015-95

C400-0171-10

C400-0173-10

80-6009-10

80-6020-10

80-6021-10

Artikel
Schauglas
Spulleitung
Entliftungsleitung
Doppelnippel
Verbindungsstuick

Verbindungsstuick

Artikel
Schauglas
Spulleitung
Entliftungsleitung
Doppelnippel
Verbindungsstuick

Verbindungsstuick

Artikel
Schauglas
Spulleitung
Entliftungsleitung
Doppelnippel
Verbindungsstuick

Verbindungsstuick

20.7.6 €500
Nummer
90
91
92
93
94

95

20.7.7 C600
Nummer
90
91
92
93
94

95

Menge

Menge
1

1

Artikelnummer

80-0015-95

C500-0171-10

C500-0173-10

80-6009-10

80-6020-10

80-6021-10

Artikelnummer

80-0015-95

C600-0171-10

C600-0173-10

80-6009-10

80-6020-10

80-6021-10

Artikel

Schauglas
Spulleitung
Entliftungsleitung
Doppelnippel
Verbindungsstuick

Verbindungsstuick

Artikel

Schauglas
Spulleitung
EntlGftungsleitung
Doppelnippel
Verbindungssttick

Verbindungssttick
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20.8 Dynamisches Spulsystem

“ @

a9
20.8.1 C100
Nummer Menge
99 2
20.8.2 C200
Nummer Menge
99 2
20.8.3 C250
Nummer Menge
99 2
20.8.4 C300
Nummer Menge
99 2
20.8.5 C400
Nummer Menge
99 2
20.8.6 C500
Nummer Menge
99 2

m-certa-de-11

Artikelnummer
C100-0504-34

Artikelnummer
C200-0504-34

Artikelnummer
C250-0504-34

Artikelnummer
C300-0504-34

Artikelnummer
C400-0504-34

Artikelnummer
C500-0504-34

Artikel
Spulanschluss

Artikel

Spulanschluss

Artikel
Spulanschluss

Artikel

Spulanschluss

Artikel
Spulanschluss

Artikel
Spulanschluss

20.8.7 C600

Nummer
99

Menge
2

Artikelnummer
C600-0504-34

Artikel
Spulanschluss



20.9 Werkzeug

20.9.1 Blockierwerkzeug

20.9.2 Steckschliissel Adapter

PumpengroBe
C100
C200
C250
C300
C400
C500
C600

78

Menge

- A A A A a a

Artikelnummer

TL-C100-010-31
TL-C200-010-31
TL-C250-010-31
TL-C300-010-31
TL-C400-010-31
TL-C500-010-31
TL-C600-010-31

Artikel

Blockierwerkzeug
Blockierwerkzeug
Blockierwerkzeug
Blockierwerkzeug
Blockierwerkzeug
Blockierwerkzeug
Blockierwerkzeug

PumpengroBe
C100
C200
C250
C300
C400
C500
C600

Menge

=B Y Y

Hinweis: Dieser Adapter wird fir EHEDG- und / oder 3-A-Anwendungen empfohlen.

Artikelnummer  Artikel

TL-C100-003-10
TL-C200-003-10
TL-C250-003-10
TL-C300-003-10
TL-C400-003-10
TL-C500-003-10
TL-C600-003-10

Steckschlissel Adapter
Steckschlissel Adapter
Steckschlissel Adapter
Steckschlissel Adapter
Steckschlissel Adapter
Steckschlissel Adapter
Steckschlissel Adapter

Erforderliche SchliisselgroBe fiir Sechskantverriegelungsschraube

PumpengroBe
C100/C200
C250
C300/C400
C500/C600

Metrisch

SWi14
SW19
SW34
SW38

Zoll
9/16'
3/4
15/16
11/2
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21 Verfiigbare VerschleiRteilsatze
21.0.1 O-Ring-Satz Cxxx-1700-xx

Zur Veranschaulichung siehe Siehe Pumpen auf Seite 52.

Nummer
36
M
63
46

Menge
2

1
1
1

ArtikelInummer Artikel
C xxx-1750-xx Dichtung Pumpengehduse
C xxx-1752-xx Dichtung fir Sicherungsschraube
C xxx-5246-xx O-Ring, statische Dichtflache
C xxx-1112-80 O-Ring Sicherungsschraube

VerschleiBteilsatz fiir Gleitringdichtung, produktseitig (fiir
atmosphdrische Seite MasoSine kontaktieren)

Cxxx-0660-95

Cxxx-0660-95EP

Cxxx-0660-97

Cxxx-0660-97EP

m-certa-de-11

VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung,
produktseitig, SiC/SiC-FKM

VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung,
produktseitig, SiC/SiC-EPDM

VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung,
produktseitig, SiC/CA-FKM

VerschleiBteilsatz fur Gleitringdichtung,
produktseitig, SiC/CA-EPDM

21.0.2 VerschleiBRteilsatz

y g
|82}
P S T
| &3 &1 | | B0
Nummer Menge Artikelnummer
60 1 Cxxx-5240-88
61 1 Cxxx-5245-41
63 1 Cxxx-5246-#4#

Artikel

Dynamische Dichtflache
mit L-Manschette

Statische Dichtflache

O-Ring
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22 Marken

Certa und MasoSine sind Marken von Watson-Marlow GmbH.

23  Haftungsbeschrankung

Alle Angaben in diesem Dokument wurden nach bestem Wissen und Gewissen zusammengestellt. Watson-
Marlow GmbH Fluid Technology Group Ubernimmt jedoch keine Haftung fiir etwaige Fehler und behalt sich das
Recht vor, Spezifikationen ohne Vorankiindigung zu &ndern.

WARNUNG: Dieses Gerét ist nicht fir den Einsatz an Patienten bestimmt. Es darf nicht fir Anwendungen
eingesetzt werden, bei denen es direkt mit Patienten verbunden wird.

24 Dokumentenhistorie

m-certa-de-11 Betriebsanleitung fir Certa Pumpen

Dokument-Nummer Datum Anmerkung
m-certa-de-01 02 16 Erstveroffentlichung
m-certa-de-02 0317 Uberarbeitet
m-certa-de-03 0318 Uberarbeitet
m-certa-de-04-addendum 04 18 Uberarbeitet
m-certa-de-05 08 18 Uberarbeitet
m-certa-de-06 0319 Uberarbeitet
m-certa-de-07 0419 Uberarbeitet
m-certa-de-08 02 20 Uberarbeitet
m-certa-de-09 0221 Uberarbeitet
m-certa-de-10 08 21 Uberarbeitet. CIP/COP-Uberarbeitungen.
m-certa-de-11 08 22 Uberarbeitet. CE/UKCA.
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